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产品详情

qs-5180c无铅台式回焊炉 pcb线路板回流焊

 

一、台式无铅回流焊机qs-5180c 产品简介    台式无铅回流焊机qs-5180c（回焊炉）是一种用于生产和
维修smt等各种工艺产品的台式回焊设备。该产品采用高效率远红外线加热元件以及分布式热电偶测温装
置。通过微电脑的精密控制，使回焊炉的温度曲线控制更为精确和回焊平面的温度更均匀。完全适应各
种不同合金和无铅焊料的回焊要求。其温度曲线精密可调，此外设备还具有自动故障检测报警、自动关
机等功能。本产品具有回焊、维修、烘干等多种用途。适合于小批量的smt电子产品生产、试制、电子产
品开发部、学校培训班等单位的使用。

    台式无铅回流焊机qs-5180c操作软件为最新开发的中英文双语操作系统。电路结构上采用高效、
便捷一体化的开关电源，采用硅酸铝耐高温环保保温棉，在性能结构和操作等各方面上进行了改良和升
级。

二、台式无铅回流焊机qs-5180c 主要技术参数1、输入电源：ac220v/（ac110v定购）2、工作频率：50～60
hz3、输入最大功率：1650w4、红外线辐射和热风混和加热方式5、操作系统：qs-5180c中英文双语操作系
统6、工作模式：自动回焊模式、可调恒温维修模式7、温度曲线段：预热段、加热段、焊接段、保温段
、冷却段共五段8、预热段温度设置范围和时间：70～150℃、时间：0～5min9、加热段温度设置范围和
时间：预热段温度～220℃、时间：0～5min10、焊接段温度设置范围和时间：加热段温度～300℃、时间
：0～30s11、保温段温度设置范围和时间：焊接段温度-（0～50℃）12、托盘规格：305x320mm13、外型
尺寸：460×372×275mm

三、台式无铅回流焊机qs-5180c 温度曲线的作用与功能    在smt的生产过程中，可根据不同合金配方
钎料或锡浆调整温度曲线，也是保证产品优质的一个主要参数。典型的回流焊通常有五个温区的，在箱
式的回焊炉中通常设置五个温度段来模拟隧道式回焊炉的五个温区。为了保证smt的pcb板不同要求，来



设计的各个温度段的温度点和相应的时间。为了更好地说明各个温度段的要求和作用，现分开各温度段
来描述。

1：预热段的目的和作用目的是在室温下将pcb板加热到120-150℃，可充分挥发pcb板的水分，消除pcb板
内部的应力和部分残留气体，是下一个温度段的平缓过渡。时间一般控制在1-5分钟。具体的情况看板的
大小和元器件的多少而定。

2：加热段的目的和作用通过预热段处理后的pcb板，是要在加热段的过程中激活锡浆中的助焊剂，并在
助焊剂的作用去除锡浆里面和元器件表面的氧化物。为焊接过程做好准备。在这一阶段有铅合金钎料和
贵金属合金钎料的温度通常设置在150-180℃之间，如sn42%-bi58%锡铋合金的低温无铅钎料、sn43%-pb43
%-bi14%有铅低温钎料等。中温的有铅合金钎料一般设置在180-220℃。高温的无铅合金钎料一般设置在2
20-250℃之间。如果你手头上有所用钎料和锡浆资料的话，加热段的温度可以设置在低于锡浆的溶化温
度点的10℃左右为最佳。

3：焊接段的目的和作用焊接段的主要目的是完成smt的焊接过程，由于此阶段是在整个回焊过程中的最
高温段，极容易损伤达不到温度要求的元器件。此过程也是一个回焊的完善过程，焊锡的物理和化学的
变化量最大，溶化的焊锡极容易在高温的空气中氧化。此阶段一般是根据锡浆资料提供的溶化温度高30-
50℃左右。不管有铅或无铅的钎料，我们一般把它分为低温钎料（150-180℃）、中温钎料（190-220℃）
、高温钎料（230-260℃）。现在普遍使用的无铅钎料为高温钎料，低温钎料一般为贵金属的无铅钎料和
特殊要求的低温有铅焊料，在通用的电子产品中比较少见，多用于特殊要求的电子设备上。而有铅的中
温钎料有优异的电气性能、物理机械性能、耐冷热冲击性能、抗氧化性能。这些性能目前的各种无铅钎
料还无法替代，所以在通用的电子产品中还大量使用。

此阶段的时间一般是根据下面的几个要求进行设定。焊锡在高温熔化后显示为液态，所有的smt元件会浮
在液态焊锡的表面，在助焊剂和液态表面张力的作用下，浮动的元器件会移到焊盘的中心，会有自动归
正的作用。另外在助焊剂的湿润下焊锡会和预案件的表面金属形成合金层。渗透到元件结构组织里面，
形成理想的钎焊结构，时间一般设在10-30s左右，大面积和有较大元件遮阴面的pcb板应设置较长的时间
；小面积的少零件的pcb板一般设置时间较短就可以了。为了保证回焊质量尽可能地缩短这个阶段的时间
，这样有利于保护元器件。

4：保温段的目的和作用     保温段的作用是让高温液态焊锡凝固成固态的焊接点，凝固质量的好
坏直接影响到焊锡的晶体结构和机械性能，太快的凝固时间会使焊锡形成结晶粗糙，焊点不光洁，机械
物理性能下降。在高温和机械的冲击下焊接点容易开裂失去机械连接和电气连接作用，产品的耐久性降
低。我们采用的是停止加热，用余温保温一短时间。让焊锡在温度缓慢下降过程中凝固并结晶良好，这
个温度点一般设置在比焊锡溶点低10-20℃左右，利用自然降温时间的设置，下降到这个温度点后就可以
进入冷却段。

5：冷却段的目的和作用冷却段的作用比较简单，通常是冷却到不会烫人的温度就可以了。但为了加快操
作流程，也可以下降到150℃以下时结束该过程。但取出焊好的pcb板时，要用工具或用手带、耐温手套
取出以防烫伤。

6：注意事项   温度曲线一般从低温调起，满足回焊要求后尽可能地降低回焊温度。也可以通过适当
的延长回焊时间来降低温度。这样有利于保护不耐温的低温元件，接器和接插件。有些元件确实达不到
温度要求，可以采用后焊的方式来解决。

四、台式无铅回流焊机qs-5180c 使用注意事项

1、 请单独使用15a以上的专用电源插座,切勿与其它电器共用同一电源插座，且电源插座必须可靠接地
。回焊炉应水平放置,周边与墙应有20cm以上的间隙。2、 请勿在潮湿或高温的环境中使用回焊炉。3、
 请勿用水直接冲洗机体,以免破坏机体的绝缘性能。4、 请勿将铁丝等异物插入或堵住进风口和排风
口,避免烫伤或影响通风散热。5、 请勿将易燃、易爆的危险物品靠近本回焊炉；带有易燃易炮气体的



物品不能进行烘干，以免发生危险。6、 请避免碰撞机体,以免损坏发热管,如发现发热管破裂，应关掉
电源，并送往修理。7、 工作时或机器还没有降温到安全温度时，请勿将手伸入机箱内，以免烫伤。8
、 请勿将回焊炉放台布上使用，以防止进风口堵塞。

本产品的类型是抽屉式回流焊接机，品牌是勤思科技，最大有效尺寸是320*300（mm），型号是QS-5180
C，产品别名是小型回流炉，材料及附件是焊锡膏，电流是交流，用途是焊接，作用对象是PCB线路板，
作用原理是脉冲，动力形式是电动，重量是23（kg），工作电压是220V，焊接时间是5min，是否提供加
工定制是是
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