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产品详情

中国发往欧洲大件汽运运输 模具机床等超限汽运运输欧洲德国慕尼黑等运输

模具一般是单件较重  尺寸较高较长的  所以在订舱时  一定国际运输流程：

1  货物信息发我们  我们为您制定合适的运输方案  比如汽运中亚

2 双方确立合作  交押金  我司安排订舱

3 提货/ 发报关资料  随车资料等 安排报关出境

4 出境后 运输到国外

5 国外清关/我司清关  放行后  我司派送到门

我司成立十余年  对于普货  大件设备 超限设备的运输 操作颇为成熟  此外  立足市场十余年 
价格渠道  解决问题能力等都是一级的，  

我们公司汇聚了从欧洲，俄罗斯，深圳上海归来的青年才俊，为您国际铁路集装箱，铁路车皮出口货运
运输提供安全保障。在铁路服务方面拥有一批高素质、操作经验丰富的团队，擅长组织大型项目工程设
备、大件、超限货物的运输，从中国内陆运往中国周边国家包括蒙古、俄罗斯、越南、朝鲜和中亚五国
（哈萨克、乌兹别克、土库曼、塔吉克、吉尔吉斯），以及途径哈萨克斯坦、俄罗斯、白俄罗斯和波兰
后到达德国汉堡，包括以上国家进口到中国内地的铁路运输。在国际铁路联运、国际多式联运、国境运



输、进出口联运车皮计划、在途货物运行跟踪、门到门服务等方面具有明显优势。

 

 

河南铁桥是中国*专注于中亚 中欧 中俄 班列线上化的智能物流平台。平台连接工厂、货代、班列运营方
、铁路、海关等跨境物流相关方，用户可以在平台上一次性完成班列订舱、拖车、物流跟踪等一系列手
续。如需国际普货 大件超限设备进出口运输  随时联系我司主页电话 

什么是大件运输？

我们在日常工作中所提及的大件运输货物，一般必须符合以下其中一个条件：长度在16米以上或宽度在2
.5米以上或高度在3米以上的货物；或者重量在25吨以上的单体货物或不可解体的成组（捆）货物。

一般，我们很少会亲眼目睹关于大件设备的运输盛况，今天我们就来看看这些超限超大件公路运输案例
吧~

视频中的超大件公路运输，在公路上的运输速度是龟速行驶，司机不仅要极度沉得住气，还要面临对其
驾驶经验的最高考验。

除了视频中的超大件运输，再来看其他的超大件运输案例：

核电机组模块运输

直径达40米、高15.5米、重1,050吨的一号核岛钢制安全壳（CV）底封头。

选用4台德国索埃勒4纵列6轴（PPU）承运，采用构件将4个分离的挂车模块刚性地固定在一起，利用高
压油管将四个挂车的液压系统进行连接，成功地解决了因底封头为球形表面、托架较高且不允许和货物
焊接的运输难题，也创造了我国道路超宽件运输新的纪录。

733吨的环氧乙烷反应器

这个反应器通过韩国码头运输到中国海盐港区C1重件码头，最终运输这个大家伙的是一辆特别的货车，
长约三四十米，有29排、总计348个轮胎。

超大船舶运输

船舶造完不是直接船坞下水的嘛！采取超大件公路运输的原因不得而知啊~

世界最大规格干燥机



世界最大规格蒸汽回转干燥机 ，通过国际货运CIF及国内海陆联运完成运输。外形尺寸：最大直径
6.2m*长42m，单件最重达到560吨。

采棉机整车运输

这是某欧洲zhiming企业生产的新型620型采棉机，分别从天津港&大连港起运，目的地为新疆乌鲁木齐。
该批次货物由两种不同型号采棉机及备件组成，整车及备件的装卸及全程汽运服务均由铁洋多式联运公
司把控操作。

河南铁桥自2008年开始进入特种超尺寸、超重设备的铁路/公路运输市场。前期通过整合各股东方资源培
养了一批专业大件运输人才，为客户的大件运输服务提供了专业、有力的操作支撑。多年来 
感谢各行各业的朋友们的大力支持  国际运输离不开每一环节的配合  所以
我们会把服务做的越来越好  大件运输 越来越成熟  ，  感谢支持  如需运输或者咨询 
随时联系主页电话  也欢迎您来公司喝茶~ 

模具是用来制作成型物品的工具，这种工具由各种零件构成，不同的模具由不同的零件构成。它主要通
过所成型材料物理状态的改变来实现物品外形的加工。

模具作为在进出口报关中常见的商品，其有时作为单独的产品进行申报，而有时作为机械设备的零件进
行申报，也有可能按材质归类。归入不同税则号列可能会有近10%的税率差，一旦归错将可能导致补税
和xingzhengchufa。

01 模具产品在税则中的分布

提到模具的分类，也可以从多个方面来进行。从模制方式来看，果子（微信：sunkai0107）认为可以分为
使用压力工作（如：冲压零件模具、挤压成型模具）和非使用压力工作（如：冰块模具、喷丝模具）；
从使用材质来看，以金属材质为主（如：注塑模具、锻造模具）和其他材质做的模具（如：砂型、玻璃
模具）等等。不同的模具需从多种方向来进行考虑。

为了让大家对模具的不同分布情况有个更为直观的认识，果子对注释做了统计，其中描述中包含“模具
”的品目就涉及68.15、69.03、82.07、84.34、84.38、84.79、84.80，其中还并不包括那些未具体列名但应
按材质归类的模具（如：归入品目69.11的果冻模具）。所以说啊，不要一想到模具就奔82.07和84.80去找
，被主观意识限制了商品归类范围就不好了。



02 主要模具产品的归类介绍

下面，我们就给大家从几个方向介绍下不同的模具分类。

（1）品目84.80的成型模具

要想了解成型与塑形的区别，我们不妨先了解两个概念，这就是成型与塑形最具代表性的工艺——注塑
与冲压。

注塑，就是注射成型。是将热塑性塑料融化为液态，然后注入通常用合金钢制成的注塑模具两部分形成
的腔体中，待冷却后即形成各种形状的塑料制品，其生产是通过注塑机床和注塑模具来实现的。这种模
具的特点就是两部分中间形成腔体，将液态产品固化。请看下图。

冲压，是通过压力机和冲压模具对板材、带材、管材和型材等施加外力，使之产生塑性变形或分离，从
而获得所需形状和尺寸的工件（冲压件）的成形加工方法。这种模具的特点是完全包裹被加工产品从而
使其塑形为模具的形状。具体看下图。

从这里我们就不难发现，注塑模具的特点是“成形”，而冲压模具的特点是“塑形”，这也恰恰是品目8
2.07和84.80的最大区分。但是，这个判断又是从哪里可以看出来呢？来看下面

品目84.80本品目包括金属铸造用型箱、型模底板及阳模，除某些下文列明不包括的货品以外，本品目亦
包括各种型模（不论是否铰接的，也不论是用手工操作还是供压力机或模制机使用的）。这些型模及型
箱用于把下列材料模制成毛坯或成品：（一）金属及硬质合金。（二）玻璃（包括熔融石英或其他熔融
硅石）或矿物材料（例如，陶瓷坯泥、水泥、石膏或混凝土等）。（三）橡胶或塑料。

品目84.80的加工方式

这里所称的模制主要就是前面谈到的成型过程，通常采用这种方式是不需要压力的，多是液态货品用重
力自然填充型腔完成的制作。当然也有例外，比如一些流动性比较差的物料，如制砖工艺的砖泥，在模
制的过程中就需要一点压力才能成型。是不是有点像用模具做月饼呢？没错的！当然，月饼模具不归这
里，按木制品归入品目44.21。再比如，R-2-5200-2019-0045中描述的将磁粉粘结和块的压模也归品目84.80
。

此类模具主要是以将货品制造成形的方式进行工作，最终得到的产品大多为较为初级的形态，如块、锭
、球等等，但也会通过该种方式直接制成成品，如陶坯、塑料制品、玻璃器等等。

品目84.80的适用材质

从注释条文中可以明确看出，品目84.80的模具仅适用于加工金属、玻璃、矿物材料、塑料、橡胶。而加
工其他产品的模具⋯⋯我们后面再说。

（2）品目82.07的塑形模具

我们再来看塑形模具的代表品目82.07，在其注释中有明确描述：

品目82.07本品目则包括不能单独使用，但可装于下列货品上使用的工具：⋯⋯三、品目84.67的工具，用
于对金属、硬质合金、木材、石料、硬橡胶、某些塑料或其他材料的锻压、冲压、冲孔、攻丝、钻孔、
镗孔、铰孔、拉削、铣削、切齿、车削、切割、凿榫或拉拔等加工或用于上螺丝。



在这个品目中就有三个层面的关键问题需要注意，它们分别是：

品目84.80模具的材质

本品目的模具材质多为贱金属制，其中贱金属的范围可参考第十五类类注三的定义，但还有木制型箱。
至于除此以外材质的模具，通常来说都是按其所属材质归类。如R-2-5300-2018-0003中所述石墨制的手机
玻璃面板模具就归入品目68.15。

品目84.80加工对象

品目84.80的模具与品目82.07的模具类似，主要都是用于硬质的可塑性材料，如金属、橡胶、矿物等等。

品目84.80加工方式

我们从注释中已经明确本品目的模具主要是用来锻压、冲压和拉拔产品的，这就是我们所称的“塑形”
，主要是将某个材料产品进行形变以制成特定形状。如锻造工艺就是通过反复锻压金属坯料使其增强机
械性能的过程。（比如做面食，和面次数多了面团一定会变硬如果烙饼的话请醒面后不要再揉了——by
：果厨）。如果是冲压的话多是制成成品或零件，而拉拔则是通过拉力将粗的金属材料通过模具变成较
细的材料。

品目84.80模具用途

前面谈到了，锻压和冲压都是需要借助较大压力实现加工过程的，所以其需要安装在可提供较大压力的
机床上方可工作。与之对应的是品目84.80则不一定需要安装在机床上工作，如铸造的模具。

（3）按机器零件归类的模具

无论用于机器设备上的模具是否可以互换，也无论是成形还是塑形，除品目82.07和84.80所列的加工对象
（硬质材料）以外，均应按机器的零件进行归类。这点注释中也有足够说明。
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