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数控锯床直线导轨的安裝

无论是一般带锯床，江西全自动数控曲线带锯，還是自动式带锯床，每一带锯床常有直线导轨，那麼安
裝直线导轨时应当留意些什么？今日网编简洁明了详细介绍一下。

1、中心向两侧按顺序将导轨的定位螺钉稍微扭紧，使运动轨迹与挺直装置面稍微迎合，顺序是由中心方
向刚开始向两边迫紧可以获得较平稳的精密度，挺直基准面稍微扭紧后，提升侧面基准面的卡紧力，使
主轨可以确实迎合侧面基准面。应用扭矩扳手，按照各种各样原材料卡紧扭距将导轨之定位螺钉逐渐扭
紧。

2、应用一样装置方式装置数控锯床平行线副轨。

带锯床小知识

      众所周知，带锯床在金属切削领域的广泛应用，使得高速加工技术得以迅速发展。如何充分利
用好带锯床的各项性能和维护好带锯床的精度，就显得至关重要，现在就结合锯床厂家技术人员的锯床
使用经验，先说说带锯床在电源方面需要注意的一些细节和常识，希望会对大家有帮助。



     电源是维持系统正常工作的能源支持局部，全自动数控曲线带锯，失效或故障的直接结果是造成
锯床整个系统的停机或毁坏整个系统。同时，由于锯床系统使用的三相交流380V电源，全自动数控曲线
带锯，所以平安性也是带锯床设备装置前期工作中重要的一环。

数控锯床原理 

冷冻液在基座的右边制冷切削油箱里，由离心水泵立即驱动器供冷冻液。按紧停（中断）按钮，顺时针
转动，油泵电机工作中，齿轮油泵工作中，液压油根据过滤网进到管道，生产调度调速阀使系统软件压
力达乞求。相反按钮向气体压力，所有电动机中断工作中。钢件夹持按钳紧按钮，电磁阀工作中，液压
油进到夹油缸左边，右侧液压油回汽车油箱，左钳向钢件夹持，锯梁降低按工作中按钳，全自动数控曲
线带锯质量保障，液压油根据电磁阀进到升降机油缸有杆腔；无杆腔液压油根据电磁阀，单边调速阀回
汽车油箱。锯梁快降按降低按钮，液压机根据电磁阀工作中，油进到升降机油缸有杆腔，无杆腔油根据
电磁阀回汽车油箱。数控锯床锯梁升高按升高按钮，液压油根据电磁阀进到升降机油缸的无杆腔；有杆
腔油根据电磁阀回汽车油箱。钢件松掉按钳松按钮，液压油根据电磁阀进到夹持油缸右侧；左边液压油
能过电磁阀回汽车油箱，左钳口往左边健身运动钢件松掉。

江西全自动数控曲线带锯-金迈机械(推荐商家)由高密市金迈机械科技有限公司提供。高密市金迈机械科
技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认
证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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