
激光焊接加工厂家 风之范 徽州激光焊接

产品名称 激光焊接加工厂家 风之范 徽州激光焊接

公司名称 安徽风之范通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市包河区当涂路螺旋风管加工厂

联系电话  18158850600

产品详情

激光切割成形技术在非金属材料领域也有着较为广泛的应用。不仅可以切割硬度高、脆性
大的材料，如氮化硅、陶瓷、石英等；还能切割加工柔性材料，如布料、纸张、塑料板、
橡胶等，如用激光进行服装剪裁，可节约衣料10%～12%，提高功效3倍以上。根据激光进
行切割的材料，其切割效果能够满意，度又高，这是继承了激光的优势，也是普通切割方
式不能够媲美的。相对于传统切割方式中，激光切割更易懂、易学、在商家需求的加工效
果，速度方面都有着的优势，因此相信在未来的切割方式选择中，激光切割机将是大众的
需求。切割由于激光的传输特性，激光切割机上一般配有多台数控工作台，整个切割过程
可以全部实现数控。操作时，只需改变数控程序，就可适用不同形状零件的切割，徽州激
光焊接，既可进行二维切割，又可实现三维切割。

穿孔操作要点。世纪切割加工时，有的零件从板材的内部开始切割，这就要先在板材上打
孔。一种方法是采用连续激光，在薄板上穿孔，可以用正常的辅助气体压力，光束照射0.
2~1s就能贯穿工件，激光焊接加工多少钱，然后即可转入切割。一般来说，激光切割质量
可以由以下6个标准来衡量：⒈切割表面粗糙度Rz；⒉切口挂渣尺寸；⒊切边垂直度和斜
度u；⒋切割边缘圆角尺寸r；⒌条纹后拖量n；⒍平面度F。激光束聚焦成很小的光点，激
光焊接加工厂家，使焦点处达到很高的功率密度。这时光束输入的热量远远超过被材料反
射、传导或扩散的部分，材料很快加热至汽化程度，蒸发形成孔洞。随着光束与材料相对
线性移动，使孔洞连续形成宽度很窄的切缝。切边受热影响很小，基本没有工件变形。



利用高功率密度激光束照射被切割材料，使材料很快被加热至汽化温度，蒸发形成孔洞，
随着光束对材料的移动，孔洞连续形成宽度很窄的（如0．1mm左右）切缝，完成对材料
的切割。非接触式切割：激光切割时割炬与工件无接触，不存在工具的磨损。加工不同形
状的零件，不需要更换“刀具”，只需改变激光器的输出参数。激光切割过程噪声低，振
动小，无污染。切割材料的种类多与氧切割和等离子切割比较，激光切割材料的种类多，
包括金属、非金属、金属基和非金属基复合材料、皮革、木材及纤维等。但是对于不同的
材料，由于自身的热物理性能及对激光的吸收率不同，表现出不同的激光切割适应性。采
用CO2激光器，各种材料的激光切割性能。

激光焊接加工厂家-风之范(在线咨询)-徽州激光焊接由安徽风之范通风设备有限公司提供。安徽风之范通
风设备有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。风之范——您可xinlai的朋友，
公司地址：合肥市包河区当涂路螺旋风管加工厂，联系人：张经理。
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