
1.7320结构钢冷拉方棒

产品名称 1.7320结构钢冷拉方棒

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

公sizhang年经营高连铸坯、电力连铸坯、齿轮钢连铸坯、合金管坯、CrMo系连铸坯、Mn系列连铸坯、
合结钢Cr系连铸坯等you质连铸坯生产基地。常年经营大型1.7320 锻件用连铸坯，连铸圆坯，连铸方坯，
圆管坯、连铸、连铸钢坯等，可以替代模铸钢锭，成材率高，是锻造业材料佳品，尤以大型风、电法兰
锻造捧，轴等。大型连铸圆坯连铸方坯连铸圆管坯特点外径大，质量稳定。降低大型锻件如风电法兰、
齿轮、轴套的生产成本。直径:250mm，300mm，350mm，390mm，450mm，500mm，550mm，600mm，7
00mm，800mm，900mm、1000mm。其中连铸圆管坯的出现，打po了传统生产工艺，连铸圆管坯以它钢
水纯净度高。夹杂物少，韧性和塑性等性能好，可满足用户苛刻的探伤要求等特点，减少加热次数，提
钢材利用率，减少了生产成本。并且使生产的锻件重量可达到80吨，提升了使用连铸大圆管坯生产大型
风电锻件的市场竞争力。在当今竞争激烈的市场环境下，公司坚持以质量求生存，以信誉求发展的经营
理念。

1.7320/20MoCr3德国1.7320/20MoCr3合金结构钢ENGINEERING STEELS执行标准：EN10083-3:2006●1.732
0/20MoCr3特性及应用：20MoCr3材料，德国牌号特种钢。●1.7320/20MoCr3化学成分：碳C：0.17-0.23硅
Si：≤0.4锰Mn：0.6-0.9磷P：≤0.025硫S：≤0.035铬Cr：0.4-0.7钼Mo：0.3-0.41.7320/20MoCr31.7320淬火零
件上残余应力的终分布形式是淬火冷却过程中组织应力与热应力共同作用的结果，无论是正常扭力臂销
还是开裂的扭力臂销, 其热应力造成的残余应力都是以表面受压、心部受拉形式分布的，是纵裂的抑制因
素，该纵裂扭力臂销截面积较大，渗碳淬火时装炉量大，油淬淬火冷却速度相对缓慢，因此组织应力的
作用决定该扭力臂销的终应力分布，渗碳淬火件沿截面化学成分的变化改变着淬火的相变顺序，通常零
件冷却是从接近基体成分的部位先开始相变，然后向表层和中心扩展，所以其残余应力分布较复杂，该
扭力臂销（见图材质为18CrNiMo7-加工工艺路线：锻造→正火→精车→降温淬火→回火→机加工，该批
次扭力臂销采用降温淬火的热处理工艺，具体工艺过程为930℃渗碳，后随炉降温至830℃保温3h后淬火
，出炉后180℃回火，择倾向：a.塑胶钢：即用在塑胶射出成模，再区分镜面抛光、耐蚀性等要求b.冷作
钢：用在导柱套标准零件，也用在精密五金模或耐磨的塑胶模或冷冲模c.热作钢：铝或锌合金压铸模料
钢许多都是预硬型，以免热处理变形类钢材成份倾向：中碳：含c量0.3mdash0.8％。专业生产销售；精密
光亮管，1.7320精密退火管，1.7320冷拔管，1.7320加芯冷拔管（精拔管），1.7320非标厚壁钢管（圆钢掏
孔），1.7320以及各种规格定尺无缝钢管。热轧型钢有角钢、工字钢、槽钢和钢管钢材理论重量计算简式
材料名称理论重量W（kg扁钢、钢板、钢带W＝0.00785×宽×厚方钢W＝0.00785×边长2圆钢、线材、钢
丝W＝0.00617×直径2钢管W＝0.02466×壁厚（外径--壁厚）等边角钢W＝0.00785×边厚（2边宽--边厚）
不等边角钢W＝0.00785×边厚(长边宽+短边宽--边厚)工字钢W＝0.00785×腰厚[高+f（腿宽-腰厚）]槽钢



W＝0.00785×腰厚[高+e（腿宽-腰厚）]备注角钢、工字钢和槽钢的准确计算公式很繁，1.7320
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