
ASP2017高速钢熔化极

产品名称 ASP2017高速钢熔化极

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

ASP2017高速钢密度 用途 厂家

ASP20173.提高高速钢刀具耐用度的方法： (1)低温渗liu ①液体渗liu：将含liu的液体加热到150℃，将刀具
浸泡在中间，保温一定时间，可使刀具耐用度提高1～3倍，
②固体渗liu：将liu粉加热到200℃，把刀具放在中间，保温2h，效果同上，
③离子渗liu：可提高刀具耐用度l～3倍， (2)MoS2处理：
①把MoS2粉加热到150℃，然后把刀具放在中间，保温4h， ②在刀具上涂MoS2油膏，
用上述方法，可使刀具耐用度提高1倍以上， (3)离子注入：它是将某些元素的原子进xing电离，并使其它
在电场中加速，以获得较高速度后射入固体材料表mian，以改变材料的物理，力学性能的一种离子束技
术， 特点：可注入需要的任何元素(N，S，B，Ti等)，使金属强化而提高耐磨性，温度可任意控制，适用
于零件的zui后处理，不退火、软化，Ra不变，只改变表mian特性，不疏松，不剥落，，耐腐蚀， (4)多
元共渗(C，N，O，S，B)：可使高速钢刀具的耐用度提高2～5倍，zui合适于低速刀具(拉，推，铰刀等)
， (5)dan化碳(C3N4涂层：它的表层硬度可达HV4000，刀具耐用度可提高10倍左右)，(注：TiN2000HV
；TiCN2700HV，TiAIN3000HV)。

ASP2017法国埃赫曼ASP2017粉末高速钢标准ASPASP2017化学成分:碳 C：0.80铬 Cr：4.0钼 Mo:3.0钨
W:3.0钴 Co：8.0钒 V：1.0铌 Nb：1.0硬度（HB）：软退火：260冷轧或拉拔：320特性与应用：含1%的铌
，高强度和较好的可磨削性能。

又名风钢或锋钢，ASP2017又称白钢。意思是淬火时即使在空气中冷却也能硬化，ASP2017并且很锋利。
它是一种成分复杂的合金钢，ASP2017含有钨、钼、铬、钒、钴等碳化物形成元素。合金元素总量达10～
25%左右。它在高速切削产生高热情况下(约500℃)仍能保持高的硬度，ASP2017HRC能在60以上。这就是
高速钢zui主要的特性——红硬性。而碳素工具钢经淬火和低温回火后，ASP2017在室温下虽有很高的硬
度，ASP2017但当温度高于200℃时，ASP2017硬度便急剧下降，ASP2017在500℃硬度已降到与退火状态相
似的程度，ASP2017完全丧失了切削金属的能力，ASP2017这就xianzhi了碳素工具钢制作切削工具用。而
高速钢由于红硬性好，ASP2017弥补了碳素工具钢的致命缺点，ASP2017可以用来制造切削工具。高速钢
一般不做抗拉强度检验，ASP2017而以金相、硬度检验为主。规格和外观  规格主要有圆钢和方钢、板
材。钢材的表面要加工良好，ASP2017不得有肉眼可见的裂纹、折叠、结疤和发纹。冷拔钢材表面应洁净
、光滑、无夹杂和氧化皮等。
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