
PE、PP小管棒生产线 SJ45

产品名称 PE、PP小管棒生产线 SJ45

公司名称 张家港华铭机械有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:SJ45
管径范围:4-16（mm）

公司地址 乐余镇乐丰路

联系电话 0512-58601008 13806226512

产品详情

用途：该生产线广泛用于汽车刹车油管、燃料输送管、仪表线、空调系统等。

 

特点：该生产线结构合理紧凑，生产效率高，采用尼龙及热塑性聚氨脂专用螺杆解决了物料难以挤出成
型的关键问题，连续运行稳定，操作简单，由于该制品耐高温，耐腐蚀，表面光亮强度高等。

 

该生产线的设备有：

1.挤出机2.定径模

3.真空箱

4.牵引机

5.印字机

6.收卷机

 

 

 



 

 操作工须知：

①认真做好交接班。本班次生产中设备出现的问题及解决办法，接班后对设备某部位应注意观察。本班
次的产量和质量情况、注意事项，及生产工具交接清点，做好记录。

②接班后认真查看。产品质量，设备运转部位的轴承、齿轮、电机和润滑油温度是否在规定温度内。润
滑油供油位置是否正确。

③仔细听螺杆的转动声音及各传动零件运转声音是否正常。

④核实机筒、机头模具各部位温度是否在工艺温度范围内，冷却水温是否在规定范围。

⑤查看原料是否有杂物，料斗内存料量，料斗周围不许有任何工具和杂物存放，避免落入料斗造成事故
。

⑥遇到突然停电时，立即关闭主电机、电热和供料系统开关。各调速旋钮调回零位。恢复供电时，先机
筒和机头模具加热升温。升温到工艺温度时，恒温30min以上时间，再启动螺杆转动电机。查看主电机的
电流表和螺杆转数，如电流表指针摆动超出额定电流时，应立即停车，查找原因（可能机筒内料温低）
，问题解决后再开车。

⑦如果暂时停止生产，对于挤塑聚烯烃类原料，不用清理挤出机内原料。对于挤塑聚氯乙烯原料，则必
须清理螺杆和机筒中原料。清理时可加入一些不易分解的物料，把聚氯乙烯余料全部顶出。再拆下螺杆
，清理涂防锈油，包好垂直吊放。清理螺杆和机筒时，要用铜质刀和工具。不准用硬质刀刮粘料，避免
划伤螺杆机筒。

【温馨提示】具体价格及技术参数以来电咨询为准，欢迎新老客户来公司参观选购，华铭机械全体员工
竭诚为您服务

本产品的品牌是华铭机械，型号是SJ45，管径范围是4-16（mm），挤出能力是60（kg/h），可生产管材
类型是PE管,PPR管,PP管，售后服务是安装，调试设备，如有需要也可负责培训。
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