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产品名称 注塑产品模内切生产厂家 常平注塑产品模内切
亿玛斯自动化公司

公司名称 亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇沙步第二工业区沙园路50号

联系电话 13641422690 13641422690

产品详情

由于弹性变形不容易用磨削消除，可先磨削底部的橡胶垫，然后翻转；为了提取橡胶垫并直接吸附在磁
桌面上的工作面，以确保板零件的平行性。旋转面中轴类，处理时可能会出现圆角误差和舍入误差，所
以在加工前必须对磨床头的顶部和端进行测试，为了保证两个中心的同心要求。处理薄壁管套的零件，
常平注塑产品模内切，使用带法兰或工艺缝套的轴夹，并使用夹子。锁键不能太大，否则很容易制造三
角形“向加工零件的圆方向变形”。箱体是为了保证在车体每个孔眼系统中沿一轴（垂直）均匀运动，
可以使用的坐标镗床。要求处理中心，因为这些机床的加工精度很高，在一个安装过程中可以进行几个
表面多孔处理。

有些产品需要在塑胶内部镶嵌金属零件，图片为了避免金属嵌件在射胶过程中移动，就需要在前后模设
置定位镶件来固定住金属嵌件。但这样做，成型结束后由于定位镶件的存在就使得金属嵌件无法被完全
的密封在塑胶内部。利用模内热切的控制原理，在活动定位镶件顶出状态下，将金属嵌件装入模具上的
定位镶件进行定位，然后合模、注射。当塑胶填充到足以固定住金属嵌件时，活动定位镶件在控制器的
驱动下回退，继续完成型腔的填充，将定位镶件回退后产生的型腔空间填满。这样金属嵌件就被完全的
包裹在塑胶内部。

模内切主要的过程是当模具开始生产，模具闭合时触碰到触点开关，触点开关传递信号给时间控制器，
时间控制器计算好时间(计算好切刀何时顶出，顶出时长，何时退出)输出高压油给油缸，油缸推动切刀
，顶出状态完成。当产品冷却前2S，时间控制器泄压，注塑产品模内切订做，切刀弹簧受力于模具，注
塑产品模内切生产厂家，将切刀与油缸退回，一个周期动作完成。

在模具设计时如何选用模内热切：要注意模具上型腔数与布局的排列

因为模具型腔数与布局的排列，对模内热切超高压微型油缸在系统油路上的平衡有很大的影响。把型腔
数选为偶数，并且规则对称排布。



注塑产品模内切生产厂家-常平注塑产品模内切-亿玛斯自动化公司由亿玛斯自动化精密工业（东莞）有
限公司提供。“生产和销售机械设备及其零配件、夹具、治具、模具及其零配件”选择亿玛斯自动化精
密工业（东莞）有限公司，公司位于：东莞市大朗镇沙步第二工业区沙园路50号，多年来，亿玛斯自动
化坚持为客户提供好的服务，联系人：宋先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。
亿玛斯自动化期待成为您的长期合作伙伴！
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