
压力管道阀门制造许可-TS认证的那些事！

产品名称 压力管道阀门制造许可-TS认证的那些事！

公司名称 贯标集团

价格 .00/件

规格参数

公司地址 南京市仙林大道10号三宝科技园1号楼B座6层

联系电话 4009992068 13382035157

产品详情

☆ 关于阀门是否属于压力管道元件事宜Q：1.
对于当前工业系统应用的所有阀门产品是不是都属于压力管道元件？2. 是否所有的阀门制造商都需要提
供压力管道元件制造证书？A：1.《特种设备目录》中已明确了压力管道范围和压力管道元件中阀门品种
。2. 压力管道阀门（金属阀门）应按《TSG 07-2019》的要求取得相应制造许可，其余压力管道阀门不需
制造许可，但应按安全技术规范的要求进行型式试验。☆ 压力管道元件 金属阀门许可认证 规则疑问Q 
:1.压力管道元件-金属阀门：A级的生产设备：加工中心和数控机床、耐压设备等是必须自己采购吗，可
以部分租赁吗？比如我们有2台数控机床，另外2台数控机床和加工中心可以租赁吗？规则内2.2.2.2说一般
不允许租赁，没有juedui性。2.是否可以和其他单位合作，并共享合作单位的生产设备资源和检测试验装
置呢？3.提供试制造：申请A1级是否至少需要提供大于等于10MPa,直径大于等于300mm的阀门是吗？A2
级是否必须提供温度低于-101°低温阀门？4.申请A1级，是不是就表示小于10MPa，直径小于300的阀门
，温度高于-101°的金属阀门都可以做？ 5.A1级涵盖B级吗？6.蝶阀实际满足B级，如果都按A1级申请，
是不是也要提供大于等于10MPa,直径大于等于300mm的蝶阀样品？还是按B级申请？A
:1、2.不允许承租，申请金属阀门制造许可应具备《TSG
07-2019》表E-4要求相应的主要生产设备。3、6.《TSG 07-2019》E2.1.7已明确了试制产品要求，制造单位
应当按照所申请的产品品质、级别试制造样品。申请级别请根据自身的制造能力确定。4、5.对于金属阀
门制造许可，A1级可以覆盖B级。☆ 阀门制造单位无损检测外委Q :我司是金属阀门持证单位A1级，根据
TSG07-2019第E2.1.5条工作外委的规定，我司拟将无损检测和理化检验工作外委给有相应资质的单位进行
，其人员、检测仪器和设备能力满足专项条件E2.2.5中的要求，我公司是否可以对无损检测和理化检验工
作进行外委？A :金属阀门制造单位的无损检测（连续生产流水线除外）、理化检验工作允许外委，受委
托单位应当具有相应资质和能力，其人员、检测仪器与设备能力必须满足相应专项条件中对应的要求，
委托单位应当配备相应的质量控制系统责任人员。☆ 压力管道金属阀门型式试验样品抽样基数咨询根
据TSG 07-2019及总局2019年3号文规定，压力管道元件金属阀门试制造产品，只需要每种结构型式的阀门
各2台。而在TSG
D7002-2006型式试验规则中，目前在进行金属阀门产品型式试验抽样时，样品基数要求不少于5台。Q :1. 
金属阀门产品的型式试验抽样基数不少于5台，是否可以理解为准备同一品种、不同规格型号的产品共5
台。2. 对于新的TSG 07-2019的试制样品规定，金属阀门型式试验抽样是否可以在试制的试制的3台样品中
抽取，已减轻企业负担。A :1.金属阀门型式试验样品抽样应符合《压力管道元件型式试验规则》A2、D2
的规定，具体由型式试验机构按相关规范标准的要求根据实际情况确定。2.可以从中抽取。☆ B级金属
阀门（非焊接阀门）企业新取证是否必须具备焊接能力Q :B级金属阀门企业（球阀）首次申请压力管道



元件制造许可，因其企业产品仅为球阀装配，企业也承诺仅生产非焊接球阀（可以书面承诺），依新的
许可规则，该企业是否必须在取证时就具备焊接能力（焊接人员、设备、体系控制等）？A
:制造过程中无焊接工序的，不要求配备焊工和相关焊接设备。☆ 进口阀门是否现在申请型式试验Q :因
进口阀门列入了特种设备认证目录，需要型式试验才能进入市场，但是了解新的压力管道元件型式试验
规则正在起草，请问专家们是建议等新的规则出来再申请型式试验还是按照旧的申请？如果新的规则出
来，旧的型式试验报告是否依旧有效呢？A :《TSG
D7002-2006》现行有效，目前压力管道阀门型式试验按《TSG D7002-2006》进行。

☆ 压力管道元件金属阀门许可申请规则疑问

Q :

管道元件-金属阀门A级B级资质：1.外委项目理化 热处理 无损检测：只需外委单位满足就可以是吗？申
请单位外委的项目中对这些项目的人员和设备要求是否还需要满足E2.2.5.4.1、E2.2.5.4.3、E2.2.5.1.5专项条
件中设备和人员要求？外委后的项目，是不是不需要申请单位满足专项条件中的外委项目的人员设备要
求？2.外委的项目的质量控制责任人员资质是否不作要求？

A :

请照《TSG 07-2019》2.2.3和E2.1.5的规定执行。

☆ 压力管道元件 金属阀门设备要求

Q :

申请A1级金属阀门资质，设备要求的5台数控机床中，数控折弯机
数控切割机，数控线切割算吗？是必须要数控车床吗？还是数控铣床？

A :

应具有符合所申请产品生产要求的数控机床5台，具体由评审机构根据实际情况确认。

☆ 给排水、空调水系统中使用的阀门，需要办理特种设备制造许可证吗？

Q :

生产厂家主要生产1.6MPa水系统阀门，使用于建筑给排水、空调水系统。主要材质为，球墨铸铁。这类
的公司，需要办理特种设备制造许可证吗，有没有强制要求，或者相关的规定文书?

A :

据相关规范标准确定所述阀门是否属于压力管道阀门。金属阀门应按《TSG 07-2019》的要求取得压力管
道元件制造许可，并按相关安全技术规范规定和标准要求进行型式试验。非金属阀门不需要取得压力管
道元件制造许可，但应按相关安全技术规范规定和标准要求进行型式试验。

☆ 阀门、特种设备制造许可证

Q :



阀门厂的特种设备制造许可证中，只有【闸阀、截止阀、止回阀、球阀、蝶阀】。请问，该厂可以生产
用于蒸汽系统的【蒸汽减压阀、波纹管截止阀、疏水阀、Y型过滤器】。以上所生产的产品，是否适用
于现有的【特种设备制造许可证】，能否通过特检局的验收！

A :

应在许可范围和型式试验覆盖范围内生产，具体请按许可证书和型式试验证书确定。

☆ 阀门许可规则变更咨询

Q :

阀门制造企业现压力管道阀门-金属阀门许可级别如下：（1）A2(1)、B1、B2-限球阀；（2）B1、B2-限调
节阀、止回阀、截止阀、闸阀；在申请许可时以上阀门均做过型式试验。如许可级别需变更为：B1、B2-
限调节阀、止回阀、截止阀、闸阀、球阀（1）阀门是否需要从新做型式试验？（2）许可级别变更是否
需要从新申请到现场审核？

A :

2019年6月1日起，按《市场监管总局2019年第3号公告》，金属阀门分为A1、A2、B级别。许可变更按照
《TSG 07-2019》的要求执行。许可变更时，若阀门产品参数范围超过原型式试验证书覆盖范围，则应增
加相应产品的型式试验。

☆ 压力管道阀门-型式试验问题&换证问题

Q :

1.我司TS证书今年年底过期，想扩证，TS证书换证或扩证申请时间--规定是证书到期前6个月申请，因为
疫情影响，国家层面是否对换证或扩证提前的时间有临时性的改变？

2、目前试验机构已完成对样机的抽样工作（暂时未开始试验），由于新的型式试验规则还未发布，机构
回复如果现在做实验只能按照老的试验规则出具报告，想问一下新的型式试验规则发布后，我们今年做
的型式试验报告（依据老的规则）是否还能作为今年扩证时的审核依据？

A :

1.总局发布了《市场监管总局关于调整疫情防控期间接待等工作方式的公告》（2020第6号），特种设备
生产单位许可证、检验检测机构核准证有效期届满不足6个月的，可以网上办理许可证延期。

2.根据“总局公告2019年第8号”型式试验不作为生产单位许可取证的前置条件，但相应产品出厂前应按
现行安全技术规范的要求通过型式试验。

☆ 阀门制造单位换证

Q :



压力管道阀门制造企业换证问题（2020年12月到期），市监特设{2019}32号文附件一《新旧生产单位许可
项目对照表》中未提及阀门制造许可的新旧对照关系，是否可理解为阀门制造单位到期换证都应该按取
证或增项处理（32号文第一款第3条）.

A :

可以按换证处理，但不允许申请自我承诺申明换证。

☆ 压力管道元件金属阀门资源条件

Q :

金属阀门A2级取证，理化试验及无损检测外委的还需要准备光谱定量分析仪，材料拉伸试验机、2台超
声检测仪器吗？

A :

TSG 07-2019《特种设备生产和充装单位许可规则》2.2.3中对工作外委（分包）进行了明确规定且在E2.1.5
中规定制造单位无损检测（连续生产流水线除外）、理化检验、热处理和材料预处理可以外委，受委托
单位应当具有相应的资质和能力，其人员、检测仪器和设备能力必须满足相应专项条件中对应的要求。

☆ 阀门制造资质

Q1 :

《特种设备生产单位许可目录》中对阀门制造资质进行限定，请问：只是制造公称压力小于等于4.0MPa
的阀门（公称直径不限，温度不限），制造单位还需取得制造许可吗？

A :

2019年6月1日起，金属阀门按《市场监管总局2019年第3号公告》划分许可级别，公称压力小于或者等于4
.0MPa且公称直径大于或者等于50mm的压力管道金属阀门不需取得压力管道元件制造许可，但应按照《
压力管道元件型式试验规则》的要求进行型式试验。

Q2 :

根据中华人民共和国国家市场监督管理总局公告2019年第3号公告《市场监管总局关于特种设备行政许可
有关事项的公告》中小于等于4.0MPa的阀门不在需要生产资质要求，

1、例如Q41F-16C阀门，球阀的球需要衬四氟是否需要参照TSG
D2001-2006《压力管道元件制造许可规则》中的AX内衬资质内衬AX资质？

2、如果阀门压力等级小于等于4.0MPa，假如阀体和阀芯都需要内衬四氟是否需要参照TSG
D2001-2006《压力管道元件制造许可规则》中的AX内衬资质？

3、在这个公告中阀门的制造资质中A1是否依然不能替代A2资质，A2也不能替代A1资质？另A1资质是否
覆盖B级阀门资质？另A2资质是否覆盖B级资质？



4、压力管道管件中B1资质是否覆盖B2资质？

A :

1、《TSG D2001-2006》已废止，请按《TSG 07-2019》的要求执行；2019年6月1日起，公称压力小于或者
等于4.0MPa且公称直径大于或者等于50mm的压力管道金属阀门不需取得压力管道元件制造许可，但应按
照《压力管道元件型式试验规则》的要求进行型式试验。2019年6月1日起，防腐蚀压力管道元件制造不
需许可，但需按照相关安全技术规范规定进行型式试验。原防腐蚀压力管道元件许可仅指对金属压力管
道元件（不包括元件组焊预制等）内外表面复合防腐层（不含油漆）的制造。用于防腐蚀的压力管道元
件，有制造许可要求的应取得相应制造许可，有型式试验要求的应按相关安全技术规范规定和标准要求
进行型式试验。

2、《2019年3号公告》已明确可以覆盖的参数级别。

☆ 阀门维修资质

Q :

《特种设备生产单位许可目录》中规定：阀门制造单位需取得A级、B级阀门的资质才能制造相应级别的
阀门。追问，阀门维修单位需具备哪些资质？是否必须由阀门制造单位进行维修？（单纯指阀门从管道
上拆卸下来进行部件更换或维修，不涉及压力管道的维修、改造）

A :

法规未明确压力管道元件维修单位的资质要求；在用压力管道的安装、改造、修理应取得相应压力管道
安装许可。

☆ 关于进口液化氢气阀门的型式试验的咨询

Q :

通常针对进口的阀门用于国内的压力管道，是要求进口阀门的厂家提供T符合TSG 07-2019（旧标准TSG D
7002-2006）的型式试验证书。现在我们公司有一个国内的液化氢气的项目，设计温度是-254℃。这个项
目中将使用进口的低温阀门，最大尺寸为DN200mm，对这些进口低温阀门的型式试验：1.
液化氢气阀门是否要做-254℃的低温型式试验？2.
国内有哪些部门和研究机构能够提供-254℃的低温型式试验？3.
如果国内不能提供-254℃低温型式试验，对这些用于国内低温液化氢气阀门要如何处理？

A :

1、目前《TSG D7002-2006》仍有效。从2020年9月1日起，压力管道元件制造监督检验应依据《压力管道
监督检验规则》（TSG D7006-2020）的规定。

2、型式试验机构目录请登录特种设备许可办公室网站查询（网址：http://www.selo.org.cn/Index.aspx），
或电话联系国家市场监督管理总局许可办 010-82261762。

3、具体技术细节请咨询具有相应资质的型式试验机构。
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