
热封冷切平口袋制袋机 松盛

产品名称 热封冷切平口袋制袋机 松盛

公司名称 瑞安市松盛机械有限公司

价格 面议

规格参数 用途:
品牌:松盛
型号:SS-600

公司地址 浙江瑞安市瑞安市锦湖街道白象工业区（瑞安高
速出口）

联系电话 86 0577 65008706 13355778670

产品详情

商品描述：
gfq-600、700、900、1000型电脑控制双层薄膜封切机一。用途：本机适用于各种低密度聚乙烯(ldpe)、高

密度聚乙烯(hdpe)薄膜封切本色袋、彩印袋等。广泛
应用于食品包装、服装包装、工业、电器产品包装
二。特点： 1、制袋自动计数，自动报警。 2、电光
眼跟踪准确，制袋误差超过四个时机器自动停机。
3、制袋长度由按键控制。
三.主要技术参数：型号 gfq-600型gfq-700型dfq-900型dfq-1000型

最大封切宽度(mm) 5506508501000
封切长度(mm) 1600160016001600
封切厚度(mm) 0.006-0.100.006-0.100.01-0.100.01-0.10
长度误差(mm) ±1±1±1±1
制袋速度(pcs/min) 40-12040-12040-12040-120

总功率(kw) 44.257.2
机器重量 (kg) 7007609001100
外形尺寸 (mm) 2650×1200×15502650×1400×15502800×1500×15502800×1700×1550

数据如有更改，恕不另行通知。注：用户需要特大型机组应提前向本公司订购。

四、使用及调整

1、色标光电调整

2、生产印刷袋应先选择“色选”“色”状态。



3、需光电跟踪时，必须由两种以上色差较大的度色与目标色，由于电眼呈色差较大的底色与目标色造成
光线及反射率不同的差距来决定其感应器的效果，如果目标色与底色色差太小，会使光电检色困难，遇
此情况时应加印上其它色差较大的目标色“▆”横线，欲称“色标”。此横线的长×宽应大于2×10mm
，应注意的是此“色标”前与色标同色或色差小的图案之间距离大于10mm。

2、光电灵敏度调整

a、将光电眼与材料之间距离调整到10mm左右。

b、将光电光点对至色标，调节旋钮将指示灯调暗（或调亮）再来回快速移动色标，如果指示灯跟着闪动
说明已调好，否则再调过上点。

五、接近开关

逻辑采样传感器（霍尔开关）关系图

1、接近开关及开关盘安排的机械传动轴的一侧轴头上，作电脑的各种起动，停止等信号。

2、开关盘

（1）开关盘i：a点为开始拖料，b点为切刀最高位，c点为脱袋。

（2）开关盘ii：e>点为比较点，e为拖料极限（即超速点）。

3、开关盘调节（注意）：

（1）无论正转反转开关i ii的c，c‘始终以接近开关为参照物在前。

（2）e'必须在e之前。

（3）不能随意剪切开关盘。

（4）打开主机切刀由下到上开启时，上刀离下刀的间隙正好让薄膜送出时，将开关盘i a点正对接开关i。

（5）再将主机找开切刀由上至一合时，上下刀间隙不能让薄膜送出时将开关ii的c点，正好接近开关ii。

 

六、重点提示及常见故障

1、重点提示

a、开机前必须接好地线。

b、接电前先检查步进电机航空插头是否旋紧。

c、检查开关盘是否松动。

d、如电压不稳定或停电时需关闭总电源及微电脑电源，待电压稳定后再开机。

e、机械传动润滑处应定期加润滑油，保持良好活动状态，烫刀两边拉杆轴，每班需加油一次，切刀下刀



每4小时需搽油。

f、对机械加油时，油不能漏入驱动器上，驱动器必须保证风道畅通。

g、在通电状态下不允许用手或身体碰任何一根导线。

h、微电脑故障时，用户应与厂方联系，不得擅自打开微电脑控制箱，否则造成不良后果自负。

2、常见故障排除

常见故障      原 因   排 除

a制白袋长度不正确   1.电网电压不稳或太低

2.橡胶辊压力太小

3.电脑坏

4.送料电机拉不动

5.橡胶辊直径误差

6.设置为“色”状态   1.使电源符合要求或加稳压器

2.调整螺丝增加压力

3.更换

4.先减小速度档，后缓慢加速

5.更换胶辊或上磨床加工

6.设制为“白”状态

b制袋时常停机   主机速度过快，电网不稳   减小速度

c主机能起动1.小继电器坏

2.电脑信号切断

3.主机接触器坏或接触器

 控制电路不通   1.更换继电器

2.接好信号线

3.更换接触器或检查接通其

 控制电路

注：碰到故障或操作不明白之处请与厂方联系，并提出宝贵意见。



七、上、下切刀的调整

刀床结构（请看上下切刀调节示意图）

1、当上刀行至下止点，与下刀应左右完全闭合，如右端尚未完全闭合时，应调节连杆调节螺母，使上刀
稍下隆，调节完毕后，锁紧上下螺母。

2、当使用一段时间后塞铁的间隙增大，应立即予以调整，此时先松开螺母，稍微顶进塞铁调节螺丝至合
适的间隙为止，并用塞尺检查，间隙不应大于0.02mm，调节完毕后，销紧螺母。

3、调整上刀调整节螺丝，使用上刀口与下刀口始切端有一个微小的间隙，为防止发生碰刀现象损坏刀具
。

本产品的用途是切袋机，品牌是松盛，型号是SS-600，产品别名是封切，热合面积是550（mm），包装
类型是袋，成品尺寸是600（mm），适用对象是服装，适用行业是服装
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