
丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机

产品名称 丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机

公司名称 无锡国弛强包装机械有限公司

价格 面议

规格参数 用途:高频热合机
品牌:国强

公司地址 无锡市江海西路金山北科技产业园B区235-5号

联系电话 13771522137 13771532177

产品详情

丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机用途：本系列产品主要用于pvc材料、pet材料、tpu材料、eva材料
、pu材料和各种皮革的热合、焊接、熔接、封口、熔断、切断、封边、压花、压痕、压字母等加工工艺
。是格行业产品包装、压花、热合、焊接理想设备。

丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机结构：本系列产品结构为单缸上移式结构，整机由框架、油缸、
升降工作台、电加热板、仪表箱、电控箱、油箱、安全门及液压系统组成。

丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机特点：

�机架设计合理，焊接工艺先进，选材优质：机架为优质的 q235一级整板采用co2气体保护焊接而成，
经计算机仿真，选用最优化合理的结构，是能对大吨位机架进行焊后，整体回火、消除应力，并对机架
进行焊后加工的企业。 

�压花均匀度好：焊后加工保证了平行度，同时又对工作台及电热板进行磨削加工，使压花均匀达到进
口压花机效果。 

�二次升压：使本机压花效果，特别是定型效果明显提高，手感效果更好。 

�保压性能好：液压系统采用二通插装结构，锥阀密封，大小缸均保压，并实现了自动换板功能。 

�温升低节能：电机使用效率较高，可使用于发热的无功功率降低，达到温升低节能效果。针对高温地
区和作业时间长的用户，根据其需要可增加水冷却装置。 

�大缸密封性能好：大缸密封采用国外技术生产的弹性密封。可以对密封件的磨损进行有效的补偿，密
封好，不漏油。 

�使用寿命长：油泵从国家定点泵厂购进后，由专业技术人员对油泵进行全部拆装、研磨，保证每个机
件作到100％ 合格后才重新装配并上试验台进行噪音、压力、流量、泄漏量等参数测试、调整，达到最



佳后装机。 

�安全方面：选用光电控制或接近开关控制，防止误操作，安全系数高，关键电器件采用日本(omron)元
器件。 

丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机主要技术参数:

工称吨位(t) 300 600 700 850 1100 1500
熨板尺寸(mm) 915×560

(915×720)

1370×915

(1370×1000)

1370×915

(1370×1000)

1370×915

(1370×1000)

1370×915

(1370×1000)

1370×915

(1370×1000)
系统压力

(kgf/cm2)

250 250 250 250 250 250

升降台距离(mm) 110 130 130 130 160 140
行程(str/min) 8~10 8~10 8~10 8~10 8~10 8~10
电机功率(kw) 7.5 7.5 15 18.5 30 37
加热方式 电 电 电 电 电 电
电热功率(kw) 9 18 18 18 18 18
外形尺寸(长×宽
×高)(cm)

100x180x205 170x230x260 170x250x260 170x280x270 170x340x310 170x350x310

整机重量(t) 3.8 12.5 15 17 24 32

  无锡丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机包装机械有限公司主营产品：高周波塑胶熔接机、高频
塑料热合机、皮革压花机、pvc塑料焊接机、pet材料熔断机、eva材料热压机、tpu材料压痕机、pu压标机
。

注：本设备为标准型号，以上规格如有变动，怒不另行通知！也可以根据客户要求改动。 

 想了解更多关于丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机的相关信息，可在本站继续浏览，同时可以根
据客户的产品要求来料试样或者请电话联系。

无锡国弛强包装机械有限公司--------欢迎客户来电咨询。

电话：13771532177  邮箱：wxgqtqt@126.com

qq：136929659     网站：www.gqrhj.com 

联系人：田清涛   地址：无锡市北塘区金山北科技园90号5栋

   客户在选择多大功率的丝圈脚垫熔接设备，高周波塑胶熔接机时往往会很头痛，因为在针对不同
材料所需要的高频的功率大小不一样，客户一般很难确定选择设备的大小，在这方面无锡国弛强包装机
械有限公司有专业的工程师为你解决这一方面的难题，让客户完全放心。

 

 

 



本产品的加工定制是否，用途是高频热合机，品牌是国强，型号是HQ-5KW，产品别名是高周波塑胶熔
接机，热合面积是800（mm），包装类型是袋，成品尺寸是800（mm），适用对象是服装，适用行业是
服装,五金、机械，规格是高周波塑胶熔接机
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