
胶州编织袋 青岛进通包装 复合编织袋

产品名称 胶州编织袋 青岛进通包装 复合编织袋

公司名称 青岛进通包装有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛城阳惜福镇百福路185号

联系电话 13963932533 13963932533

产品详情

我公司是生产编织袋的厂家。近十几年来，开发研制了多种编织袋，以下是编织袋的制作过程，请大家
认真看完。    1．开机前的操作 (1)称或计量所需的原辅材料进行干燥搅拌。掺有回收编织袋粒子的原
料，首先把回收料粒子加入干燥搅拌机内进行拌热。回收料粒子拌热温度约控制在80℃，到温度定值数
时放出在拌料盒内散热。再把新料加入干燥搅拌机内搅拌温度到500度时，加入填充母料继续搅拌，母料
变成粉末。需加着色颜料的及时加所需的着色颜料，约搅拌lmin放出在拌料盒内与回收料粒子搅拌均匀
。 如果原材料是掺回收料粒子的，先把回收料粒子拌热到约70度加入填充母料继续搅拌，胶州编织袋，
到温度定值时打出放在拌料盒内与以后放出的进行搅拌均匀待用。
回收料粒子需要加石蜡的话，先把回收料粒子拌热到约70度，把石蜡处理成小块投人继续搅拌。
(2)向挤出机料斗内加入所配好的树脂。 (3)打开水箱的冷却水阀门。
(4)当挤出温度达到规定要求后，恒温15min。 2．开机步骤 (1)启动挤出机电机约30秒马上停机，观察有
没有异常现象，若有不正常马上抢修。待敌障排除后再启动电机运转。
(2)启动牵伸机的电磁调速电机，把转速调到所需位置。
(3)启动绕丝机的所有电机，并调好所需的转速。
(4)当熔融料从模口挤出后用0.2mm厚的塞片清理模口内的脏物和模唇上的焦料。 (5)将平膜从水箱里牵出
卷在牵伸机上膜辊筒，待平膜平洁时，把平膜牵引经分切架、导丝坯辊筒、I烘箱、拉伸导丝辊筒、Ⅱ烘
箱、定型导丝辊筒、然后打上刀架的刀把平膜切割成丝坯经以上工序处理形成所需的扁丝，再在绕丝机
组上按顺序绕丝。 3．正常操作
(1)当机器运转正常时，按所需的扁丝厚度调整挤出机、牵伸机、绕丝机的转速。 (2)调整两烘箱温度。
(3)调整卷绕丝的张力，15A调压器调至100～160V，远看扁丝在牵伸机与绕丝机之间有弹性。
(4)时刻观察片膜的厚度，一旦发现片膜逐渐薄时，马上停机更换过滤网。 4．停车步骤
(1)在停机前将机筒、三通、模头的加热温度控制器下调约20摄氏度。
(2)降低螺杆转速至零，关闭挤出机电机，加厚编织袋，同时降低牵伸转速至零，关闭牵伸机电机。
(3)裁断扁丝。裁丝离绕丝机越近越好。 (4)关闭绕丝机所有电机。 (5)关闭所有加热器电源。

编织袋的要素有哪些。编织袋厂家生产的编织袋不但起到包装产品的作用还起到为包装的产品传递信息



的作用，所以我们在编织袋包装的时候要格外注意我们要传递要素的格外注意事项，下面就为您介绍一
下编织袋包装要素要注意那几点吧!

1、商标或品牌：商标或品牌是包装中主要的构成要素，应在包装整体上占据突出的位置。

2、包装颜色：颜色是包装中具有刺激销售作用的构成元素。突出商品特性的色调组合，不仅能够加强品
牌特征，而且对顾客有强烈的感召力。

3、包装图案：图案在包装中如同广告中的画面，复合编织袋，其重要性、bukehuoque性不言而喻。

4、包装形状：适宜的包装形状有利于储运和陈列，也有利于产品销售，因此，形状是包装中不可缺少的
组合要素。

能够发现咱们的周边都会存在一些或大或小的塑料袋，这说明塑料袋现已与咱们的生计密切相关，可是
近段统计数据让消费者为身边的塑料袋的质量感到忧虑。在一些农贸市场、小饭馆饭馆、路旁边小吃店
看到，不少都直接用塑料袋装食物，工商部门提示消费者这些塑料袋运用要稳重，由于不合格的塑料袋
大多用聚（PVC）原料制成，遇到酸性物质、高油份物质以及高温环境简单释出有毒成分。不合格塑料
袋是不能作为食物袋投入运用的。特别是通明塑料袋是不适合用作早餐的包装袋的。在一些早餐档看到
，刚刚炸好的油条，热腾腾的肠粉被直接装进通明塑料袋，晚上的一些烧烤档也是直接把烤肉放进这些
塑料袋里边。据了解，当前市面上卖的通明塑料袋首要分聚（PVC）以及聚乙烯（PE）两种，其间聚（
PVC）原料的塑料袋是不能用于包装食物的。 胶州编织袋-青岛进通包装-复合编织袋由青岛进通包装有
限公司提供。行路致远，砥砺前行。青岛进通包装有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，更矢志成为塑料袋具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事纸塑复合袋
厂家，纸塑复合袋价格，纸塑复合袋批发的厂家，欢迎来电咨询。
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