
耐磨陶瓷贴片弯头制造厂家

产品名称 耐磨陶瓷贴片弯头制造厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  "我公司针对火电、冶金、水泥等行业存在的管道、弯头、燃煤器等其它
设备部位磨损特别严重并且温度较高、粘贴刚玉耐磨陶瓷贴片容易脱落等弱点，刚开发的各类焊接型、
镶套型、螺栓型刚玉耐磨陶瓷块，成功的解决了多年来一直困扰各行业维修工程技术人员的疑难问题，
目前已得到国内数家火电厂的认可。耐磨陶瓷贴片管已成为公司热销产品之一了。经国内部门鉴定，其
洛氏硬度为HRA80-90。硬度仅次于金刚石，远远超过耐磨钢和不锈钢的耐磨性。o工艺：陶瓷粉+氧化铁
粉+氧化镁粉按比例混合（主要成分是氧化铁，黑色），把管道两端封口，加入粉末，管道旋转，电子
点火，用离心的方法烧结在管道内壁。特点利润低，价格透明，一吨8000~12000之间。o100以下的管道
效果比较好。管道一般为黑色。o特点：强度高、韧性好、耐冲击，焊接性好，解决了可焊性与耐磨性的
矛盾。

耐磨弯头是采用特制的耐温强力胶将特种刚玉耐磨陶瓷片粘贴在钢管弯头内部，解决了火

电、冶金、钢铁、水泥等行业输料弯头部分磨损严重的问题，同时采用钢管弯头和耐磨陶

瓷片粘贴综合解决的办法，便于快速更换和施工。

根据工作条件不同，生产工艺也有所不同，可采用直接粘贴法、螺栓装卡法或一体成型法

。



其中管道一体成型法（RHS）是采用精选的氧化铝微粒，用各种成型方法烧制出内衬管道

，然后用特制填充料将一体成型管道浇筑在钢管内部。该种方法成型的管道有别于自熳燃

技术成型的陶瓷复合管，其内衬陶瓷晶体与贴片陶瓷完全相同。其优点是管道内壁光滑、

具有非常好的耐磨性能，适合对管道材质要求高的输渣及除灰系统。

螺栓装卡法是采用粘合剂粘贴、陶瓷片互压互插、螺栓装卡三重固定的陶瓷装配方法。由

于采用三重固定方法，陶瓷与设备已成为一体，即使在1000℃以上的高温运行，陶瓷也不

会脱落。

陶瓷贴片耐磨管道耐高温的优势十分突出，所以在一些行业生产当中就是需要这样的材质，并且在坚固
性和稳定性各个方面都能够达到相关的标准，更加能够适用于高温作业。高温下对于管道接口的保护会
更好，通过陶瓷耐磨弯头的使用，让人们更加放心上生产的时间和力度，同时也能够通过性能的不断提
高，让人们真正的体现到耐磨部件性能发挥，从而能够让人们更为重视这样的形式和，体验到了优势的
存在，在选择的过程当中就会做到心中有数。致密，强度大，表面光滑，产量大，适于自动化生产。挤
压成型：由挤制机将泥料挤压成各种管状、棒状、及断面和中孔一致的产品。注射成型：脊性料和有机
添加剂混合后用注射成型机将泥料注射到金属模腔内而成型。优点：工艺简单，成本低，压坯密度均匀
，尺寸精度高，注射周期短，可自动化生产，适于复杂形状的大型制品。缺点：脱脂长（72~96h）。
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