
漳州铝合金油箱焊接 德菲特智能科技公司 铝合金油箱焊接生产商

产品名称 漳州铝合金油箱焊接 德菲特智能科技公司
铝合金油箱焊接生产商

公司名称 德菲特智能科技(昆山)有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号

联系电话 18888185188 18888185188

产品详情

3系和6系铝合金钎焊有什么区别？1、3系铝合金含锰元素1-1.5%，防锈功能较好，冰箱、空调等在潮湿
环境中的产品常用3系钎焊。2、6系铝合金主要含镁和硅元素，相比3系钎焊出来的产品，6系具有更高的
强度、韧性、抗腐蚀性、加工性能好等优点，铝合金油箱焊接生产商，当然6系铝合金钎焊出来的产品价
格也更高，通常用在汽车、船舶、航天、模具、门窗等领域。

焊前准备要合理选择规范参数：（1）焊接电流较大铝合金本身的导热系数大(约为钢的4 倍)，铝合金油
箱焊接价格，散热快。因此，在相同焊接速度下，焊接铝合金时的热输入量要比焊接钢材时的热输入量
大2～4 倍。如果热输入量不够，容易出现熔深不足甚至未熔合的问题，特别是在焊缝起头的位置。（2
）送丝速度要适当调高送丝速度是与电流、电压等规范参数密切相关，并且相互匹配的。当焊接电流提
高后，铝合金油箱焊接报价，送丝速度也应该相应地提高。

铝合金的正确点焊方法：（1）电导率和热导率较高必须采用较大电流和较短时间，漳州铝合金油箱焊接
，才能做到既有足够的热量形成熔核；又能减少表面过热、避免电极粘附和电极铜离子向纯铝包复层扩
散、降低接头的抗腐蚀性。（2）表面易生成氧化膜焊前必须严格清理，否则极易引起飞溅和熔核成形不
良（撕开检查时，熔核形状不规则，凸台和孔不呈圆形），使焊点强度降低。清理不均匀则将引起焊点
强度不稳定。

漳州铝合金油箱焊接-德菲特智能科技公司-铝合金油箱焊接生产商由德菲特智能科技(昆山)有限公司提供
。“铝合金焊接，导丝焊接，涂层导丝焊接”选择德菲特智能科技(昆山)有限公司，公司位于：昆山市
周市镇杨庄村杨家桥56号，多年来，德菲特坚持为客户提供好的服务，联系人：徐安阳。欢迎广大新老
客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。德菲特期待成为您的长期合作伙伴！
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