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抛光时，镇江金属表面处理，高速旋转的抛光轮（圆周速度在20米/秒以上）压向工件，使磨料对工件表
面产生滚压和微量切削，从而获得光亮的加工表面，表面粗糙度一般可达Ra0.63～微米;当采用非油脂性
的消光抛光剂时，可对光亮表面消光以改善外观。 大批量生产轴承钢球时，常采用滚筒抛光的方法。粗
抛时将大量钢球、石灰和磨料放在倾斜的罐状滚筒中，滚筒转动时，使钢球与磨料等在筒内随机地滚动
碰撞以达到去除表面凸锋而减小表面粗糙度的目的，可去除毫米左右的余量。

主要用途编辑 播报化学抛光主要用不锈钢、铜及铜合金等。化学抛光对钢铁零件，尤其是低碳钢有较好
的抛光效果，所以对于一些机械抛光时较为困难的钢铁零件，可采用化学抛光。 [1]
实验室操作步骤编辑 播报1：试样准备：试样经精磨光后清洗。2：配置化学抛光溶液。化学抛光溶液应
在烧杯中调配，根据试样材料选择化学抛光液配方，金属表面处理好不好，配溶液时应用蒸馏水，药品
用化学纯试剂。某些不易溶于水的药品需要加热溶液才能溶解。和腐蚀性很强，调配时需注意安全。4.2.
5 铆焊：不锈钢件在组对时，应避免强制组装，尤其避免火焰烤校装配。组对或制作过程如有临时采用
等离子切割时，应采取隔离措施以避免割渣对其它不锈钢件的污染。切割后，金属表面处理供应商，工
件上的割渣应清理干净。4.2.6 焊接：不锈钢件焊接前必须认真清除油污、锈迹、灰尘等杂物。焊接时尽
量采用弧焊接，采用手工电弧焊时应采用小电流、快速焊，避免摆动。严禁在非焊接区域引弧，地线位
置适当、连接牢固，以避免电弧擦伤。 金属表面处理供应商-苏州和润环境-
镇江金属表面处理由和润环境工程（苏州）有限公司提供。和润环境工程（苏州）有限公司是江苏 苏州 
,五金冲压件的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在和润环境领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创和润环境更加美好的未来。
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