
橡胶o型圈自动装配机 东莞o型圈自动装配机 环盛机械配送上门

产品名称 橡胶o型圈自动装配机 东莞o型圈自动装配机
环盛机械配送上门

公司名称 东莞市环盛自动化机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇袁山贝崩江西一街13号

联系电话  13537134778

产品详情

o型圈自动装配机哪家的售后？

O型橡胶密封圈工作环境复杂多样，就要求其胶料具有某些特殊的性能。在液压系统中，
要求具有良好的耐油性、耐温性、低的压缩变形和一定的拉伸强度。作为动态密封，除了
具有要求之外，胶料还应具有较好的耐磨性和抗撕裂性能。用于特殊介质的密封则要求胶
料在介质中的体积变化和硬度变化较小。总之，配方设计应根据具体的工作条件、介质种
类、使用温度、工作压力和应用状态等综合考虑。环盛自动化拥有多年加工o型圈自动装
配机的经验，有专门的售后服务团队满足客户不同需求，需要o型圈自动装配机的客户可
以打电话进行问价，我们会有专人帮助您了解。

硫化温度是橡胶O形密封圈发生硫化反应的基本条件之一，o型圈自动装配机它直接影响硫化速度和产品
质量。硫化温度高，硫化速度快，生产；硫化温度低，硫化速度慢。硫化温度系根据配方而定，o型圈自
动装配机其中的是取决于胶种和所用硫化体系。天然橡胶适宜的硫化温度一般为143℃－－150℃，合成
橡胶一般为150℃～180℃。o型圈自动装配机硫化时间通常按照确定的硫化温度，通过试验确定硫化时间

硫化温度是橡胶O型密封圈发生硫化反应的基本条件之一，它直接影响硫化速度和产品质
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℃，合成橡胶一般为150℃～180℃。硫化时间通常按照确定的硫化温度，通过试验确定硫
化时间。橡胶模压制品在硫化时.多余的胶料会沿着分模面流出，形成不同厚度的胶边。
为使产品符合规定的尺寸并保证外观质量，硫化后的成品需经修边加工，即使用无边模具
压制的产品，也会带有少量的胶边，在O型密封圈产品中，这些胶边是多余的，工艺上称
之为修边。环盛自动化坚持以客户服务至上的原则，提供、专门、周到的服务和o型圈自
动装配机服务，您要是需要o型圈自动装配机的话，可以联系我们，我们会以周到的服务
让您满意。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

