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下面通过例子说明电源的计算。工业以太网符合IEEE802.3，是功能强大的区域和单元网络，是目前工控
界为流行的网络通信技术之一。1.机架（或导轨），机架用来安装和固定PLC的各类模块。5）顺序功能
图（SequentialFunctionChart，SFC）。 STEP7的S7SCL（结构化控制语言）是符合IEC的文本语言。它的语
言结构与编程语言Pascal和C相似，所以特别适合于习惯使用编程语言的人使用。PLC应用程序的编制非
常方便。编程可采用与继电器器控制电路十分相似的梯形图语言，这种编程语言形象直观，容易，即使
没有计算机知识的人也很容易。 当然也有那种通用通道的模块，就是该通道既可以接输入也可以接输出
，也不区分数字量和模拟量。接线的原则依然是按照说明书接线，越复杂的设备越需要详细解读说明书
。在实际工作中，混合模块一般是为了匹配输入和输出点数，同时也节约了模块占位的数量。 数字采样
控制中，虽然在采样周期对变量的处理仍然是顺序执行程序，但是，由于输入信息是从现场瞬时采集来
的，输出信息又是在程序执行后瞬时输出去控制外设的，因此，可以认为实际上恢复了对被控变量控制
作用的并行性。 “12bit”的分辨率表示把满量程分成2的12次方（4096）等份；比如满量程为温度100℃
，那么每一份等于100℃/4096=0.0244℃，表示该模拟量模块能检测到温度变化是0.0244℃。 在小型的自动
化控制中，西门子LOGO!有着广泛的应用。这种智能逻辑控制器可以定义为比西门子PLCS7-200系列更为
经济实用的类型，同时它的作用类似于继电器，具有高度的集成性。高可靠性是电气控制设备的关键性
能。 （2）从工作上进行比较微型计算机对工作要求较高，一般要在小，具有一定温度和湿度的室内使
用，而PLC是专为适应工业控制的恶劣而设计的，适应于工程现场的。数字量扩展模块通常有3类，分别
为数字量输入模块，数字量输出模块和数字量输入输出混合模块。 PLC的处理器与一般的计算机控制一
样，由运算器和控制器构成，是整个的核心，类似于人类的大脑和神经中枢。它是PLC的运算、控制中
心，用来实现逻辑和算术运算，并对全机进行控制，按PLC中程序赋予的功能，有条不紊地指挥PLC进行
工作，主要完成以下任务。 （2）器辅助触头——用于控制电路（流过的电流小，无需加灭弧装置）。S
7-300PLC是模块化的中小型PLC，能中等性能要求的应用，广泛应用于专用机床、纺织机械、包装机械
、通用机械、机床、楼宇自动化及电器制造等生产制造领域。 
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④为保护设备和操作人员，需要安装硬件限位开关和紧急停止按钮/开关。（2）电源模块和CPU接线步
骤PLC的使用说明书都有提供更换电池的。可编程控制器技术是以硬接线的继电器—器控制为基础，逐
步发展为既有逻辑控制、计时、计数，又有运算、数据处理、模拟量调节、联网通信等功能的控制装置
。 IM360和IM361距离为10m。IM360、IM361上有指示状态和故障的发光二极管。（1）按PLC的控制规模
分类（4）输入/输出设备它用以接收或输出，便于与PLC进行人机对话。SIMATICTP177A是TP170A式面
板的创新后续产品TP177A操作员面板可用于所有要求直接操作控制和监控现场设备和安装的应用中，不
管是加工自动化，还是自动化或楼宇自动化。 输出模块主要负责对CPU处理的结果进行电平转换并从PL
C向外输出，然后驱动现场执行设备（如电磁阀、电动机等）或控制设备（如按钮、状态指示灯等）。
工业自动化是机器设备或生产在不需要人工直接干预的情况下，按预期的目标实现测量、操纵等信息处
理和控制的统称。 在这种网络中，控制器、计算机均作为一个节点存在，只要网络到达的地方，就可以
随意增减节点数量和布置节点位置。（8）选择器件可以选择板或通信板，实现化配置的同时，又可以节
省控制柜的安装空间。（2）从工作上进行比较数字量输入/输出板型号为DT04，为2点输入/2点输出、晶
体管输出型，输出端子每点多额定电流为0.5A。 通过具有RJ45技术的FastConnect电缆接线进行快速本地
组装CPU1212C可连接2个模块，CPU1214C、CPU1215C和CPU1217C可连接8个模块，所有的SIMATICS7-
1200CPU控制器的左侧均可连接多达3个通讯模块，便于实现端到端的串行通讯。 的是将单片机嵌入PLC
，这样可大大简化单片机的研制时间，使性能保障，效益也就有保证。那么，PLC到底是哪里来的呢。
下面就看本章的第二个问题。1.2PLC的产生和发展早期的控制都是继电器控制，但是到了20世纪60年代
和70年代，继电器控制的缺点来了。 插槽式PLC是一个应用程序，相当于CPU416-2DP中的一个功能包，
可实现确定性的响应，并且响应时间短，与操作WindowsNT无关。操作可在插槽式PLC运行时起动。当
控制任务更加复杂时，任何时候控制都可以逐步升级，而不多的添加额外的模板。 它采用可编程序的存
储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作指令，并通过数字式
或模拟式的输入与输出，控制各种类型的机械或生产。可编程序控制器及其有关外部设备，都按易于与
工业控制联成一个整体，易于扩充其功能的原则设计。 

这种Q_：P访问有时称为“立即写”访问，数据是被直接发送到目标点，不必等待输出映像的下一次更
新。与外设地址输入区的访问相同，访问位、字节、字、双字的表示为Q0.1:P、QB0:P、QW1:P、QD0:P
。 这些电子在电场中运动时撞击中性气体分子，使之激励和游离，产生正离子和电子。电子在强电场作
用下继续向阳极，并撞击其他中性分子。因此，在触头间隙中产生了大量的带电粒子，使气体导电形成
了的电子流，即电弧。 逻辑控制是根据条件逻辑关系决定措施的控制，常用逻辑关系包括“与”“或”
“非”三种逻辑；控制指对生产设备中的和能量相互作用与转换进行控制，表征的主要参量有温度、压
力、流量、液位等；运动控制就是对机械运动部件的位置、速度等进行实时控制，使其按照预期的运动
轨迹和规定的运动参数进行运动。 某些大型工厂（例如化工厂和发电厂）为了对地的短路电流，可能采
用浮动参考电位，这时应将M点与接之间的短接片去掉，可能存在的电流通过集成在CPU中M点与接之
间的RC电路对接地母线放电，如图2-6所示。 （9）编制技术文件编制的说明书、电气原理图、电气布置
图、电气元器件明细表、PLC梯形图等。整体式PLC多为微型、小型，特点是将电源、CPU、存储器、I/
O接口等部件都集中装在一个机箱内，结构紧凑、体积小、价格低和安装简单，输入/输出点数通常为10
～60点。 （5）优异的性能价格比。单片机的性能极高。为了速度和运行效率，单片机已开始使用RISC
流水线和DSP等技术。1.7其他模块（2）符号编辑器：符号编辑器所有的全局变量，用于定义符号名称、
数据类型和全局变量的注释。 性数据可防止故障。使用SIMATICWinAC数据元素，可创建和显示B&B（
操作与观测）操作员界面，并可与Soft-Container一起显示。IntelCorei第8代处理器和XeonS7-200CN家族系
列产品与SIMATICS7-200各CPU及模块100%兼容。 
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