
6SE6440-2UD27-5CA1现货西门子SIEMENS供应商

产品名称 6SE6440-2UD27-5CA1现货西门子SIEMENS供应
商

公司名称 湖南西控自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子:MM440系列
变频器:3AC380-480V+10/-10%
德国:150% 60S，200% 3S 二次

公司地址 中国（湖南）自由贸易试验区长沙片区开元东路
1306号开阳智能制造产业园（一期）4#栋301

联系电话 17838383235 17838383235

产品详情

西门子S7-1200
PLC柜信号隔离变频柜电气控制柜_PLC控制柜_电气自动化控制系统

原创 宏盛自动化 宏盛自动化 2023-04-04 18:31 山东

西门子S7-1200 PLC控制柜信号隔离变频柜_电气控制柜_PLC控制柜_电
气自动化控制系统

  一、扫描技术  泰安宏盛当PLC投入运行后，其工作过程一般分为三个阶段，即输入采样、用户程序
执行和输出刷新三个阶段。完成上述三个阶段称作一个扫描周期。在整个运行期间，PLC的CPU以一定
的扫描速度重复执行上述三个阶段。  (一) 输入采样阶段 在输入采样阶段，PLC以扫描方式依次地读入
所有输入状态和数据，并将它们存入I/O映象区中的相应得单元内。输入采样结束后，转入用户程序执行
和输出刷新阶段。在这两个阶段中，即使输入状态和数据发生变化，I/O映象区中的相应单元的状态和数
据也不会改变。因此，如果输入是脉冲信号，则该脉冲信号的宽度必须大于一个扫描周期，才能保证在
任何情况下，该输入均能被读入。  (二) 用户程序执行阶段 在用户程序执行阶段，PLC总是按由上而下
的顺序依次地扫描用户程序(梯形图)。在扫描每一条梯形图时，又总是先扫描梯形图左边的由各触点构
成的控制线路，并按先左后右、先上后下的顺序对由触点构成的控制线路进行逻辑运算，然后根据逻辑
运算的结果，刷新该逻辑线圈在系统RAM存储区中对应位的状态；或者刷新该输出线圈在I/O映象区中
对应位的状态；或者确定是否要执行该梯形图所规定的特殊功能指令。  即，在用户程序执行过程中，
只有输入点在I/O映象区内的状态和数据不会发生变化，而其他输出点和软设备在I/O映象区或系统RAM
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