
广州高负离子释放量橡胶件 无锡奥美特密封科技

产品名称 广州高负离子释放量橡胶件
无锡奥美特密封科技

公司名称 无锡市奥美特密封科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区石塘湾工业园（陡门）

联系电话  18018351856

产品详情

高负离子橡胶易发生臭氧化及其臭氧化后的外观特征，与热氧老化不同，一是高负离子橡胶的臭氧化只
在臭氧所接触的表面层进行，整个臭氧化过程是由表及里的过程;二是高负离子橡胶与臭氧反应生成一层
银白色硬膜(约lOnm厚)，高负离子释放量橡胶件价格，在静态条件下此膜能阻止臭氧与高负离子橡胶深
层接触，广州高负离子释放量橡胶件，但在动态应变条件下或在静态拉伸状态下当高负离子橡胶的伸长
或拉伸应力超过它的临界伸长或临界应力时。

辊温和塑炼时间  开炼机塑炼属于低温机械塑炼，塑炼温度一般在55℃以下。温度愈低，塑炼效果愈大
。所以，在塑炼过程中必须尽可能对辊筒的冷却，使辊筒温度控制在45~55℃以下，采取薄通塑炼和分段
塑炼的目的之一就是为了降低胶料的温度。

开炼机塑炼在开始的10～15rain时间内，胶料可塑度迅速增大，随后趋于平稳。这是由于随着塑炼时间的
延长，胶料温度升高使机械塑炼效果下降所致。为了提高机械塑炼效果。当胶料塑炼一定时间以后，必
须使胶料经过下片冷却放一定时间，然后再重新塑炼，才能充分发挥设备的塑炼作用，获得更大的可塑
度。这就是分段塑炼的根本目的。

橡胶制品发白学术术语又称之为喷霜，常在橡胶产品硫化成型以后，高负离子释放量橡胶件，静放一段
时间，表面像沾满了白色的灰尘一样。但实际是橡胶配合剂析出，就形成了喷霜.对于橡胶制品的发白现
象，经过我厂的研发人员发现常见的原因分为几大类：配方设计不当、工艺操作不当、原材料质量波动



、存储条件差，橡胶老化等。既然知道各项原因，高负离子释放量橡胶件厂，就要把握好做产品的各项
流程，从而做出质量更好的产品。若万一做出此类产品，我们各个橡胶制品企业理应将产品全部报废，
争取给客户每一个质量合格的产品。

广州高负离子释放量橡胶件-无锡奥美特密封科技由无锡市奥美特密封科技有限公司提供。无锡市奥美特
密封科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 无锡 的密封件等行业积累了大批忠诚的客户。奥美特密
封科技带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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