
CPM 15V粉末钢高速钢冷轧管

产品名称 CPM 15V粉末钢高速钢冷轧管

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

CPM 15V粉末钢高速钢圆棒 圆钢

CPM 15V粉末钢尤其是强度和韧性匹配良好,用来制造复杂刀具、薄刃和受冲击的刃具,是硬质合金难以比
拟的，长期以来二者并列为*主要的刃具材料，粉末冶金高速钢出现较晚，但将成为今后发展的一个重要
方mian，高速工具钢性能分析类别、性能、用途高速钢按所含合金元素可分为：①钨系高速钢(W9～18
％)、②钨钼系高速钢(W5～12％，Mo2～6％)、③高钼系高速钢(W0～2％，Mo5～10％)，各系又可按含
钒量的多少分为一般含钒量(V1～2％)和高含钒量（V2.5～5％），任何高速钢如含钴(Co5～10％)时，又
归入钴高速钢，高速钢按用途可分为综合性通用型高速钢和特种用途高速钢两类，通用高速钢广泛用于
制作各种金属切削普通刀具（如钻头、丝锥、锯条）和精密刀具（如滚刀、插齿刀、拉刀）。

美国CPM 15V粉末钢熔炉斯伯Crucible高耐磨高韧性粉末工具钢●CPM 15V材质特性CPM
15V是属于高耐磨系列的产品，其材料组织内硬质碳化钒的含量较CPM 10V多50%，因而有较高的耐磨性
能。以CPM制程生产的钢材具有具有均质的微观组织及均匀分布的碳化物，同时经由热均压方式得到密
实的组织。这类钢材的特性是，尺寸非常稳定，研磨加工及冲击韧性都较传统制程生产之钢材为佳。CP
M 15V主要是应用在有异常磨耗的场合。例如，已成功使用CPM
10V的实例，若希望延长刀具的寿命时，则可以考虑以CPM
15V取代之；或者在使用烧结碳化物刀具容易折断或刀具较难制作的情形，CPM
15V可以充分地满足其需求。●CPM 15V应用粉末冶金模具：心模、模心棒等等塑胶射出设备：料管内
衬、料杆分浇嘴等等工业用刀具、切粒刀、分条刀。成型、冷挤、引伸或冲孔之模具及冲头木工工具、
陶瓷用模具、磨耗零件等等●CPM 15V化学成分(平均值%)C Mn Si Cr V Mo S3.40 0.50 0.90 5.25 14.50 1.30
0.07●CPM 15V锻造将钢材缓慢且均匀加热至1095-1150℃。不可以在930℃以下的温度锻造。若温度下降
则必须回炉再预热。锻造完成后，钢材应置于灰烬或石灰内缓慢冷却，之后执行退火处理。●CPM 15V
退火将钢材均匀加热至870-900℃，保温2小时，然后以不超过每小时17℃的冷却速率，于炉内徐冷至540
℃，之后取出空冷或继续炉冷。退火后的硬度是BHN255-277●CPM 15V硬化硬化处理建议采用真空炉或
气氛炉。首先预热至815-845℃，并使钢材内外均温。之后升温至1065-1175℃的硬化温度。通常建议的标
准硬化温度是1120℃，其结果可以得到耐磨耗及高韧性的The
most佳组合，且回火后的硬度介于Rc60-62。●CPM 15V淬火可以采用空冷、盐浴或中断油淬的方式粹火
。对于较厚的钢材或形状复杂的工件，建议采用中断油淬，其作法是将工件淬入油中，待冷至540-595℃
，暗红色，立即从油中取出放在空气中自然冷却。若采用真空炉或气氛炉热处理时，则要注意使用适当



的淬火速率，特别是通过1010-705℃的温度范围，以便在回火后得到期望的热处理硬度。●CPM 15V应力
于重切削加工之后，可以将钢材加热至595-730℃，保温1-2小时，然后空冷或炉冷即可加工应力。若是钢
材已硬化处理，则应力的温度必须较原先回火的温度低15℃●CPM 15V回火回火作业必须在淬火完成后
立即执行，意即钢材淬火后冷却至50℃或能以手触摸时，需立刻回火，且必须执行二次回火。若硬化的
温度在1150℃以上时，则必须执行三次回火。常用的回火温度范围是540-565℃。此外，为了达到回火效
果，除了应力外，应该避免在540℃以下回火。

是德国德威公司（GroditzerStahlwerkeGmbH）的厂家牌号，热处理后具有良好的耐蚀性能、抛光性能，
用于制造加工PVC材料、透明塑料制品的塑料模，按GB表示的牌4CrMnMo代号或外国牌GSW-2311性能
特点预硬化塑料模具钢，出厂预硬化硬度为31~34HRC；为P20类型模具钢。CPM
15V粉末钢可进行电火花加工，用于大、中型镜面塑料模具。CPM 15V粉末钢按GB表示的牌4Cr16Mo代
号或外国牌GSW-2316性能特点耐蚀塑料模具钢，属马氏体型不锈钢。CPM
15V粉末钢出厂硬度为31~34HRC，具有优良的耐蚀性能和镜面抛光性能，用于镜面塑料模具。CPM
15V粉末钢来热硬性、耐磨性，适合资源情况，价格较低，热处理硬度可达到68H，热硬性也不错。CPM
15V粉末钢但是这种钢易氧化及脱碳。CPM 15V粉末钢可塑性、可磨性稍差。CPM
15V粉末钢仍需改进。CPM 15V粉末钢市场上高速钢使用量已经超过普通高速钢25-30％。CPM 15V粉末
钢粉末冶金高速钢及其制品（高速钢的性能及用途介绍）近几年来高速钢的变革就是发展了粉末冶金高
速钢，它的能优于熔炼高速钢，用高压或雾化熔融高速钢水，高速钢粉末，筛选后为04mm以下的颗粒；
在真空()状态下，密闭烧结达到密度65％；再在1100℃高温、300MPa高压下制成密度100％的钢坯，然后
锻轧成钢材，这样有效地解决了熔炼高速钢在铸锭时要产生碳化物偏析的问题。CPM 15V粉末钢按GB表
示的牌3Cr2NiMnMo代号或外国牌718性能特点镜面塑料模，在我国广泛使用，相当于市场上俗称的P20+
Ni，可预硬化交货。CPM 15V粉末钢718钢具有高淬透性，以及良好的抛光性能、电火花加工性能和皮纹
加工性能，以及汽车配件、家用电器、电子音像产品等的塑料模具，按GB表示的牌4Cr13代号或外国牌C
LC2083性能特点耐蚀镜面塑料模具钢，是法国于齐诺尔（USINOR）公司的厂家牌号。CPM 15V粉末钢C
LC2083钢具有良好的耐腐蚀性能、li学强度，高的淬透性、耐磨性，并有优良的镜面抛光性。CPM
15V粉末钢适用于塑料透明部件（如汽车灯具等）和光学产品的塑料模具。CPM 15V粉末钢
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