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木工加工中心刀具失效形式以及解决办法

在切削过程中，江苏全自动木工加工中心，刀具磨损到应该的限度，切削刃崩刃或破损，全自动木工加
工中心技术，切削刃卷刃（塑性变形）时，刀具丧失其切削能力或无法保证加工质量，称为刀具失效。
接下来主要介绍了刀具破损的主要形式及产生的原因和解决方法。

在切削过程中，刀具磨损到应该的限度，切削刃崩刃或破损，切削刃卷刃（塑性变形）时，刀具丧失其
切削能力或无法保证加工质量，称为刀具失效。刀具破损的主要形式及产生的原因和对策如下：

后刀面磨损

由机械应力引起的出现在后刀面上的摩擦磨损。

产生的原因：由于刀具材料过软，刀具的后角偏小，加工过程中切削速度太高、进给量太小，全自动木
工加工中心厂家，造成后刀面磨损过量，使得加工表面尺寸精度降低，增大摩擦力。

解决办法：应选择耐磨性高的刀具材料，同时降低切削速度，提高进给量，增大刀具后角。



木工加工中心和雕刻机在使用上的区别

速度：由于雕琢机比拟轻巧，全自动木工加工中心，它们的挪动速度和进给速度比加工中心要快，特别
是装备直线电机的高速机挪动速度高到达120m/min

精度：木工加工中心与雕琢机的精度差不多。

加工尺寸：工作台面积能够比拟好的反响这个。国内加工中心（电脑锣）小的工作台面积（单位mm，下
同）在830*500（850机）；雕琢机普通不会超越450*450，常见的是45*270（250机）。

木工加工中心在进行工件加工时要注意什么？

1）坐标显现：可了解目前刀具静止点在机床坐标系及工件坐标系中的位置，了解这一次第段的静止量，
还有几剩余静止量等；

2）寄存器缓和冲寄存器显现：可看出正在实行次第段各情况指令和下一次第段的内容。

3）主次第和子次第显现：可了解正在实行次第段的细致内容。

4）对话显现屏：可了解机床以后主轴转速、以后切削进给速度、主轴每转切削进给、主轴以后切削载荷
及各行程轴载主轴每转切削进给算计出相应刀具每刃切削量；

5）试切进刀时，在刀具运转至工件表面30~50mm处，必需在低速进给维持下，考证坐标轴剩余坐标值和
X、Y轴坐标值与图样能否分歧；

全自动木工加工中心技术-金迈机械科技由高密市金迈机械科技有限公司提供。高密市金迈机械科技有限
公司在木工机床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，金迈机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理
念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询
，联系人：杜经理。
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