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产品名称 西门子PLC卡件6ES7321-1CH00-0AA0工业电气专
业代理

公司名称 湖南西控自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 中国（湖南）自由贸易试验区长沙片区开元东路
1306号开阳智能制造产业园（一期）4#栋301

联系电话 15344432716 15386422716

产品详情

西门子PLC卡件6ES7321-1CH00-0AA0工业电气专业代理

我公司致力于推广西门子高性能自动化系统和驱动产品，所经营产品范围包括：LOGO!通用模块；SIMA

TICS7-200、S7-300、S7-400系列可编程控制器；

SIMATICHMI面板，工控机，编程器；工业PROFIBUS、以太网及无线通讯等相关产品；正版PCS7 软件

、WINCC组态软件、STEP7编程软件；SITOP工业开关电源；通用型、工程型变频器，直流调速装置等

。随着技术的发展和产品的更替，产品的出现层出不穷，我公司也紧随西门子脚步争取为广大客户提供

新的自动化产品：SIMATICS7-1200系列PLC；SIMATIC

BASICHMI面板；G120、G130、G150、S120等全新SINAMICS家族驱动产品；PCS7 V7.1和新的STEP7Basic



平台软件等。公司各类产品齐全，货量充足，能够满足客户紧急大量现货需求，保证工期进度。

价格波动，请来电咨询 

概述

发送接口模板，用于集中式扩展，可到5 m

从 P 和 K 总线传输

插入中央控制器；

Zui多可连接8个扩展机架（每个接口Zui多4个）。

可以专门与 IM 461-0 一起使用

注：

SIPLUS extreme 产品基于 SIMATIC 标准产品。此处列出的内容来自相关的标准产品。添加了特定

SIPLUSextreme 信息。



西门子PLC和工控机的软件特性PLC、工控机和现场总线为工业自动化提供了很好的底层控制硬件基础。

随着软件技术的迅猛发展，控制软件不再是单调的数字和菜单操作界面，而是图形化的人机交互工具。

好的工控软件包括了从底层的数据采集、数据库、控制逻辑运算到高层的人机图形界面(MMI)。这里，

我们从工控软件体系结构而不是个别软件功能的角度介绍PLC和工控机的应用软件应该具备的特性。微

软为制造业的分布式网络结构提出了一个功能强大的概念，它包括了企业资源规划（ERP）和制造资源

规划（MRP）的主要功能、控制、人机界面与数据采集和（SCADA）、制造执行系统（MES）、批量控

制与设备界面等，但它们同时增加了用户成本以及共享数据的难度。

西门子S7-200PLC的安装方式，安装环境和安装注意事项安装方式S7-200的安装方法有两

种：底板安装和DIN导轨安装。底板安装是利用PLC机体外壳四个角上的安装孔，用螺钉

将其固定在底版上。DIN导轨安装是利用模块上的DIN夹子，把模块固定在一个标准的DI

N导轨上。导轨安装既可以水平安装，也可以垂直安装。

状态指令，用以监视及记录PLC及其控制系统的工作状态，对提高PLC控制系统的工作可

靠性大有帮助。当然，并不是所有的PLC都有上述那么多类的指令，也不是有的PLC仅有

上述几类指令。以上只是指出几个例子，说明要从哪几个方面了解PLC指令，从中也可大

致看出指令的多少及功能将怎样影响PLC的性能。

 

① 设置 NC、PLC 以及 HMI 启动模式

② 设置系统机床数据



③ 配置已连接的驱动和电机（仅用于 PPU161.3/PPU160.2） 诊断手册 诊断手册, 02/201613

④ 提供 PLC 调试与诊断功能

⑤ 设置系统日期及时间、调节屏幕亮度

⑥ 备份、恢复系统数据

⑦ 创建并恢复调试存档、数据存档

⑧ 执行轴优化（仅用于 PPU161.3/PPU160.2）

⑨ 根据不同的访问级别输入相应的口令（制造商口令，终用户口令）

⑩ 根据相应存取级别来改变口令

 删除当前口令

 选择用户界面语言。请注意，选择一种新语言后，HMI 会自动重启。

 切换到 ISO 编程模式

 将易失性存储器中的内容保存在非易失性存储区中 说明：软键 ③, ⑧, 和

仅在输入制造商口令后可见。 在

PPU上按此键可以打开扩展水平软键栏。共有两个扩展水平软键：

选择 PLC 启动模式 通过执行以下步骤来选择一种 PLC 启动模式：
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