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产品名称 阳泉铝合金罐车焊接 德菲特智能科技昆山
铝合金罐车焊接生产商

公司名称 德菲特智能科技(昆山)有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号

联系电话 18888185188 18888185188

产品详情

铝及铝合金的热导率和比热容均约为碳素钢和低合金钢的两倍多。铝的热导率则是奥氏体不锈钢的十几
倍。在焊接过程中，大量的热量能被迅速传导到基体金属内部，因而焊接铝及铝合金时，能量除消耗于
熔化金属熔池外，还要有更多的热量无谓消耗于金属其他部位，这种无用能量的消耗要比钢的焊接更为
显著，为了获得高质量的焊接接头，应当尽量采用能量集中、功率大的能源，有时也可采用预热等工艺
措施。

焊前准备要合理选择规范参数：（1）焊接电流较大铝合金本身的导热系数大(约为钢的4 倍)，散热快。
因此，在相同焊接速度下，铝合金罐车焊接生产商，焊接铝合金时的热输入量要比焊接钢材时的热输入
量大2～4 倍。如果热输入量不够，容易出现熔深不足甚至未熔合的问题，特别是在焊缝起头的位置。（
2）送丝速度要适当调高送丝速度是与电流、电压等规范参数密切相关，并且相互匹配的。当焊接电流提
高后，阳泉铝合金罐车焊接，送丝速度也应该相应地提高。

铝合金焊接8种方法与技巧：自动、半自动熔化极ya弧焊的电弧功率大，热量集中，热量影响区小，生产
效率比手工钨极ya弧焊可提高2～3倍。可以焊接厚度在50㎜以下的纯铝及铝合金板。例如，焊接厚度30
㎜的铝板不必预热，只焊接正、反两层就可获得表面光滑、质量优良的焊缝。半自动熔化极ya弧焊适用
于定位焊缝、断续的短焊缝及结构形状不规则的焊件，铝合金罐车焊接厂家，用半自动ya弧焊焊炬可方
便灵活地进行焊接，但半自动焊的焊丝直径较细，焊缝的气孔敏感性较大。

阳泉铝合金罐车焊接-德菲特智能科技昆山-铝合金罐车焊接生产商由德菲特智能科技(昆山)有限公司提供
。阳泉铝合金罐车焊接-德菲特智能科技昆山-铝合金罐车焊接生产商是德菲特智能科技(昆山)有限公司今
年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：徐安阳。
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