
ASP2011高速钢线膨胀

产品名称 ASP2011高速钢线膨胀

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

ASP2011高速钢钢棒 圆钢

ASP2011高速钢的冷处理是在三十年代后期提出的，按传统概念，冷处理的目的是将淬火钢件冷却到零下
（一般为-60℃――-70℃），使钢内的残余奥氏体转变为马氏体，过往产业上采用高速钢冷处理主要应
用于缩短热处理生产周期，即用淬火+冷处理+一次回火来代替处理方法[2]，即在-100℃―-196℃（液dan
）处理淬火零件，其后在400℃回火一次，不必须原来2―3次的重复回火，经深冷处理后零件的硬度和耐
磨性进一步改善，耐磨性可进步40%，既缩短回火时间，节省了能量，又明显进步了模具使用寿命，20
世纪70年代以来，对深冷处理的研究工作卓有成效，、美国、日本等国均已成功利用深冷处理进步工模
具的使用寿命、工件的耐磨性及尺寸稳定性，按GB表示的牌Cr12Mo1V1代号或外国牌K110性能特点高韧
性高铬冷作模具钢，是奥地利百禄(Bohter)公司的厂家牌号，具有良好的强度、硬度和韧性，用于重载荷
冲压模，按GB表示的牌MnCrWV代号或外国牌K460性能特点油淬冷作模具钢，具有高的强度，用于金属
冲压模具等，按GB表示的牌W6Mo5Cr4V2代号或外国牌M2性能特点用于冷作模具的钼系高速钢，具有
碳化物均匀、热塑性好、高耐磨性、高强度等特点，适宜制作高负荷下耐磨损的冷挤压模具、热塑性成
形刀，按GB表示的牌MnCrWV代号或外国牌O1性能特点油淬冷作模具钢。

ASP2011法国埃赫曼ASP2011粉末高速钢标准ASP法国ASP2011标准NFASP2011化学成分:碳 C：2.45铬
Cr：5.25钼 Mo:1.30钨 W:-钴 Co：-钒
V：9.75硬度（HB）：软退火：280冷轧或拉拔：320特性与应用：高钒牌号，具有优异的耐磨性。

其中，FeO的晶粒是以三角锥型或金字塔型的方式生长，Fe3O4以柱状晶的形式生长，Fe3O4以金属须状
方式生长。ASP2011冷轧机作为冷轧硅钢厂生产的核心设备，合适的机型及配置直接影响到终产品的质量
。ASP2011冷轧硅钢的生产可采用多种型式的轧机，如四辊CVC轧机、六辊UC及HC轧机、十二辊轧机、
二十辊轧机。ASP2011 1.涂料的流动缓慢，由于涂料是一种触流体，其中存在网状结构和屈服值，屈服值
与粘度是造成涂料堆积的两个主要因素。ASP2011涂料屈服值过高，粘度过大，造成涂料流动性变差。A
SP20112.涂料在流动过程中产生的流痕，沿着砂型流动，遇到沟槽则产生堆积，造成砂型棱角不清晰。A
SP2011
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