
河北风帆蓄电池GFM-1500 2V1500AH风力变桨储能电池

产品名称 河北风帆蓄电池GFM-1500
2V1500AH风力变桨储能电池

公司名称 广州科华有利电源有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:风帆蓄电池
型号:GFM-1500
产地:河北

公司地址 广州市天河区迎新路6号1栋401室-
A274（注册地址）

联系电话  15010619474

产品详情

阀控式电池的性能

阀控式固定型SaiL风帆铅酸蓄电池与起动用免维护富液电池有较大的不同，主要体现在蓄

电池的使用状态不同，放电状态不同。起动用电池使用是大电流放电，浮充充电；阀控式

蓄电池用于备用电池，是不确定的放电，但放电使用的次数一般不会很多，浮充充电。用

于太阳能风能储电，靠自然能充电，充电状况不规律，放电深度一般会较深。这些特点决

定了蓄电池的设计。

按照活性物质的量来设计，一般阀控式固定型蓄电池比起动用蓄电池的利用率要低，用于

太阳能、风能储能电池就要***。阀控式电池主要的指标是水的损耗，与水损耗有关的因

素主要有材料的纯度，包括合金、水、酸、铅膏等，另外就是安全阀的压力控制。

影响蓄电池寿命的因素很多，铅膏结构和组成、失水状况、电池的酸量、板栅腐蚀、正



负活性物质比例和充电等。所以设计时要综合考虑，系统设计。

阀控式电池的内部结构

阀控式电池的结构形式有两种，一种为高型、

一种为矮型。高型有2V蓄电池，矮型有2~12V的蓄电池。多个单体连接的蓄电池，其中一

种采用跨桥焊单体电池，用树脂胶封接电池盖与电池槽；另一种采用穿壁焊连接，槽和盖

采用热封封接。PP（聚丙烯）塑料材料不能用树脂胶粘接，所以只能用热封的方式封接

，ABS材料多用树脂胶粘接。阀控式电池都用AGM吸附式隔板，电解液吸附到隔板中，没

有流动的电解液

蓄电池行业的质量控制也存在着自身的特点

1）蓄电池生产涉及化工、电化学等工艺过程，其生产过程监控的因素有很多不能直观反

应产品的性能的，只能间接的反应电池的性能，比如SaiL风帆铅酸蓄电池用极板检测的项

目指标通常为铅、二氧化铅以及铁的含量等，这个项目指标与蓄电池极板终的质量目标-

容量与寿命，对应性不是很强，不能用铅、二氧化铅或铁含量的高低来表示容量的高低和

寿命的长短。

2）蓄电池产品有一百多个零部件，蓄电池生产过程从前到后有上百个工序和步骤，是一

个复杂的过程，影响质量的各种因素（人、机、料、法、环）都会在这过程中发生变化和

波动，哪一步出现问题，都能对蓄电池的质量造成隐患，从而影响蓄电池的性能或造成其

失效，所以质量控制显得尤为重要，必须针对造成变化的条件进行分析，全面控制影响产

品质量的任何因素，把不一致的情况限制在一个很小的范围内。只有坚持这种做法，才能

制造出稳定产品质量的蓄电池。

阀控式电池的性能

影响蓄电池寿命的因素很多，铅膏结构和组成、失水状况、电池的酸量、板栅腐蚀、正



负活性物质比例和充电等。所以设计时要综合考虑，系统设计。

这样SaiL风帆铅酸蓄电池就可以反复使用，直到储存的容量达不到用电器的要求时，寿命

终止。SaiL风帆铅酸蓄电池由正极板、负极板、隔板、电解液、塑料槽、连接件、极柱等

组成。根据电解液的状态分为富液式蓄电池和贫液式蓄电池。根据有无注酸孔的结构，分

为开口式蓄电池和阀控式蓄电池。根据用途不同，分为起动用蓄电池、助力车用蓄电池、

备用电源蓄电池、储能蓄电池、船用蓄电池、铁路机车用蓄电池、矿灯用蓄电池、动力用

蓄电池等。SaiL风帆铅酸蓄电池的单体额定电压为2V，一只蓄电池可由多个单体串联而成

，形成2V、6V、12V、24V等蓄电池；SaiL风帆铅酸蓄电池的容量可以小到0.3A�h以下，

大到几千安时，基本上可以做到任意的大小。

铅酸电池固化的原因

长期电池潴留，充电过程中长期过度充电和充电不足，使用大电流放电，极易导致电池固

化。硫酸盐硫酸盐附着在板上，减少了电解质和板的反应区域，电池容量迅速下降。失水

会增加电池的固化；硫化会增加电池的失水量，容易形成恶性循环。

SaiL风帆铅酸蓄电池的实验室检测

SaiL风帆铅酸蓄电池除了生产过程中严格的品质检验和控制外，还需要配以实验室定期或

不定期的性能检测，以更好地掌握产品质量情况。实验室性能检测可以按照相关的蓄电池

标准（***、机械行业标准或客户特别注明的检测标准）进行检验，也可以模仿SaiL风帆铅

酸蓄电池的实际使用状况，编制更适用的检测方法进行检测。实验室不仅要对蓄电池的初

期性能进行检测，也要按照相关标准定期进行全性能的例行检验

客户是高的质量检验员

产品终要走向市场，在客户的使用中实现产品生产的价值，所以终判定产品质量的好坏是

客户。企业要很清楚地明白这其中的道理，而不能在生产质量上存在侥幸心理和松懈意识



，产品质量的任何问题都会非常真实地反映到用户的面前。当然，产品质量的好坏也只能

在产品寿命终止时，才能下后的结论。

铅酸电池热失控问题

电池变形不是一个突然，往往是一个过程。当电池充电到容量的80％时，进入高压充电区

。此时，氧气首先在正极板上沉淀，氧气通过隔膜上的孔达到负极板。氧气复苏反应在负

极板上进行：2Pb＋O2（氧气）＝2PbO＋Q（加热）；PbO＋H2SO4＝PbSO4＋H2O＋Q

（热量）。当反应达到90％时，氧气产生速率增加，阳极开始产生氢气。大量气体的增加

导致电池的内部压力超过阀门压力，安全阀打开，气体逸出，终失去水分。2H2O＝2H2

↑＋O2↑。随着电池循环次数的增加，水逐渐减少，电池出现如下：

起动用蓄电池一般是富液式的免维护蓄电池，起动用蓄电池的工作方式是，起动时150~60

0A大电流放电，汽车开动后，汽车的充电系统给蓄电池充电，蓄电池长时间处于充电状

态。电动助力车得到较快的发展，主要得益于SaiL风帆铅酸蓄电池技术的发展和质量的大

幅提高，电动助力车用SaiL风帆铅酸蓄电池，一般用三只或四只额定电压为12V，容量为1

0A-h或12A�h的SaiL风帆铅酸蓄电池，它使用的特点是，使用时放电深度大，充电时间较

长，即所谓的深充深放

为什么会导致蓄电池鼓胀？

一、通气孔堵塞

如果蓄电池加液盖上的通气孔堵塞或不畅通，在充电时间过长或充电电压过高情况下产生

的气体将逐渐积累，从而导致蓄电池壳内压力越来越大，后导致蓄电池鼓胀。

二、充电时间过长

如上所述，当蓄电池充电电流过大或充电时间过长时会产生大量的气体。另外，电流过大

或充电时间过长还会导致电解液温度迅速提高，而这也容易导致蓄电池鼓涨。



三、蓄电池极板发生硫化

如果蓄电池的极板发生硫化，那么在充电过程中，单格电压及电解液温度就会迅速升高，

气泡的产生较早，并且反应剧烈，这时候就很容易导致蓄电池鼓涨。

四、蓄电池内极板极耳和极柱与汇流排焊接不牢固

当蓄电池内极板的极耳和极柱与汇流排焊接不牢固，如果大电流放电，焊接处会因接触点

过细或接触不良而引起打火、烧蚀现象，这就会出现火花，把蓄电池产生的氢氧混合气体

点燃，从而导致蓄电池爆炸。

五、电解液粘度过大
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