
聚乙烯钢丝网骨架塑料复合管厚度 宇丰管业pe管

产品名称 聚乙烯钢丝网骨架塑料复合管厚度
宇丰管业pe管

公司名称 山东宇丰管业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 临沂市兰山区义堂镇台州工业园

联系电话 18253912181 18253912181

产品详情

通电前还应检查导线连接是否正确，消防用钢丝网骨架塑料复合管厚度，导线截面积和电
容量是否符合电熔焊机的有关要求。在熔接及冷却过程中，不得移动、转动接头的部位及
两侧的管道。焊接前应检查管件接头的铜件是否干净，保证无污渍。焊接过程中若有冒烟
喷料现象应立即关闭电源。当天装配好的管材件未焊接的，晚上必须做好防护措施，聚乙
烯钢丝网骨架塑料复合管厚度，防止夜间下雨（露水）浸入管材件，900钢丝网骨架塑料
复合管厚度，特别注意施工人员在下雨天禁止施工操作。

特别提醒：电源选择：(1)优先选择固定式电源，采用两相电时，电源电压宜在180V-240V
之间，马鞍山钢丝网骨架塑料复合管厚度，不同焊机厂家有不同要求。(2)若需采用发电
机电源时，发电机功率应＞2倍焊机功率。(3)电源线长度宜≤20米，线粗应≥3平方。根据
中国工程建设标准化协会标准出具的《CECS181:2005给水钢丝网骨架塑料(聚乙烯)复合管
管道工程技术规程》5.3.5规定：“管道的电熔连接应符合下列要求:对无表面镀层的端面
的钢丝，应进行防渗密封处理。”若未进行处理，可能出现外层破口或鼓包现象，造成端
面"窜水"。

特别提醒：钢丝网骨架复合管焊接前需要对管材件进行检查，发现问题管材件需及时更换
。现就我公司钢丝网骨架电熔管件焊接的注意事项有如下几点：1.焊接模式：我公司所有



规格电熔管件均设有恒压焊接工艺，请优先采用恒压焊接模式。2.焊机选择：建议优先采
用符合GB/T20674.2-2006要求的电熔焊机，且电熔焊机以输出交流电为宜。(其中管材口径
dn315(含)以下使用3.5kw焊机，dn315口径以上使用7.5kw焊机)

聚乙烯钢丝网骨架塑料复合管厚度-宇丰管业pe管由山东宇丰管业有限公司提供。山东宇丰管业有限公司
在复合管这一领域倾注了诸多的热忱和热情，宇丰管业一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以
品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系
人：宋经理。
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