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参考结一般通过连接热电偶的补偿导线的两端形成，。本章介绍交流电动机的结构和原理、交流调速的
原理；变频器的历史发展、应用范围、发展趋势、在我国的使用情况等知识，使读者初步了解变频器，
这是学习本书后续内容的必要。 3.模块（）（4）硬件组态：硬件组态用于对硬件设备进行配置和参数设
置，包括组态（选择机架、给各个槽位分配模块、自动生成I/O地址）、CPU参数设置（如启动特性、扫
描时间）和模块参数设置（用于定义硬件模块的可参数）。 目前，各生产厂家的PLC平均无故障安全运
行时间都远大于电工会（IEC）规定的10万小时的。（3）控制功能强PLC不但具有对开关量和模拟量的
控制能力，还具有位置控制、数据采集及监控、多PLC分布式控制等功能。 其次，介绍CPU之前，需要
了解几个术语。CPU的存储器包括装载存储器（LoadMemory）、工作存储器（WorkMemory）、存储器
（SystemMemory）、微存储卡MMC（MicroMemoryCard），具体用途如下。 很多厂家把A线定义为正，
但是西门子的A线是负，因此，不能简单地把A-A相连、B-B相连，而是要把两个正（+）相连，把两个负
（-）相连，2）留出足够的空隙，以便冷却和接线；可编程控制器（PLC）自问世以后就凭借其优越的
性能了迅速的发展，现在PLC已经成为一种重要的也是应用多。 2.用户可以通过编程STEP7MicroWINV4.
0进行配置和程序下载；3.在STEP7MicroWINV4.0中，用户可通过“以太网配置向导”对CP243-1进行配
置；4.注意在程序下载时，需要将CP243-1的IP地址和PC的IP地址设定为同一网段。 总的来说，作为一款
的PLC模块，西门子S7-1500模块具有、、可靠等优点，是工业自动化领域的选择。我们作为西门子代理
商，将一如既往地为客的产品和服务，共同推动工业自动化的发展。 速度继电器的轴与电动机的轴同轴
连接。定子偏摆到一定角度时，通过定子柄拨动触点，使继电器相应的动断、动合触点。当转子的速度
下降到接近零时（约100r/min），定子柄在动触点弹簧力的作用下恢复到原来的位置。 使用STEP7,可选
择编程语言梯形图(LD)和功能图(FBD)指令表(IL)编程语言及IEC1131编程语言等,还可以使用语言结构文
本S7-SCL或顺序功能图S7-Graph,该语言用非常有效的用图形来描述顺序控制.整个工程包括先进的诊断能
力,诊断工具,PLC模拟,远程维。 
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机器人与相机总览如图7所示。周期时间是指可编程序控制执行一个程序周期所花费的时间。周期时间是
由程序处理时间、输入/输出映像传输时间和用户程序处理时间三部分组成。典型的用户程序处理时间为
0.1～0.3ms/1000条指令。 （2）S7-200属于小型机，S7-300属于中型机，小型机也是多功能机，将所有功
能结合在起，它的控制规模为大52点，CPU的运算处理速度不及中大型机快，小型机多为整体式的，扩
展模块多可加8块，适用于小型设备，性价比高。 SIMATICS7-1200PLC采用SIMATICSTEP7BasicTotallyInte
gratedAutomationPortalV10.5（简称SIMATICSTEP7BasicV10.5或TIAPortalV10.5）工程组态进行组态和编程
。 3.按操作分类在生产工艺流程改变或生产线设备更新或控制要求改变，需要变更控制的功能时，一般
不必改变或很少改变I/O通道的外部接线，只要改变存储器中的控制程序即可，这在的继电器控制时期是
很难想象的。 S7-1200集成了两个100kHz的高速脉冲输出，组态为PTO时，它们提为100kHz的50%占空比
的高速脉冲输出，可以对步进电动机或伺服驱动器进行开环速度控制和定位控制，通过两个高速计数器
对高速脉冲输出进行内部反馈。 2.继电器、梯形图逻辑到PLC的演化2、西门子HMI面板此类面板的显著
特点是既可以有线操作，也可以通过工业以太网无线操作，更加方便调试或，并且能观察整个工业现场
，在屏幕上显示访问相关的信息全局，一般应用在十分重要的，是对全局进行操作和的工具。 从1号到1
7号，均为数字量输入CS7工业西门子的工业分为三个不同的种类：（）编程和工程工具编程和工程工具
包括所有基于PLC或PC用于编程、组态、模拟和等控制所需的工具。S7-300系列PLCCPU模块的面板上有
状态和故障指示LED、模块选择开关、通信接口等，其面板的操作说明如表2-9所示。 比较图1-3所示两
个程序的异同。这两段程序执行的结果完全一样，但在PLC中执行的却不一样。程序1只用一次扫描周期
，就可完成对输出线圈“%M4”的刷新；而程序2要用四次扫描周期，才能完成对输出线圈“%M4”的
刷新。 S7-SCL（StructuredControlLan-guage，结构化控制语言）是基于PASCAL的语言，用于存储程序控
制的编程。S7-SCL有PLCOpenBaseLevel证书。使用S7-SCL具有的优点：简单、快速的程序创建；高的PLC
程序；更佳的可懂度；更简便的调试。 CPU模块又称基本模块和主机，这里说的CPU模块指的是S7-200P
LC基本模块的型号，不是微处理器CPU的型号，是一个完整的控制，它可以单独完成一定的控制任务，
主要功能是采集输入、执行程序、发出输出和驱动外部负载。 其右边是一个端盖，盖子可以看到两个接
线端子排，左边编号为X12，右边编号为X13。X12和X13是数字量输出的接线端子排，其具体的针脚定义
见表2-2（X12）和表2-3（X13）。PLC扩展模块使用时，需要同时加载在硬件和上在选择扩展模块时，应
该注意以下几个问题。 近还推出S7系列机，有S7-200（小型）、S7-300（中型）及S7-400机（大型）。1.L
C与其它顺序逻辑控制的比较1.3.1PLC与继电器控制的比较PLC控制与电器控制相比，有许多相似之处，
也有许多不同。 那么，CPU是否也和一般微机CPU一样，在执行每一条指令结束时去查询有无中断申请
呢?在可编程序控制器中，不是在每条指令执行结束后查询，而是在相关的程序块结束后查询中断申请，
如有中断申请，则转入执行中断服务程序。 2.4.4接近开关的选用ET200S是模块化分布式I/O机架，它按“
位”模块化设计，能地适配自动化任务的要求。五、功能模块如计数、定位等功能模块。六、通信模块
工作原理：当可编程逻辑控制器投入运行后，其工作般分为三个阶段，即输入采样、用户程序执行和输
出刷新三个阶段。 在主回路设计时已经根据电源电压选定了电容器的型号，所以内部的温度对电解电容
器[优论论文]的寿命起决定作用。RS-485或RS-232）。PLC是在电器控制技术和计算机技术的基础上出来
的，并逐渐发展成为以微处理器为核心，把自动化技术、计算机技术、通信技术融为一体的新型工业控
制装置。 
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