
废矿物油成分分析，运动粘度检测，CMA/CNAS资质

产品名称 废矿物油成分分析，运动粘度检测，CMA/CNA
S资质

公司名称 北京清析技术研究院

价格 .00/件

规格参数

公司地址 北京市海淀区王庄路1号B座6层7-C房间

联系电话 19826559728 19826559728

产品详情
废矿物油是在石油开采、炼制和使用过程中，由于杂质污染、氧化或热分解等因素，导致其物理和化学性能发生变化，无法继续使用的矿物油。
废矿物油主要来源于工矿企业的机械设备、动力装置、运输设备、电器设备及金属加工业用过的废润滑油、机油、液压油、变压器油、防锈油、溶剂油等，以及交通运输工具如汽车、火车、船舶、飞行器用过的废润滑油、废机油等。废矿物油属于危险废物，其内含的硫化物、石油类物质、富营养物对水和土壤的污染较为严重，已被列入《国家危险废物名录》。

关于废矿物油，北京清析技术研究院可提供成分分析、毒性、运动粘度、杂质检测、熔点、含量检测、元素分析、刺激性、热氧化安定性、粘温性能、高低温性能、抗氧化性能等检测项目。

水分测试方法
1、滴定法
滴定法是一种比较简单常用的水分测量方法。具体来说，就是将废矿物油样品加入到烧杯中，并加入少量的氢氧化钠溶液，然后进行加热，使其中的水分蒸发掉。之后，用氢氧化钠溶液进行酸碱滴定，计算出水分含量。
2、电化学法
电化学法是用电极在电场作用下直接测定液体中水分含量的方法。通常是使用一对金属电极将废矿物油样品置于电极之间，然后将电极连接到电源上，通过测量电极之间的电阻或电流来计算出水分含量。
3、微波干燥法
微波干燥法是利用微波短波作用于废矿物油中的水分分子，使水分分子快速振动，并加热蒸发水分的一种测量方法。具体操作是将废矿物油样品放入微波干燥装置中，通过微波的作用快速将样品中的水分蒸发掉，然后计算出水分含量。

检测标准
1、T/ZAEPI 018-2023 废矿物油制沥青
2、T/CRRA 0902-2020 废矿物油回收管理规范
3、T/QGCML 3976-2024 废矿物油（废轧制油）再生润滑油
4、T/HEBQIA 141-2023 废矿物油再生技术规范
5、DB45/T 2518-2022 废矿物油来源鉴别技术规范
6、GB/T 41961-2022 废矿物油类润滑油处理处置方法
7、HJ 607-2011 废矿物油回收利用污染控制技术规范
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