
EC-3E48 液压

产品名称 EC-3E48 液压

公司名称 福州聚福兴自动化有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:研华
产地:台湾
质量:ADVANTECH

公司地址 福建省福州市仓山区齐安路760号7号厂房三层A3
-026-027店（注册地址）

联系电话 17326618839 17326618839
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力士乐（Rexroth）作为的自动化技术供应商之一，提供了广泛的工业和移动液压配件，用于满足不同行
业和应用领域的需求。下面将介绍力士乐的工业和移动液压配件的主要特点以及应用领域。 

### 工业液压配件 

工业液压配件是用于工业自动化和机械系统中的液压传动装置，包括液压泵、阀门、缸体、油缸等。主
要特点如下： 

- **高性能**: 力士乐的工业液压配件采用先进的设计和制造工艺，EC-3E48提供高性能的液压传动能力，
包括高压力、高和的控制。 - **可靠性**:
设计和制造符合严格的质量标准，保证产品的可靠性和稳定性，适用于长时间、高负荷的工作环境。 -
**多功能**: 支持多种功能和应用，包括液压动力传动、液压控制系统、液压机械手臂等，满足不同的工
业自动化需求。 - **节能环保**:
部分产品采用节能设计和材料，能效，减少能源消耗，符合环保要求。 

### 移动液压配件 

移动液压配件主要应用于工程机械、农业机械、物流运输等移动设备中，包括液压马达、液压泵、控制



阀等。主要特点如下： 

- **耐用性**:
EC-3E48适应恶劣的工作环境，具有良好的耐磨损、耐腐蚀和耐高压的特性，保证设备长时间稳定运行。
- **灵活性**:
支持多种控制模式和工作模式，适用于不同类型的移动设备和工作场景，如挖掘、起重、搬运等。 -
**控制**: 提供的和压力控制，能够实现灵活、准确的机械运动和操作。 - **安全性**:
设计符合安全标准，保证设备操作和使用的安全性，降低事故风险。 

### 应用领域 

力士乐的工业和移动液压配件在多个领域都有广泛的应用，主要包括： 

- **工程机械**: 包括挖掘机、装载机、推土机等各种工程机械设备，液压配件用于提供动力和控制系统
，实现机械的各种功能和操作。 - **农业机械**: 包括拖拉机、联合收割机等农业机械设备，液压配件用
于提供动力和控制系统，实现土壤处理、种植、收割等农业操作。 - **物流运输**: 包括叉车、吊车、起
重机等物流设备，液压配件用于提供动力和控制系统，实现货物的装卸、搬运和运输。 - **制造业**: 在
各种制造设备和自动化生产线中，液压配件用于提供动力和控制系统，实现各种加工、装配和运输操作
。 - **船舶及海洋工程**:
在船舶、海洋平台等领域，液压配件用于提供动力和控制系统，实现船舶的驱动、舵机控制等功能。 

### 技术优势 

力士乐的工业和移动液压配件具有先进的技术和的性能，在工业自动化和移动设备领域具有广泛的应用
前景。通过提供高性能、可靠性和灵活性的解决方案，力士乐的液压配件能够帮助客户设备的效率、降
低成本，并实现更高水平的产品质量和生产安全性。同时，力士乐不断进行技术创新和产品优化，致力
于为客户提供更加先进、智能化的液压传动解决方案，推动工业自动化和移动设备的发展。 

SR2024T;DVP-7016HE; WS-X6148A-GE-45AF;PXIe-4610; C28P-EDT1-A;PXI-8512; PCI-5406;PCI-6025E;
1802W-AG-E/K9;PXIe-2529; G55-MDDE32LPDF;2811-CCME/K9; AS54-AC-RPS;2801-V/K9;
PXI-5122;SPA-8XOC3-POS; IAD2435-8FXS;IPC-622DP/300R ; GESXLHSC;PCI-5142; ADAM-4018;PCI-5402;
C2821-VSEC-CUBE/K9;PCIE-1754; Cisco NM-1V;WS-X6548V-GE-TX; SCXI-1122;PCI-1680U-BE;
PCI-1610C;PCI-6514; NI 9882;1811/K9; PCLD-774;P69-MDDE128LA1F/LP; SR2024CT;PXIe-2532B;
PCL-858A/B;HWIC-1ADSLI; 2811-CCME/K9;1941W-A/K9; MM/VGA32K/B;WS-X6182-2PA; 一表面工程的分
类根据表面工程技术涂层和表面处理发展历程把表面工程分为两代，代主要采用单一技术包括电镀化学
镀热喷涂热化学处理沉积以及载能束改性等表面工程技多年来该类表面工程及其摩擦学的研究取得了巨
大进展许多研究成果已获得了应用随着新型工艺如和等的采用具有低摩擦高抗磨性的新型涂层如等应运
而生但是只有采用第二代表面工程即复合表面工程才有可能从经济和技术上不断满足高性能新材料的要
求按表面技术分类如下。表面热处理及化学热处理。堆焊及热喷涂3.电镀及电沉积4.气相沉积5.高能密度
处理6.胶粘非金属涂层二.表面工程常用方法表面化学法预处理：溶剂清洗，碱洗，碱蚀，酸洗，酸蚀，
乳化液清洗，化学抛光，电解抛光，电解清洗等。目的是满足清洁表面（去油、锈、氧化皮）使表面光
亮、粗化或满足其他要求，使表面均一。表面机械法精整：喷砂、喷丸、磨光、抛光、刷光、滚光等目
的是清理表面杂质；表面均一及粗化；表面强化（喷丸硬化）热加工相变硬化：火焰加热硬化、激光淬
火、电子束硬化等。 
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