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产品详情

CNCA-00C-005《工厂质量保证能力要求》第3.4.3条规定“必要时，工厂应对适宜的过程参数进行监视、
测量” 。认证机构开展工厂检查过程中，检查组常常对不满足要求的过程参数开具不符合报告，为规避
此类不符合的频繁发生，在此对其具体实施的必要性和实施方法进行简单介绍。

一、过程参数的理解

普遍的理解，过程参数是指在某个生产或制造过程中对该过程的各项参数进行监测、调整和控制所采集
到的数据。过程参数对于生产和制造过程的控制非常重要，它们可以用来监测和调整生产过程，确保产
品的质量和一致性。

请注意，从上述理解不难看出，过程参数是生产过程中的工艺控制参数，不是被生产的产品本身的特性
参数。通常，工业实现过程经常提及的过程参数涉及温度、压力、流量、时间、空间、浓度等，当然在
防爆电气产品生产过程还会涉及很多电学相关的参数，在此不一一列举。

二、过程参数监视、测量的必要性



CNCA-00C-005《工厂质量保证能力要求》开篇的引言中就讲到“生产企业应控制获证产品一致性，其质
量保证能力应持续符合认证要求”。那么，在防爆电气产品生产过程中会涉及诸如铸造、浇封、胶粘、
焊接等多种工艺过程，这些工艺过程结束后，其质量特性无法被直接测量，当验证其本身质量特性时，
大多需要破坏性测试，就没办法保证成品完好。为了保证产品一致性，其质量保证能力应持续符合认证
要求，就只能通过对适宜的过程参数进行监视、测量，间接保证产品质量特性

三、过程参数监视、测量的实施方法简单介绍

过程参数的监视、测量，主要还是要分析生产过程要监视测量什么参数。在此以防爆电气产品生产过程
常见的几种工艺过程为大家举例介绍其实施方法。

1、非金属外壳的成型工艺（以注塑成型为例）

非金属外壳注塑成型，与防爆质量特性紧密相关的，是需保证外壳部件的尺寸参数和密度。

注塑成型的非金属外壳成型后的热变形量直接影响尺寸参数，但成型后，就无法再进行尺寸修正，为了
保证尺寸参数符合设计要求，就需要监控原材料融化温度、模具温度，保证外壳部件成型在一定温度范
围内实现，进而保证外壳尺寸参数的稳定性。此类外壳的密度，受注塑成型过程的进料量影响，而影响
进料量的参数包含注塑流量（注塑活塞杆行进速度）、注塑压料杆行程、模具温度、原材料融化温度影
响。

通过上分析不难看出，影响非金属外壳尺寸参数、密度的主要工艺过程参数，是温度、注塑速度、注塑
活塞杆行程，我们只要把这几个主要参数监控好，就可以间接控制好外壳尺寸参数和密度。

2、金属外壳的焊接工艺

以隔爆型钢质电弧焊焊接外壳为例，焊缝的质量直接影响外壳的强度，为此对焊缝质量需严格把控，焊
缝质量包含尺寸（焊缝长宽、宽度、厚度等）、焊缝裂纹、表面气孔、焊缝夹渣等要求，这些质量要求
可以用探伤的方法进行一定程度的检测，但检测成本较高，因此通常是通过管控过程参数进行间接质量
保证，查询电弧焊工艺过程参数可知，在焊接过程中主要控制好焊接电流、电弧电压、焊接速度就可以
有效保证焊接质量，这样我们就获得了电弧焊工艺的过程监控参数要素。

3、过线浇封工艺

以隔爆型控制箱为例，此类产品设置接线腔和电器腔两个腔体，用浇封剂浇封过线实现两腔隔离，又保
证电气连通，此时两腔过线的浇封，既要保证一定的密度，还要保证浇封长度，同时还要保证浇封长度
的任意位置的横截面积，至少有20%的横截面积被浇封剂填充。在完成浇封工作后，除了破拆浇封剂进
行测量以外，无法通过直接测量手段对上述质量要求进行检测，为保证填充质量，只能通过控制穿线数
量规格、浇封剂填充量、固化温度、固化时长等主要过程参数来实现。这样我们就获得了浇封过线工艺
的过程监控参数要素。

在防爆电气产品生产过程中，不仅仅是上述几种工艺，还有很多其它涉及过程参数监控的工艺，在此就
不一一列举。总的来说，过程参数的监视、测量，是一种间接保证产品一致性、标准符合性的手段，当



产品质量特性很难用直接测量手段检测时，制造商就需要分析自身产品质量特性，结合生产工艺特点，
找出需要监视、测量的工艺过程参数，实施监视、测量。一个重要的关注点，监视、测量是手段，记录
是实施监视、测量的有效证据，不要忘记对监视、测量活动进行有效记录。希望本文对大家能有一些帮
助。
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