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本公司主营螺旋焊管设备、螺旋焊管机组、螺旋设备、焊管设备、螺焊设备、螺旋钢管机、螺旋焊管机
组设备、前摆式螺旋焊管机组、螺旋焊管生产设备、全自动化焊管机组、高频焊管机组等。 

今天小编就给大家介绍一下关于焊管设备设计的知识，一起来看看吧！ 

焊管设备设计润滑工作： 

焊管设备设计润滑分为人工手动润滑和集中润滑，焊管设备设计，各润滑点的润滑剂品牌、种类必须清
楚；螺旋焊管设备的各润滑点注油周期要求用手册形式明确；点检人员对于注油周期严格执行，并要求
把注油时间和润滑部位的设备运行状态进行记录，不得有现象；点检人员要确保润滑设备正常有效的运
行，发现问题及时处理，严防跑冒滴漏和各管路堵塞；工程师要对润滑状态、润滑记录定期进行检查，
如有润滑点润滑不到位情况进行责任追究工作；各种油脂严格规范使用，油脂混用和使用标号不清现象
；对于润滑过程所遇到的设备运行问题要求及时上报。 

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，城市水管焊管设备设计，我们将为您持续更新更多内容！
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螺旋焊管机组调整的几个理论知识

一、轧制底线

轧制底线也就是机组中心线与平辊喉径(细处)靠合时，此线与工作台面的直线距离，也就是轧辊喉径与
底板的距离。轧制底线高在机组出厂时就已经确定的，比如50机组的轧制底线高为235MM，76机组的轧
制底线高为265MM，89机组的轧制底线高为280MM。厂家不同，此数据会有变化。立辊的下辊环的上沿
到底板的距离也是轧制底线高(立辊轴高低不可调的机组)。

二、起始底径与底径递增

每台机组的起始(成型架如是W变型，滤水管焊管设备设计，底径在粗与细的中间)底径(平辊喉径)也是固
定不变的，每架次递增0.6MM-0.8MM，递增的目的是为了让每架次比前一架次转速稍快，属于后面拉着
前面走，对于管材成型有利。

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容。
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如何加强螺旋焊管设备的安全管理？

针对螺旋管管口组对时出现错口过多的质量控制问题，水井管焊管设备设计，应采取以下预防措施：

(1)尽可能使用内部对应器。

(2)小组在对时进行测量和修口工作。

(3)组合式时完成焊接管段的级配。

(4）局部采用紫铜锤或铜垫板锤击校正。

(5)当错位形变平重时，对错位进行切割处理。

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！

太原华冶(图)-水井管焊管设备设计-焊管设备设计由太原华冶设备研究所（有限公司）提供。行路致远
，砥砺前行。太原华冶设备研究所（有限公司）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢



志成为轧钢设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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