
不锈钢加工 风之范|施工团队 不锈钢加工

产品名称 不锈钢加工 风之范|施工团队 不锈钢加工

公司名称 安徽风之范通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市包河区当涂路螺旋风管加工厂

联系电话  18158850600

产品详情

钣金加工的工艺下料的方式有很多种，主要有以下几种方式:a．剪床下料。是利用剪床剪
出展开图的外形长宽尺寸。若有冲孔、切角的，不锈钢加工价格，再转冲床结合模具冲孔
、切角成形。b．冲床下料。是利用冲床分一步或多步在板材上将零件展开后的平板件结
构冲制成形。其优点是耗费工时短，效率较高，可减少加工成本，在批量生产时经常用到
。

钣金加工的工艺焊接。焊接就是将多个零件组焊在一起，达到加工的目的或是单个零件边
缝焊接，以增加其强度。其加工方一般有以下几种:CO2气体保护焊、弧焊、点焊、机器
人焊接等。这些焊接方式的选用是根据实际要求和材质而定。一般来说CO2气体保护焊用
于铁板类焊接;弧焊用于铝板类焊接；机器人焊接主要是在料件较大和焊缝较长时使用。
如机柜类焊接，不锈钢加工制作，可采用机器人焊接，可节省很多任务时，提高工作效率
和焊接质量。

激光打孔技术是激光材料加工技术中较早实现实用化的激光技术。钣金车间中激光打孔一
般采用的是脉冲激光，能量密度较高，时间较短，可以加工μm的小孔，特别适用于加工
具有一定角度和材料较薄的小孔，不锈钢加工，还适合加工强度硬度较高或较脆较软材料
的零件上的深小孔和微小孔。激光可实现燃气轮机的燃烧器部件打孔加工，打孔效果可实
现三维方向，数量可达到上千个。可打孔的材料包括不锈钢、镍铬铁合金和哈斯特洛依(



HASTELLOY)基合金。激光打孔技术不受材料的力学性能影响，实现自动化比较容易。

不锈钢加工-风之范|施工团队-不锈钢加工价格由安徽风之范通风设备有限公司提供。不锈钢加工-风之范
|施工团队-不锈钢加工价格是安徽风之范通风设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请
您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张经理。
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