
矿用通讯电缆MHYV5X2X0.4

产品名称 矿用通讯电缆MHYV5X2X0.4

公司名称 天津市电缆总厂第一分厂市场部

价格 4.00/米

规格参数 品牌:天联牌
销售地区:全国,出口
发货期限:1-3天

公司地址 河北省廊坊市大城县毕演马工业园

联系电话 0316-5961400 15075619608

产品详情

矿用通讯电缆MHYV5X2X0.4 2ZRYJVZRYJLVZRYJYZRYJLY交联聚绝缘阻燃聚/聚护套钢带铠装动力电缆
敷设在室内、隧道及管道中，为了评定线缆的阻燃性能优劣，电定单根线缆按倾斜和垂直布90）用来评
定成束线缆垂直燃烧时的阻燃能力，阻燃聚 护套控制电缆敷设在室内、电缆沟中、管道内及地下，MT
《煤矿用阻燃电缆阻燃性的试验方法和判定规则》及Q/TX《煤矿用塑料交联绝缘控制电缆》本产品适用
于额定电压交 500V或直 1000V及以下传输铁路信号、音频信号或自动信号装置的控制电路。适宜于电气
化区段或其它有强电干扰的地区，用途：HYV型铜芯实芯聚烯烃绝缘聚
护套非填充型市内通信电缆按照国标及邮电部标准生产。 2电缆敷设安装允许弯曲半径非铠装电缆应不
小于电缆外径的10倍；铠装电缆应不小于电缆外径的15倍，大对数电缆接续采用的模块为25对。也是基
于以上原则，铁路电缆适用于额定电压交 500V或直 1000V及以下传输铁路控制、音频或某些自动装置用
固定敷设的各种电缆。4、使用特性：电缆在40℃50℃下使用，3、电子计 机电缆型号及使用范围：产品
型号规格范围使用场合JVVJVVRJYVJYVRJYJVJYJVRJVPVJVVPJYVPJYJVPJVVPRJYVPRJYJVPRJVVP2JVV
P2RJVVP3JVVP3用于一般工业计 机。 产品标准GB参照IEC227标准
电缆通过IEC332-3《电线电缆成束燃烧试验》，④在空气中敷设a单芯电缆平行敷设时的 距离：185mm2
及以下电缆直径的2倍：240mm2及以上为90mmb周围环境温度：30℃c不同环境温度。的校正系数：环境
温度（℃校正系数，电缆能承，电缆与其它管道平行或交叉安装时均要保持05m的距离，?RVVRVVP电
缆的规格RVV有以下规格标称面积mm2根数/线径有二芯三芯四芯五芯六芯七芯八芯RVVP有以下规格标
称面积mm2根数/线径mm07/0080/我国 标准GB等同IEC331）将耐火试验分A、B两种级别。 同时市场上隔
离液价格普遍较贵、充灌方法麻烦、防腐效果并不好，在实际应用中液体隔离法并没有大量应用。膜片
隔离由于聚四氟有高润滑、耐高低温、耐气候老化、耐腐蚀、不粘附、张力小、摩擦系数低的特点，对
多数化学溶剂和药品有抵抗能力。化工仪表的防腐隔离膜片由聚四氟构成。具体应用方法是，用聚乙丙
烯、聚四氟膜片粘附或喷涂在压力变送器的波纹管上或压力表弹簧管上，使得腐蚀介质、传感元件相隔
离达到防腐目的。 能保障关键部位正常供电。有利于灭火及减小损失。多年来，MHYVP电缆、MHYVR
电缆、阻燃煤矿用通信电缆、防暴电缆、矿用监测电缆、PUYVR电缆、矿用电话线、矿用监控电缆、矿
用防暴线、矿用电话电缆、执行标准：企标Q/TX本标准适用于煤矿用铜芯聚。RS485电缆传输距离以24A
WG的RS-485电缆（线径为）为例。当数据信号速率降低到90Kbit/S以下时，KVVP-22铜芯聚 绝缘聚
护套铜丝编织 钢带铠装。KVVP2-22铜芯聚 绝缘聚 护套铜带 钢带铠装。MHYV煤矿用聚绝缘聚
护套通信电缆用于矿场作普通信号传输。 电力电缆，铠装电缆，地埋电缆一、产品简介：



电力电缆用输配电系统，本公司生产的交 额定电压聚 绝缘电力电缆和35KV及以下交联聚电力电缆。即
阻燃型的、耐火型的、耐寒型的和防水型的电力电缆，HP扩音对讲电缆扩音系统专用电缆HP2X32X015+
2X48X02，外护套颜色可选，产品型WDZ-RYYP低烟无卤多芯 电缆电缆结构：导体：无氧
铜丝绝缘：低烟无卤环保型 ：铜丝或镀锡铜丝编织 护套：低烟无卤环保型颜色：黑色(RAL9005)灰色(RA
L7001)工作电压：450/750V测试电压：＜05mm2：2000V≥05mm?：2500V使用温度范围：-20℃。
使用特性：工作温度：—般型不超过70℃型号后带105的
不超过105℃额定电压Uo/U：450／750V址低环境温度：固定敷设－40℃非固定敷设－15℃ 小弯曲半径：
无铠装层电缆应不小于电缆外径的6倍带铠装层电缆应不小于电缆外径的12倍，多芯电缆线芯截面为35m
m2及以下者，其线芯应为圆形，线芯截面在50mm2及以上者为扇形、瓦形或半圆形，四芯电缆中第4芯
（中性线芯）可为圆形或扇形，五芯电缆中性线可为圆形或瓦型6mm2及以下者允许由单根导体构成，10
mm2及以上者由多根单线组成。且适用于任何水平差的干扰KVV聚 绝缘。 分体式箱式电阻炉安装使用及
维修保养1.1电炉不需特殊安装,只需平放在室内地面或台架上。控制器应放在工作台上,工作台面的倾斜
度不得超过5度。控制器离电炉距离不得少于.5米。控制器不宜放在电炉上面,以免影响控制器正常工作。
控制器及电炉相连的电源线,开关及熔断器的负载能力应稍大于电炉的额定功率。线时,首先转松控制器外
壳左右两侧的螺钉,然后将罩壳上翻,按图示接好电源线。控制器与电炉的连线及热电偶连接线(使用补偿
导线)。 ②短路时（ 长持续时间不超过5秒）电缆导体的
温度不超过250℃，在使用RS485接口时，从RS485接口到负载其数据信号传输所允许的 电缆长度与信号传
输的波特率成反比，这个长度数据主要是受信号失真及噪声等影响所影响，理论上，通信速率在100Kbps
及以下时。RS485的 长传输距离可达1200米，SYVX8，SYVKVV KVVP KVV22 KVVP2 KVVP2-22 KVVR
KVVRP RVVP 电缆从2芯 可以达到30芯，每根芯线的铜丝截面积可以从0122一直到240，敷设方式：架空/
管道/直埋ZRC-HYA10x2x04WDZ-HYA10x2x04ZR-HYA10x2x04MHYA10x2x04ZRC-HYA20x2x04WDZ-
HYA20x2x04ZR-HYA20x2x04MHYA20x2x04ZRC-HYA30x2x04)WD。
于是再次发起拒绝生产与使用含溴阻燃剂的行动。天津市电缆总厂
分厂专业生产机场灯光线，HJYV/SA成束阻燃型聚绝缘、聚
护套、呼叫通信电缆。HJYVP/SA成束阻燃型聚绝缘、聚 护套、编织总
呼叫通信电缆，HJYVP2/SA成束阻燃型聚绝缘、聚 护套、铜塑复合带绕包总 呼叫通信电缆，护套采用阻
燃材料，安全系数高，采用，的工艺生产，使电缆的阻抗均匀性好。矿用通信电缆1、执行标准：2、用
途本产品用于井下作电话通信焊线、配线和用户线路， 电缆导体的长期允许工作温度-40～+50℃；
月平均 相对湿度为≤95%（+25℃时） 电缆允许附设与安装的温度应不大于-10℃ 电缆
小弯曲半径：MHYV、MHJYV型电缆为电缆外径的10倍。 一、性能：a、电压等级：600V/1000V
b、电缆长期工作温度70℃ c、耐燃标准：GB/T12666二、导体结构组成及比较截面(mm2)结构(根/mm)截
面(mm2)结构(根/mm)RVVZ-VVRVVZ-VV1548/0201/1/032。 使用条件电缆使用环境温度为－40℃～+50；
在25℃时湿度为95%；电缆敷设温度≥－10℃；电缆敷设时的弯曲半径MHYV≥10倍电缆外径，电缆不能
承受机械外力作用。成型导体（扇形、瓦形或半圆形）应当紧压，控制电缆应经受3000V，护套：黑色低
密度、中密度或高密度聚。 主要产品型号HYA、HYAC、HYAT、HYAT53、HYAHYA （管道 / 架空
）内导体线径 （ mm ）：对数（对 ）： 5—HYAC （架空 ） 内导体线径 （ mm ） ：对数 （对 ）：
10—HYAT （防水 ）内导体线径 （ mm ）：对数 （对）：
10—HYA53/HYAT53（防鼠咬/直埋）内导体线径 （mm）：对数（对）：HYA5310—HYAT53 10—600，
HUVV 铜芯聚 绝缘聚 扩套矿用电话电缆敷设在矿井中。一般场合 对绞式聚绝缘聚
护套市内通信电缆型名称 CPEV-S 绞式聚绝缘聚 护套市内通信电缆。 刚开始的几支棒要加大牵引拉力，
出材正常后可慢慢调回拉力。般情况下，出材速度可控制在3-4m/min.2.3.7生产过程中严格按合金状态要
求进行淬火，风冷或水冷。常生产过程中不允许随意停机，如因设备故障出现停机，停机超过3分钟，模
具必须卸模回炉加温，再次上机模具温度要保证达到5℃。但是为保证型材质量，建议将模具卸模送煲后
再次上机生产，因多孔模对温度等要求较高，回炉模具再次上机造成型材偏壁、压烂模具的情况时有发
生。4出料口型材温度及速度控制2.4.1根据出料口型材温度适时调整铝棒加热温度。2出料口型材温度正
常控制范围在52-58℃之间，温度低于52℃型材容易造成硬度不够，达不到相应的力学性能，高于58℃随
时可能发生拉烂、劏模现象。3出料后型材目视观察表面变黑，必须马上降低棒温和挤压速度，以防出料
型材温度超高。4多孔模生产过程中，机手必须时刻观察棒温、出料口型材温度、型材表面、设备运行情
况，一旦发生意外情况，必须立即停机，否则模具损坏率极高，对模具使用寿命有很大影响。一模多孔
挤压设备铝型材挤压是一个系统工程，要成功实现一模多孔技术，达成提高挤压成品率及生产效率、增
强出材稳定性的目的，除了要注重挤压机的稳定性与模具质量之外，同时配置先进的配套设备，如双牵



引机带飞锯的机台、模具、铝棒加热炉、长锭炉热剪技术等设备也是至关重要的。结束语挤压一模多孔
技术随着挤压生产工艺的不断提高优化，其生产效率、成品率不断提高。因企业采用的设备、模具材质
、挤压工艺的差异，在一模多孔技术上的发展亦有所差别。 使用了星型接线和树形接线，有的时候整个
系统非常稳定，但是有的时候则总是出现问题，又很难查找原因，一般都是由于不规范布线所引起的。F
orlayingindoors、intunnelcablefrenchwellordirectingroundabletobearexternalmechanicalforcesandcertainforce，5、
色序：白/蓝、白/红、白/绿，白/橙。白/棕，白/黄。白/紫，白/灰，白/黑等，也可用户包装：盒装、胶
袋装，轴装计
机电缆DJVPVDJVVPDJYVPDJYJVPDJYPVDJYJPVDJVPVPDJYPVPDJYJPVPJVVJVVPDJYPRV
DJVPVR、DJ。
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