
工字钢弯拱机专业制造 湖北工字钢弯拱机价格

产品名称 工字钢弯拱机专业制造 湖北工字钢弯拱机价格

公司名称 长葛市宝润机械有限公司

价格 20000.00/台

规格参数 品牌:许工
型号:WGJ-250

公司地址 许昌长葛市钟繇大道南段东辛庄社区

联系电话 86-03746518682 13243367666

产品详情

    工字钢弯拱机专业制造 湖北工字钢弯拱机价格   wgj-250技术参数：

项目 单位 参数 

液压系统压力 mpa 50.0 

油缸推进速度 mm/s 1-13 

最小弯曲半径 m 2 

主动滚轮转速 r/min 9 

总功率 kw 9.9 

整机重量 kg 2300 

外形尺寸 m 2.7*1.8*1.3 

 

产品特点：wgz-250型弯拱机是我厂研发新型全自动弯曲型钢产品。采用液压系统，具有传动平稳，压力
大等特点，槽钢工字钢均能一次成型，采用加强底盘设计，确保使用不变形； 

两个主动轮中心距可以调整。分别为2.1米和1.45米。弯制较小半径（加工10-16）时，将主动轮装在1.45
米中心位置。 

更换易损件方便，不需再次进行校正，用户只须将螺丝拧紧装配好即可继续正常使用。 



用户要在加工件两端制作滑动平台，工件焊好后可以继续制作，节约用料成本

我公司自主研发的新式全主动型钢弯拱机产品。选用液压系统，具有传动平稳，压力大等特征，首要应
用于地道，地铁，水电站，地下洞室等工字钢，槽钢 角钢u型钢等型材的弯曲。 

铁龙弯拱机是地道支护钢拱架加工制作的新式设备。它由底座、机械传动、冷弯系统、液压系统、电器
控制系统和辅佐系统等六大有些组成。工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅佐系统的门式托架推放在两
主动滚轮之间，发起液压系统使液压缸推进燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待抵达计划所需弧度时关闭液
压系统，发起机械传动系统，使主动滚轮转变并依托摩擦力股动型钢平稳缓慢前行，然后完结连续冷弯
工作。在冷弯结束时，关闭机械传动系统， 一同发起液压系统，
使液压缸收回。将冷弯型钢放置在辅佐系统的门式托架上即可。这种冷弯工作， 确保了质料的强度， 提
高了支护钢拱架的质量，极大地提高了工效，操作简略、清楚。冷弯机与压床对比，具有出色的工作功
用wgj-250型弯拱机首要参数: 

可弯曲：10#-25#工字钢 

外型标准：（长×宽×高）2.6m×2.0m×1.3m 

总功率：10kw 电压：380v 

液压系统压力：20mpa 

油缸推进速度：1-13mm/s 

主驱动轮转速：7r/min 

最小弯曲半径2m 

lwgj-250型材弯拱机,可将各种类型的型材如：槽钢、工字钢、h型钢、扁钢、钢管等弯曲成圆形、弧形、
法兰、螺旋形等工件。该设备规划合理、操作便当、承载能力强、卷园速度快，具有体积小、能耗低、
效率高、无噪音、寿数长、一机多用等许多利益。其代替了原有的钢板下料、对接、校正、车床加工等
凌乱技能，并节省了氧气、乙炔、劳动力、原材料，是卷制圆环和法兰的一种高质量、高效益的卷圆设
备。该设备可广泛用于风机、石化、造船、桥梁模板、网架、钢规划建筑、大型管道、水工表面等工作
。也适宜用于对外加工，获利丰富. 

3.规划及工作原理 

该设备由主电机、减速器、滚轮、油泵电机、齿轮油泵、溢流阀、电磁换向阀、工作油缸、顶轮及油箱
等部件组成，参见电器原理图、液压原理图。 

工作原理：把工字钢放在冷弯机上，与减速器股动的滚轮接触后，将压紧手柄进给锁紧，发起电机油泵
组，由电动油泵输出的高压油经溢流阀（可调整所需压力），进入聚成块到电液阀，有电液阀和点动开
关（点进、点退）控制油缸工作，工作油缸推进，将工字钢与三个支撑滚轮压紧并未发生弯曲变形时初
步核算，油缸再推进的长度进程为每次10mm-15mm，开主电机正转或反转，由主电机股动工字钢工作，
重复操作，抵达所需中止。 

4.运用须知 

设备安装在巩固的基础面上，找正，以进给导轨面处于水平方位为准。 

工字钢有必要在水平的工作台上（带有翻滚的工作台）工作。 



运用前有必要加油（减速器加30#机油，油箱加46#液压油），往后守时更换新油。 

5.试机 

为确保工作顺畅，在初步工作前二定要把机器调试好。 

检查电源是不是正常。 

检查电机油泵组是不是正转。 

将压力表开关翻开，溢流阀调压手轮松开。 

点动电机，检查旋转方向是不是正确。 

检查电液阀和点动开关是不是正常。 

悉数准备工作无误后，发起电机，将油压调至10mpa，试运行三分钟左右，如果工作正常，准备正式工
作。 

6.注意事项 

正确运用设备，认真执行设备维护，遵循安全操作规程，是减少设备缺点，延伸设备运用寿数，确保安
全出产的必要条件，因此设备的操作者及修补人员有必要晓得设备的规划、功用、维护维护方法和操作
规程。 

在油箱没有写入油前切勿发起电机。运用前首要检查油箱内的油是不是加满，如缺少应加满，以防油泵
吸空。设备运用的液压油有必要经过严峻的过滤方可写入油箱，油箱在装油前有必要清洗好，一般举荐
运用46号抗磨液压油 

本设备是用油为介质，有必要做好油及本设备的清洗维护工作，防止淤塞或漏油影响运用效果。油液有
必要坚持洁净，初次运用的时间不应逾越两个月，更换时，应一同清洗过滤网和油箱，注意过滤网可放
在火油中冲刷，不能用硬刷子冲刷，如油液未蜕变，在经过过滤后仍可运用。 

常常检查设备需润滑处是不是有堵塞表象。 

每班工作结束后，请用收回油缸。 

若长期不运用设备，则要在滑动处面上涂上防锈油

    主要产品有弯拱机 钢筋镦粗机 喷浆机 注浆泵 泥浆泵 钢筋冷挤压机 喷浆管 搅拌机等

    销售热线：13243367666
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