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经常操作如下二手机械设备出口报关：

机加工机床：加工*、数控车床、数控磨床、数控镗铣床、数控滚齿机、冲床）

农用设备：（青贮机、收割机、采棉机等）

工程设备：（推土机、电动叉车、挖掘机、拖拉机）

半导体设备：（清洗设备、薄膜沉积设备、刻蚀设备、涂胶显影设备、光刻设备）

模具：（冲压模具、注塑模具、成型模具等）

 

先来了解下什么是二手设备吧。

1、已经使用过（不含使用前测试、调试的设备）但仍具备基本功能和一定使用价值的；

2、还没用过但是超过质量保证期（非保修期）的；



3、没用过也没过保质期，但是放太久了，部件明显产生了一些有形损耗的；

4、新旧部件混装的；

5、翻新过的。（包括数控系统封信，设备外观重新喷涂，零配件置换等）

这五种情况都被归类为二手设备。

 

旧机械设备出口报关注意事项：

1. 在进行机械设备出口报关前，需要了解相关国家和地区的法规和政策，特别是关税、税率、进口限制
等方面的规定。

2.选择可靠的运输方式对于机械设备出口报关非常重要，可以保证货物按时到达目的地，避免损失和延
误。同时，也需要注意货物的包装和运输安全，防止货物在运输过程中受损。

3. 在申报机械设备出口时，需要准确申报货物的价值和数量，避免出现误差或虚假申报。否则可能会影
响海关的审批和查验结果，甚至面临罚款和其他法律后果。

4. 在进行机械设备出口报关时，需要及时办理相关手续，如申请许可证、办理保险等。同时需要注意不
同国家和地区的法规和政策要求，以免出现不必要的风险和损失。

5. 随着国际贸易形势的变化和不同国家和地区的政策调整，海关监管条件因也此可，能在会进发行生机
变。

 

在进行二手设备出口报关之前，需要准备以下文件和资料:

1.出口报关单:报关单是向海关申报货物的必要文件，需要在报关时填写完整的报关单并提交给海关。

2.发票:发票是证明货物价值、数量、种类等信息的重要文件，需要在报关时提供。

3.装箱单:装箱单是证明货物数量、种类、重量等信息的重要文件，需要在报关时提供。

4.合同:合同是证明买卖双方权益的重要文件，需要在报关时提供。

5.出口许可证:如果出口的二手设备属于管制类商品，需要申请出口许可证,

6.其他相关文件:根据不同商品和不同海关要求，可能还需要提供其他相关文件，如品质证书、原产地证
明等

 

出口二手设备报关要求如下：

1. 出口设备需要符合相关法律法规和标准要求，确保安全、环保等方面符合国际标准。

2. 出口设备需要提供完整的报关资料，包括出口许可证、装箱单、商业发票、合同、报关单等。



3. 出口设备需要进行商检，确保符合相关标准和规定。商检过程可能需要提供检测报告、产品说明书、
照片等相关资料。

4. 出口设备需要进行关税和增值税的缴纳，具体税额根据设备和目的地国家的相关税则而定。

5. 出口设备需要进行运输安排，确保设备能够安全、及时地运抵目的地。运输方式可以选择海运、空运
、陆运等，具体方式根据设备和目的地国家的相关要求而定。

6. 出口设备需要进行保险安排，以确保设备在运输过程中的安全。可以选择购买货运保险或信用保险，
具体保险类型根据实际情况而定。

7. 出口设备需要进行外汇结算，确保能够及时收到货款。可以通过银行转账或电汇等方式进行结算。

8. 出口设备需要进行售后服务安排，确保设备在目的地国家能够得到及时维修和保养。可以与当地代理
商或售后服务机构进行合作，以确保设备的正常运行。

数控装置是数控机床的核心。现代数控装置均采用CNC（Computer Numerical Control）形式，这种CNC
装置一般使用多个微处理器，以程序化的软件形式实现数控功能，因此又称软件数控（Software NC）。
CNC系统是一种位置控制系统，它是根据输入数据插补出理想的运动轨迹，然后输出到执行部件加工出
所需要的零件。因此，数控装置主要由输入、处理和输出三个基本部分构成。而所有这些工作都由计算
机的系统程序进行合理地组织，使整个系统协调地进行工作。

1）输入装置：将数控指令输入给数控装置，根据程序载体的不同，相应有不同的输入装置。主要有键盘
输入、磁盘输入、CAD/CAM系统直接通信方式输入和连接上级计算机的DNC（直接数控）输入，现仍
有不少系统还保留有光电阅读机的纸带输入形式。

（1）纸带输入方式。可用纸带光电阅读机读入零件程序，直接控制机床运动，也可以将纸带内容读入存
储器，用存储器中储存的零件程序控制机床运动。

（2）MDI手动数据输入方式。操作者可利用操作面板上的键盘输入加工程序的指令，它适用于比较短的
程序。

在控制装置编辑状态（EDIT）下，用软件输入加工程序，并存入控制装置的存储器中，这种输入方法可
重复使用程序。一般手工编程均采用这种方法。

在具有会话编程功能的数控装置上，可按照显示器上提示的问题，选择不同的菜单，用人机对话的方法
，输入有关的尺寸数字，就可自动生成加工程序。

（3）采用DNC直接数控输入方式。把零件程序保存在上级计算机中，CNC系统一边加工一边接收来自
计算机的后续程序段。DNC方式多用于采用CAD/CAM软件设计的复杂工件并直接生成零件程序的情况
。

上海港海运二手机械出口报关台湾港拖车物流成本

上海港海运二手机械出口报关台湾港拖车物流成本

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

