
镀锌淋水器封头生产厂家质量

产品名称 镀锌淋水器封头生产厂家质量

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  淋水器封头组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度,形状，材料
的化学成分等因素有关。不锈钢封头组织应力变化的终结果是表层受拉应力,心部受压应力,恰好与热应力
相反。实践证明,任何工件在热处理过程中,只要有相变,热应力和组织应力都会发生。只不过热应力在组
织转变以前就已经产生了不锈钢封头，而组织应力则是在组织转变过程中产生的,在整个冷却过程中,热应
力与组织应力综合作用的。

封头的拼接焊缝处打磨要求：规范碳钢封头拼接焊缝处打磨要求规范标准过程中冷加工封头有关焊缝余
高打磨、焊缝修磨后厚度方面存在的问题。通过对国内外有关标准、规范对比研究后提出
:先拼板后成形的封头 ,在成形前应对有碍封头成形的焊缝余高进行打磨并使其与母材齐平。碳钢封头拼
接时焊缝方向要求只允许是径向和环向。以后大型管帽可能会取消此要求。拼接的距离应有要求，为大
于3δ，且不小于（焊接热影响区是个高应力区，并且在该区的化学成分会有烧损。所以要避开高应力区
，该区域与厚度有关。根据实践经验，应力衰减长度为大于3δ，且不小于）。但制冷设备很难达到这一
要求，有其特殊性。大口径淋水器封头生产厂家禹拓管道主营产品：各种材质和标准的油罐封头，大口
径封头，旋压封头，压力罐封头，球冠形封头，压力容器封头，储罐封头，粉尘罐封头，气罐封头，锅
炉封头，椭圆封头，椭圆形封头，蝶形封头，碟形封头，冲压封头，薄壁封头，小口径封头，并可根据
客户要求定做各非标封头管帽。封头厂自成立以，凭借多年的生产技术、和以质量求生存、以信誉求发
展的原则，得到了广大客户的认可。产品遍布全国各地深受客户好评。椭圆封头广泛应用与石油、电子
、化工、轻纺、食品、机械、建筑、核电、航空航天、等行业。材质碳钢，不锈钢，以及铝、铜、钛、
镍及镍合金钢等。国标淋水器封头生产厂家大口径封头是压力容器上的端盖，是压力容器的一个主要承
压部件。所起的作用是密封作用。一是做成了罐形压力容器的上下底，二是管道到头了，不准备再向前
延伸了，那就用一个封头在把管子用焊接的形式密封住。和封头的作用差不多的的产品有盲板和管帽，
不过那两种产品是可以拆卸的。而封头焊好了之后是不可以再拆卸的。 与之配套的管件有压力容器、管
道、法兰盘、弯头、三通、四通等产品。及有关封头标准的厚度定义不甚合理，主要体现在容器和封头
成形后的厚度要求上，对凸形封头和热卷筒的成形厚度要求不得小于名义厚度减钢板负偏差，由此可能
导致设计和制造两次在设计厚度的基础上增加厚度以成形厚度。为此，曾经提出了*小成形厚度的概念：
\"热卷圆筒或凸形封头加工成形后需的厚度，其值不小于设计厚度\"。也就是说设计者应在图纸上标注名
义厚度和*小成形厚度（即设计厚度），这样使得制造单位可根据制造工艺和原设计的设计圆整量决定是
否再加制造减薄量。这种厚度的定义和标注是截止年国际压力容器界的流行方法，有其合理性，但在我
国现行标准中有以下两个问题需解决。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

