
单维振实台加工 崂山区单维振实台 高胜达免费设计方案

产品名称 单维振实台加工 崂山区单维振实台
高胜达免费设计方案

公司名称 山东临朐高胜达机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县营东路营子工业园

联系电话  13505364124

产品详情

消失模铸造负压读的控制，目的在于控制泡沫燃烧的速度和型内压力的波动，单维振实台加工，一般以-
0.04---0.05的负压度为宜。如调至-0.06--0.08则泡沫燃烧度过快反而不利于烧尽。如调至-0.02--0.03则抽力
不足，泡沫燃烧缓慢且烟气易从浇口喷出。

7缺陷编辑

皱皮缺陷

皱皮缺陷是由于聚泡沫塑料遇高温金属热解形成大量的碳来不及排出型腔外而保存在磨球上，常出现在
金属液后流到或液流的冷端，一般在磨球的上面。解决途径：

1）发泡磨球模样时选择适宜的材料。低密度的铸造泡沫塑料EPS气化快、残留物少。

2）提高浇注温度和浇注速度。将磨球浇注温度提高50%-80%，可加快气化。提高浇注速度可减少热损失
。

3）提高真空度。有利于排烟、排气，改善气化条件，单维振实台批发，使残留物、气化产物迅速逸出。

4）提高铸型透气性。选用粗砂和透气性好的涂料。

 

影响精度因素

在消失模铸造中，一般情况下，影响铸件尺寸精度的因素是多方面的，比如消失模铸件本身的结构、形
状、大小，泡沫塑料质量的影响，崂山区单维振实台，涂料涂层的影响，铸造过程中造型、浇注环节的
影响等。



在整个消失模铸造流程中，单维振实台生产厂家，浇注工艺是至关重要的环节之一，浇注系统、浇注速
度、浇注温度、浇注工序四个因素是提高铸件质量的关键工序，只有不断改善、不断完善，才能铸造出
精度高质量好的铸件。

涂料涂层对于消失模铸件精度也有很大的影响，涂料性能、涂层厚度可影响模样尺寸，从而影响到铸件
尺寸精度，因此消失模铸造中，涂料应该具有良好的性能，足够的强度，同时涂料涂挂操作过程应做到
合理。

单维振实台加工-崂山区单维振实台-高胜达免费设计方案由山东临朐高胜达机械厂提供。山东临朐高胜
达机械厂是一家从事“消失模铸造设备,V法铸造设备,真空设备,磁电设备,砂处理系统”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“高胜达,潍坊市No.1
一的消失模设备和V法设备生产厂家”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，
使山东高胜达机械在机械及工业制品项目合作中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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