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产品名称 电池包焊接详情 新乡电池包焊接
德菲特智能科技

公司名称 德菲特智能科技(昆山)有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号

联系电话 18888185188 18888185188

产品详情

铝合金原材料在焊接全过程中的特性及其焊接难题:1、铝合金表层立即曝露在空气中尤其非常容易在表
层造成一层硅化物的空气氧化模(成份为三空气氧化二铝)，这层空气氧化模的溶点达到2050度，因而在
开展电弧焊接的时候会造成空气氧化模打不透没法焊接等状况。2、铝合金的焊接连接头变软比较严重，
焊缝抗压强度指数均小于对接焊缝。

铝合金原材料在焊接全过程中的特性及其焊接难题:1、导热系数非常大，大概为钢的2到4倍，另外耐温
性很差，一般铝合金均不耐热，热膨胀系数大，电池包焊接厂家，非常容易造成焊接形变，焊接裂痕趋
向也很显著，电池包焊接详情，并且越薄的铝合金板才会难焊接，非常容易焊穿。2、铝合金焊接中非常
容易造成出气孔，因为在溶池中的氢不可以在焊缝成形以前排出来就造成了焊缝中存有出气孔。

1、6系铝合金的合金成分是镁和硅，一个增强耐腐蚀性，一个增强力学性能。而5系铝合金的主要合金成
分是镁，镁含量达到了 3%-5%。 2、5系铝合金比6系轻，新乡电池包焊接，所以可以被用到飞机、船舶
领域。像飞机蒙皮、油箱部件等。6 系铝型材力学性能较好，主要用于工业、建筑领域支撑件。 6系铝合
金具有质量轻，电池包焊接生产商，强度高，耐腐蚀等特点，因此在汽车材料轻量化中被大量选用。

电池包焊接详情-新乡电池包焊接-德菲特智能科技(查看)由德菲特智能科技(昆山)有限公司提供。德菲特
智能科技(昆山)有限公司在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，德菲特一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关
业务欢迎垂询，联系人：徐安阳。
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