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产品详情

铝合金的正确点焊方法：（1）电导率和热导率较高必须采用较大电流和较短时间，才能做到既有足够的
热量形成熔核；又能减少表面过热、避免电极粘附和电极铜离子向纯铝包复层扩散、降低接头的抗腐蚀
性。（2）表面易生成氧化膜焊前必须严格清理，否则极易引起飞溅和熔核成形不良（撕开检查时，熔核
形状不规则，凸台和孔不呈圆形），使焊点强度降低。清理不均匀则将引起焊点强度不稳定。

铝合金的焊接方法：1、脉冲YA弧焊脉冲ya弧焊可以很好的改善在焊接过程中的稳定性可以调节参数来
控制电弧功率和焊缝成形。焊件变形小、热影响区小，特别适用于薄板、全位置焊接等场合以及对热敏
感性强的锻铝、硬铝、超硬铝等的焊接   。2、搅拌摩擦焊搅拌摩擦焊首先并主要在铝合金、镁合金
等轻金属结构领域得到越来越广泛的应用，此方法的特点就是焊接温度低于材料熔点，可避免由熔焊所
带来的裂纹、气孔等缺陷。

焊条铝合金成份挑选不合理；当焊缝中的镁含量低于3%，或铁.硅残渣含量过去了要求时，铝镁硅合金厂
家，裂痕趋向提升；焊条的熔融溫度过高时，铝镁硅合金，会引发热危害区汽化裂痕；总体设计不科学
，铝镁硅合金生产商，焊缝过度集中化或遇热区溫度过高，导致连接头束缚地应力过大；高浊停留的时
间长，机构超温；弧坑没铺满，发生弧坑裂痕等。选定焊条的成份与原材质要配对；添加引弧板或选用
电流量衰减系数设备铺满弧坑；恰当设计方案铝合金焊接构造。

铝镁硅合金咨询-铝镁硅合金-德菲特科技由德菲特智能科技(昆山)有限公司提供。“铝合金焊接，导丝焊
接，涂层导丝焊接”选择德菲特智能科技(昆山)有限公司，公司位于：昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号
，多年来，德菲特坚持为客户提供好的服务，联系人：徐安阳。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指
导，洽谈业务。德菲特期待成为您的长期合作伙伴！
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