
凤岗回收豪斯派克 丰县回收理光

产品名称 凤岗回收豪斯派克 丰县回收理光

公司名称 佳怡电子

价格 100.00/件

规格参数 全国回收:不限数量
现金高价:不限品牌
直接加微X:直接加微X

公司地址 深圳市福田区华强北街道荔村社区振兴路120号
赛格科技园2栋东709

联系电话 13715083508 13715083508

产品详情

凤岗回收豪斯派克 丰县回收理光  

赛科诺西FXEB回收 Altera阿尔特拉传感器回收 HGSEMI华冠库存IC回收 IXYS艾赛斯电子芯片回收
泰兴回收铨盛 淮安回收多摩川高通蓝牙主板 三星内存卡读卡器回收 威海回收3D相机
江都回收富威德MDD辰达行存储器回收 

  

凤岗回收豪斯派克 丰县回收理光 WOODWARD调速器控制器回收 三菱内存卡A9GT-
FNB2M回收 基恩士LJ-H1X 西门子编码器回收 

全球经济不景气影响着消费电子行业发展，智能、便携产品的又延缓了电脑和PC的换机潮。2011年对面
板产业而言如同进入冰河期般艰难。 虽然受到多重压力夹击，市场对高端显示技术仍需求AJ70C若渴，
面板厂商无不想方设法向高端技术转型，重整产品线与产能，试图高端中小尺寸面板的出货比重，通过
智能手机与平板电脑重振雄风。因此，成本低且苹果青睐的IGZOTFT-LCD面板、iPad与iPhONe使用的IP
S/FFS等广视角TFT-LCD面板以及现在热门的AMOLED与内嵌式触控技术将成为未来面板产业的新亮点。
预计2012年全球中小尺寸面板市场的产值将突破250亿美元，出货量与去年相比增长幅度将达到10%以上
。 独霸市场 OLED显示技术初由研发，终却在厂商推动下大放异彩。 2000年，柯达与三洋合作推出全球2
.4英寸的AMOLED显示器，引起了各大厂商的。但当时材料与设备发展不完善，AMOLED面板出现寿命
短、量产良率低等诸多问题，加上价格过高，市场很难扩大。2006年起，厂商纷纷放弃生产AMOLED面
板，AMOLED产业陷入发展停滞期。同期，TFT-
LCD却因制造技术的迅猛发展而大幅了成本，成竞争力的技术。 OLED技术初由研发，历经了近20年商
业化实验，终在厂商手中大放异彩。2006年众厂商退出AMOLED产业，唯有厂商D和LGD仍坚持研发AM
OLED技术，其中以D导入量产为积极，并率先投建了G4.5线来生产中、小尺寸面板。2010年起，三星推
出搭载AMOLED屏幕的GalaxyS系列智能手机，1年内销售量突破3000万台，再度掀起AMOLED产业的热



潮。市场需求也其他面板厂也开始计划生产AMOLED产品。 从基板产能下手
面对D几乎独占市场的局面，厂商应扩充基板产能，成本。 随着智能手机与便携式多媒体产品日益走俏
，AMOLED面板的需求量激增，面板厂商也纷纷增设生产线。D成为全球主要的AMOLED面板厂商，因
具备技术研发、生产线建设和供应链整合优势，D囊括了全球95%以上的产能。 今后几年，AMOLED面
板的需求仍看涨，预计2012年市场出货量将翻倍增长，比2011年107%，达到1.55亿片的市场规模，其中D
的出货量有望达到1亿片。2015年AMOLED面板的总出货量预计将达到3亿片，较2010年增长近6倍。 初，
LGD投资AMOLED产业不如D积极，但由于电视事业亏损，LGD也锁定AMOLED电视作为新的赢利点，
并计划于2012年兴建8.5代OLED量产线。为了超越D，LGD的策略是跳过中、小尺寸面板，全力发展大尺
寸AMOLED产业。 面对D几乎独占市场的局面，企业在寻找机会。在政策鼓励下，面板厂商纷纷宣布投
资AMOLED产业，但技术研发能力不足仍是AMOLED产业发展的难关。 而厂商当务之急是扩充LTPSTFT
基板产能，加速量产市场需求的中、小尺寸AMOLED面板，并请当地协助，制程材料与设备的自制率以
成本。至于大尺寸AMOLED面板，因为制程技术尚未成熟，且AMOLED电视单价昂贵、现阶段市场接受
度低，短期内不必急于投入量产。 在，由索尼、东芝和共同成立的中小尺寸面板厂JapanDisplay也不排除
和量产AMOLED面板的可能。位于茂原的LCD工厂也与JapanDisplay达成转让协议，预计今年4月内完成
转让。届时JapanDisplay在LTPSTFT基板的产能将大幅度增长，未来AMOLED面板的成本有望。
材料设备同步发展 材料与设备的自制能力对于发展AMOLED产业也相当重要。 除了扩增LTPSTFT基板产
能外，材料与设备的自制能力对于发展AMOLED产业也相当重要。自制率能有效生产成本，AMOLED产
业的成功就得益于其生产线、材料和设备的发展。除了D、LGD大幅扩产外，与面板厂商共同推动了设
备与材料的国产化，不仅了生产成本，还形成了庞大的产业链，推动AMOLED产业增长，整体竞争力远
远超过其他。当前，仍主导全球AMOLED产业，与无法与之抗衡。 设备折旧占AMOLED成本的比例高达
四成，因此设备购买和费用对压低AMOLED成本成效显著。设备运作与量产良率息息相关，为维持机器
正常生产，面板厂商要付出高额的设备与维修经费，所以面板厂商在设备上的花费也相当可观。鉴于此
，D与LGD积极国内的设备厂商，协助和新设备。 相较于设备，较廉价的设备将有利于D与LGD生产成
本。目前，尚无法自制AMOLED面板的重要制程设备，厂商必须采购昂贵的外国设备及其零组件进行生
产，成本很难下降。 此外，有机发光层材料是影响AMOLED面板性能的关键，也是决定生产成本的另一
重要指标。早期只有欧洲、美国与的少数公司销售相关材料，且价格偏高。近几年，与面板厂商共同扶
植其国内化工厂研制有机发光层材料，并收到良好成效，D与LGD都尽量采用较便宜的国产材料来面板
生产成本。反观面板厂商，目前仍依赖国外进口材料，成本难免高于厂商，AMOLED产业的竞争力短期
内仍落后于。 

公司高价收购瑞萨接口IC
光华科技电池正极IC,二三极管,ADM4850ARZ,ADM4850本公司主打产品MARVELL迈威阿尔特拉二三极管
不管好的坏的   仓库闲置品！ 

MAX660ESA+T 

AFV121KHS 

MAX206CAG+ 

LT1P51A 

HI6402 

MPC565MZP56REVD 

AGF11311 

TEA19162T/2J 

GD32F450ZKT6 



BT136S-600 

PT-RX500 

93LC56AT-E/ST 

LM236H-5.0 

PTN3700EV/G 

SX5100P2K 

HIP4082IBZT 

DB9-U-M 

AS7C3256-20PC 

LM5032MTCX/NOPB 

IML-0688G 

LTC2644HMS-L12#PBF 

TC7SET32FU 

HV550QUB-N4D 

FERD20H100STS 

UCVP4-186A 

U-COM422-PLUS4 

LT267IGN-1#PBF 

RFP70N06 

CM570X1-001 

S29AL008J70TFI023 

OHD3-30B 

SF-C12-RY 

S9S08DZ60F2MLHR 

XCV10000E 

SF4A-CSL02 



2SC1623-T1B-A 

HTT24QV2-D01 

LM8805TLX 

MP8756GD 

MPU-9150 

SGM2038-0.8XUDY4G/TR 

K4S641632D-TL1L 

TLE9877QXW40XUMA1 

PT19-21C/L41/TR8 

EPM7128STI100 

LPC812M101JTB16 

XC3101AC70NR-G 

PNA4603H00LB 

AD7894AR-10 

HD74LV2G32AUSE 

RX-8025SAAC 

MCP6001T-E/OTVAO 

LM2672M-ADJ 

AH5798-YG-13 

74LVC1G74DC 
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