
生活污水处理专用回用设备

产品名称 生活污水处理专用回用设备

公司名称 山东乐斌环保科技有限公司

价格 45000.00/套

规格参数 乐斌环保:定制
定制:达标排放
产地:山东潍坊

公司地址 临朐县安家河工业园

联系电话 0536-3468518 15621707227

产品详情

生活污水处理专用回用设备

MBR是膜分离技术与生物处理法的高效结合，其起源是用膜分离技术取代活性污泥法中
的二沉池，进行固液分离。这种工艺不仅有效地达到了泥水分离的目的，而且具有污水三
级处理传统工艺不可比拟的优点：

1、高效地进行固液分离,其分离效果远好于传统的沉淀池,出水水质良好,出水悬浮物和浊
度接近于零,可直接回用,实现了污水资源化。

2、膜的高效截留作用,使微生物完全截留在生物反应器内,实现反应器水力停留时间(HRT)
和污泥龄(SRT)的完全分离,运行控制灵活稳定。

3、由于MBR将传统污水处理的曝气池与二沉池合二为一,并取代了三级处理的全部工艺设
施,因此可大幅减少占地面积,节省土建投资。

4、利于硝化细菌的截留和繁殖,系统硝化效率高。通过运行方式的改变亦可有脱氨和除磷
功能。



5、由于泥龄可以非常长,从而大大提高难降解有机物的降解效率。

6、反应器在高容积负荷、低污泥负荷、长泥龄下运行,剩余污泥产量极低,由于泥龄可无限
长,理论上可实现零污泥排放。

7、系统实现PLC控制,操作管理方便。
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1、出水水质。由于膜的分离作用，不必设立沉淀、过滤等其他固液分离设备。高效的固
液分离将废水中的悬浮物质、胶体物质、生物单元流失的微生物菌群与已净化的水分开，
不须经三级处理即直接可回用。具有较高的水质安全性。

2、占地面积小。膜生物反应器生物处理单元内微生物维持高浓度，使容积负荷大大提高
，膜分离的高效性使处理单元水力停留时间大大缩短，占地面积减少。同时膜生物反应器
由于采用了膜组件，不需要沉淀池和专门的过滤车间，系统占地仅为传统方法的60%。

3、节省运行成本。由于MBR高效的氧利用效率，和独特的间歇性运行方式，大大减少了
曝气设备的运行时间和用电量，节省电耗。同时由于膜可滤除细菌、病毒等有害物质，可
显著节省加药消毒所带来的长期运行费用，膜生物反应器工艺不需加入絮凝剂，减少运行
成本。

4、系统抗冲击性强，适应范围广。防止各种微生物菌群的流失，有利于生长速度缓慢的
细菌(硝化细菌等)的生长，使一些大分子难降解有机物的停留时间变长，有利于它们的分
解，从而系统中各种代谢过程顺利进行。

5、二次污染小。污水净化程度比较高，排放出去的污水为干净水。

6、自动化程度高，无人看管，设备全智能化。

7、模块化设计，生活污水零排放设备易于根据水量情况进行自由组合。由于高度的集成
化，MBR形成了规格化、系列化的标准设备，用户可根据工程需要进行组合安装。
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