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产品名称 淮安厂房安全检测-厂房检测机构、单位

公司名称 上海酋顺建筑工程事务所
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规格参数 检测资料:图纸,现场检测
出报告时间:7-15工作日
项目地点:全国

公司地址 上海市崇明区横沙乡富民支路58号D2-6316室（
上海横泰经济开发区）

联系电话 13391144672 13391144672

产品详情

淮安厂房安全检测-厂房检测机构、单位 作为一家专业的厂房检测机构，为您提供的厂房检测和安全排查
服务。出报告时间方面，我们承诺在7-15个工作日内提供检测报告，确保您能够及时了解厂房的安全状
况。 地点方面，我们的服务范围遍布全国各地，无论您的项目位于哪个城市，都可以享受到我们的专业
服务。 

厂房安全检测是厂房检测内容的一部分，因为厂房检测还包括结构性检测，抗震检测。 对于不同厂房所
需要检测的内容是不一样的，这要根据要求需要厂房检测的内容，来决定厂房检测的方式。
如果厂房检测报告是自己看的话，那就要做一个安全性检测就可以了; 如果是相关部门看的，那就就要根
据要求来做的检测。在厂房需要做检测鉴定的时候，要找*的房屋检测鉴定公司来做，这样出具的报告会
更具性。 厂房承重检测之现场检测法：现场设备检测法是利用专用检测设备，现场检测楼板的混凝土强
度、钢筋保护层厚度、楼板钢筋使用面积，楼板厚度等参数后，根据正截面受弯承载力计算公式，计算
得出原楼板的承载力，与实际承受荷载值相比较得出鉴定结论。 

  
工业区厂房质量安全检测鉴定内容： 1、混凝土强度及钢筋位置检测 混凝土的强度检测一般采用钻芯-回
弹法进行检测。一般要求回弹测试区域不得小于10个，钻芯数量不得小于5个。钢筋位置检测一般采用混
凝土钢筋检测仪来测点。根据混凝土的强度和钢筋位置来综合判断构件是否还满足设计要求。
2、结构耐久性检测 (1)钢筋保护层厚度的测定。有两种方法：现场抽样;采用钢筋测定仪检测。现场抽样
一般在工程现场凿去混凝土构件上局部位置保护层，直接量测钢筋位置及保护层厚度。若要对构件钢筋
位置及保护层厚度作检测，则需要采用仪器测定。钢筋测定仪检测时将测定仪长向与构件中钢筋方向平
行，进行横穿式扫描。当扫描至钢筋位置处，测定仪会发出较强信号，并显示保护层厚度读数。 (2) 混
凝土碳化深度。用合适的工具在混凝土构件表面形成直径为15mm的孔洞，清除孔中的粉末和碎屑后(不
能用液体冲洗孔洞)，立即用1%的酚酞溶液滴在孔洞内壁的边缘处，稍等片刻后用游标卡尺测量不变色
的深度若干次，**到0.5mm。 (3) 钢筋锈蚀程度。采用直观检查法、局部破损法和自然电位法三种方法测
试。直观检查法即观察混凝土构件表面有无锈痕、是否有顺筋裂缝，可根据顺筋裂缝的长度和宽度估算



钢筋的锈蚀程度。局部破损法即敲掉混凝土保护层构件的保护层，露出钢筋，直接用游标卡尺测量锈层
厚度、钢筋剩余直径、腐性坑的长度、深度等。自然电位法是一种无损检测方法。测定钢筋与周围介质
所形成的稳定电位，电位大小能反映出钢筋状态。当钢筋处于锈触状态时，自然电位负向增大，可据此
作初步定性判断。 工业厂房的可靠性鉴定，应符合下列要求： 1、详细研究相关文件资料。 2、详细调查
结构上的作用和环境中的不利因素，以及它们在目标使用年限内可能发生的变化，必要时测试结构上的
作用或作用效应。 3、检查结构布置和构造、支撑系统、结构构件及连接情况，详细检测结构存在的缺
陷和损伤，包括承重结构或构件、支撑杆件及其连接节点存在的缺陷和损伤。 4、检查厂房或测量厂房
承重结构或构件的裂缝、位移或变形，当有较大动荷载时测试结构或构件的动力反应和动力特性。 5、
调查和测量地基的变形，检测地基变形对上部承重结构、围护结构系统及吊车运行等的影响。必要时可
开挖基础检查，也可补充勘察或进行现场荷载试验。
6、检测结构材料的实际性能和构件的几何参数，必要时通过荷载试验检验结构或构件的实际性能。
7、检查厂房结构系统的安全状况和使用功能。 8、可靠性分析与验算，应根据详细调查与检测结果，对
建、工业厂房的整体和各个组成部分的可靠度水平进行分析与验算，包括结构分析、结构或构件安全性
和正常使用性校核分析、所存在问题的原因分析等。在工业建筑可靠性鉴定中，若发现调查检测资料不
足或不准确时，应及时进行补充调查、检测。 

淮安厂房安全检测-厂房检测机构、单位 依照相关检测、验收规范选取部分钢屋架及钢结构构件，采用超
声或磁粉探伤作焊缝检测，检测鉴定是否有气孔、夹渣、弧坑裂纹、电弧擦伤等缺陷。 厂房在设计建造
时会专门设计一个楼面的活荷载限值，可以将这个数值作为楼面的承载能力限值，根据厂房承载能力限
值的大小，一般轻型厂房楼面承重能力限值为3.5kN/㎡，重型厂房楼面承重能力限值为7.5kN/㎡以上，中
间即为中型厂房。 但是有一些厂房设计年代较早，许多设计厂房承重能力限值过小，已经无法满足现代
工业生产所需的设备放置要求，这就需要专业的厂房承重检测单位提供科学准确的检测数值，来确保厂
房的安全使用。 厂房承重检测之现场检测法：现场设备检测法是利用专用检测设备，现场检测楼板的混
凝土强度、钢筋保护层厚度、楼板钢筋使用面积，楼板厚度等参数后，根据正截面受弯承载力计算公式
，计算得出原楼板的承载力，与实际承受荷载值相比较得出鉴定结论。 厂房承重检测之荷载实验法：荷
载实验法采用对楼板直接施加荷载，并观察构件在荷载作用下的变形情况。此方法需要遵循严格的操作
程序，需要动用较多的物质、人力等资源;占用比较大的空间，加载后还需一段时间观察其变形，无法满
足大量、快速建设通信机房的要求。只针对部分关键的中心节点机房，且无法提供原始资料或对其他评
定结果有争议时采用。 

1、厂房测绘：现场对厂房的建筑结构进行测绘，还原厂房的建筑结构图。 2、厂房整体变形测量：用水
准仪测量外墙勒脚线、窗台或其它水平线以及楼层地坪相对高差，了解厂房的不均匀沉降状况;用全站仪
测量厂屋外墙竖向棱线的倾斜状况。 3、厂房完损状况检测：普查厂房损伤状况，如承重构件裂缝与变
形、装饰层损伤、地脚螺栓强度检测，并检查地脚螺栓和地面的连接情况，看是否存在松动、变形、脱
落、错位、剪断、延迟断裂和损伤情况等;以文字、照片、图示等方式完整记录损坏的部位、范围及程度
等情况，区分结构性损伤与非结构性损伤。同时与相关单位沟通交流，查询厂房装修改造历史，确认厂
房现在使用荷载情况。 4、材料强度检测：现场抽样测试厂房主要承重构件材料检查构件及连接处容易
积灰、积水的部位，以及干湿交替影响部位的腐蚀状况，隐蔽部位的损伤和锈蚀状况应是重点检查的范
围之一。构件、节点及连接的锈蚀处，应查明锈蚀深度或板件厚度减少的程度，以及锈坑、锈烂的状况
及范围。 工业建筑楼面在生产、使用或者安装、维护时，应当根据实际情况考虑设备、管道、运输工具
和可能的隔墙造成的局部荷载，并可以使用等效的均匀荷载代替。 应根据实际情况采用工业建筑生活负
荷的组合价值系数、频率遭遇值系数和准永久性价值系数，但无论如何，组合值和频率遭遇值系数不应
小于0.7，准永久值系数不应小于0.6。 磁粉检测和超声波检测一样，检测结果无原始记录，可追溯性差，
无法检测到材料、工件深度缺陷，但不受材料、工件形状的限制。  
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