
PBT台湾新光（上海）代理商

产品名称 PBT台湾新光（上海）代理商

公司名称 上海格铁新材料有限公司

价格 22.50/公斤

规格参数 台湾新光:价格美丽
杭州新光:长期供货
新光:PBT纯塑料

公司地址 上海市奉贤区南桥镇环城南路1338-1号

联系电话  13761530450

产品详情

PBT台湾新光代理商 经销商 供应商 型号齐全 价格低于市场价 所有原料都可免费提供原料报告UL、FDA
、材质证明、ISO，ASTM物性资料、ROHS()报告、物质安全资料表(MSDS)等

可采用以下方式成型

1. 注塑 2. 挤出 3. 吹塑 4. 涂覆

注塑成型的工艺条件：

1. 干燥：注塑前要进行干燥、要将水分含量控制在0.02％以下。采用热风循环干燥

时，当温度为105℃、120℃或140℃时，所对应的时间不超过6小时、4小时、2小时。料层厚度低于30mm
。

2. 回收利用：如果混有阻燃剂，允许不超过10％回料加入，前提是预烘干过和没有

热降解；不含阻燃剂的材料可加入20％回料。

3. 热稳定性：PBT的停机时间在30min以内，可将温度降到200℃时停机。

4. 注射机台：通用机台均可使用。

5. 料筒容量：一次注射量为料筒容量的35-65％。

6. 喷嘴与闭锁系统：应选用自锁式喷嘴，并带有加热控温装置。

7. 螺杆：应选用渐变型三段螺杆，长径比为15-20:1，压缩比为2.5-3.0:1。 8. 料筒温度：250-270℃。



9. 模具温度：40-80℃。

10. 注射压力：100-140MPa（1000-1400bar）。

11. 注射速度：中速至快速。

12. 背压：5-10MPa（50-100bar）。

13. 螺杆转速：100-150rpm。

14. 成型收缩率：很大程度取决于模具温度，模具温度越高，收缩程度越大；收缩率

1.4-2.0％，或加入30％玻璃纤维使收缩率至0.4-0.6％。

15. 二次加工：PBT可以进行涂装、粘结、超声波熔接、攻丝及其它机械加工等多种二

次加工。一般情况下不需要进行后处理，必要时在120℃时处理1-2小时。 模具设计

1. 钢材：建议使用Stavax，SKD－11，XW－10，NAK－55，ImpaxS50C。 2. 流道：建议使用圆形流道以增
加压力的传递（经验公式：流道直径=塑件厚度+1.5mm）。也可以使用热流道，但要注意防止材料的渗
漏和降解。

3. 浇口：可以使用各种型式的浇口。浇口直径应该在0.8-1.0T之间，这里
T是塑件厚度。如果是潜入式浇口，建议最小直径为0.75mm。浇口处有热流道，温度必须死循环控制。

4. 拔模斜度：由于复合品级的成型收缩率小，所以在容许范围内，要尽可能大地增加斜度。建议至少取1
/2-1°的斜度。

5. 排气口：排气槽深度为-0.03mm。

应用

1. 汽车工业：分配器、车体部件、点火器线圈骨架、绝缘盖、排气系统零部件、摩托车点火器等。

2. 电子电气：电视机的偏转线圈，显像管和电位器支架，伴音输出变压器骨架，适配器骨架，开关接插
件、电风扇、电冰箱、洗衣机电机端盖、轴套等。

3. 家用电器：食品加工刀片、真空吸尘器组件、电风扇、吹风机壳体、咖啡器皿等。 4.
机械工业：运输机械零件，缝纫机和纺织机械零件、电动工具零件、屏蔽套等。 5.
医疗工业：一般不作医疗设备的用途。

聚对苯二甲酸丁二醇酯（PBT）

基本介绍

聚对苯二甲酸丁二酯（PBT)是一种乳白色、从半透明到不透明的结晶型热塑性聚合物，和聚碳酸酯(PC)
一样，是一种结晶、线型饱和聚酯。也是一种综合性能优良的工程塑料。

聚对苯二甲酸丁二酯树脂无味、无毒；有优良的强韧性、耐疲劳性、耐磨性，摩擦系数小，尺寸稳定性
好，但对缺口敏感性大；能缓慢燃烧，电性能好，耐电弧性好，但体积电阻、高频介电损耗大；耐热水
、酸和油类，但不耐强酸、强碱及苯酚类化合物；熔料黏度低，成型性好，但收缩率大。聚对苯二甲酸



丁二酯的性能参数见下表。

聚对苯二甲酸丁二酯性能

如需了解更多PBT台湾新光型号 欢迎来电咨询订购
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