
50WW800 无取向电工钢上海现货

产品名称 50WW800 无取向电工钢上海现货

公司名称 上海蕴冉物资有限公司

价格 5100.00/吨

规格参数 宝钢:厚度0.5mm
无取向电工钢:50WW800
应用领域:适用于大型电机，中型电机，压缩机
电机，通

公司地址 上海市宝山区蕴川路5475号4幢部分4238室

联系电话 021-36212802 18616793103

产品详情

50WW800电工钢作为一种高性能的电工钢材料，在电力、电子和电气制造领域具有广泛的应用。

它主要由硅、钢铁等元素组成，具有高导磁率、低铁损耗、高磁滞性和高温稳定性等特点，适用于制造
电机、变压器、电感器、发电机等电子元器件。

下面，我们将详细探讨50WW800电工钢的详细资料和工艺流程。

一、50WW800电工钢的详细资料

牌号解析50WW800电工钢的牌号中，“50”代表平均铁损耗，单位为瓦特每千克，这一指标是衡量电工

钢性能的重要参数，铁损越低，说明材料在电能转换过程中的能量损失越小，牌号也就越高。

“WW”代表这是一种取向硅钢，取向硅钢因其特殊的晶体结构而具有优异的磁性能。“800”则代表材

料的磁通密度，单位为特斯拉，磁通密度越高，材料在磁场中的表现越出色。

物理性能50WW800电工钢具有高导磁率，这意味着它能有效地传导和保留磁场，是控制或传输电磁能应

用的理想选择。

此外，其低磁芯损耗和高饱和磁通密度也是其显著特点。低磁芯损耗确保了电力传输系统的效率，而高

饱和磁通密度则意味着它能承受更高水平的磁场强度而不会失去磁性。



机械性能50WW800电工钢还具备优异的机械性能，如高拉伸强度和良好的延展性，这保证了它在承受重

负载或压力的应用中具有良好的耐用性和使用寿命。

应用领域由于其zhuoyue的性能，50WW800电工钢在电力、电子和电气制造领域有着广泛的应用。

它可以用于制造高效、节能的电机、变压器和发电机，提高设备的性能和效率。

同时，由于其低铁损和高磁通密度的特点，它还可以用于制造需要jingque控制磁场的设备，如电感器和

电磁铁等。

二、50WW800电工钢的工艺流程

50WW800电工钢的制造过程是一个复杂而精细的工艺流程，主要包括炼钢、连铸、热轧、冷轧、退火和
精整等步骤。

炼钢炼钢是制造电工钢的步，通过控制冶炼过程中的温度、气氛和化学成分，获得高品质的钢水。

这一步对于确保电工钢的纯净度和稳定性至关重要。

连铸将炼好的钢水连续浇铸成坯，通过优化连铸工艺参数，确保坯料的尺寸精度和内部质量。

连铸工艺的选择和参数的设定直接影响到后续加工过程的顺利进行和终产品的性能。

热轧热轧是将连铸坯加热到一定温度后进行轧制的过程，通过控制轧制力、温度和速度等参数，调整材

料的晶粒尺寸和组织结构。

热轧后的电工钢坯料具有初步的形状和尺寸，为后续加工提供了基础。

冷轧冷轧是在常温下对电工钢进行轧制的过程，通过多道次轧制和jingque控制轧制参数，使电工钢达到

所需的厚度和表面质量。

冷轧过程对于提高电工钢的磁性能和机械性能具有重要意义。

退火退火是电工钢制造过程中的关键步骤，通过控制退火温度和时间，消除材料内部的残余应力，改善

其磁性能和机械性能。

退火工艺的选择和参数的设定对于终产品的性能具有重要影响。



精整精整包括剪切、平整、涂油等步骤，使电工钢达到规定的尺寸和表面要求。这一步骤确保了电工钢

在后续使用中的便利性和可靠性。

通过以上工艺流程，终得到的50WW800电工钢具有优异的磁性能和机械性能，能够满足不同电工产品的
需求。

三、总结与展望

50WW800电工钢以其zhuoyue的性能和广泛的应用领域在电力、电子和电气制造领域占据重要地位。

随着科技的不断进步和市场的不断发展，对电工钢的性能要求也在不断提高。未来，随着生产工艺的不
断改进和创新，50WW800电工钢的性能将进一步得到提升，应用领域也将更加广泛。

同时，我们也应关注到电工钢制造过程中的环保和可持续发展问题。

通过采用环保的生产工艺和材料，降低能耗和排放，推动电工钢产业的绿色发展，是我们未来努力的方
向。

总之，50WW800电工钢作为一种高性能的电工钢材料，在电力、电子和电气制造领域具有广阔的应用前
景和发展空间。

通过深入了解其详细资料和工艺流程，我们可以更好地认识和应用这种优质材料，推动相关产业的持续
发展和创新。

请注意，上述内容是基于当前对50WW800电工钢的了解进行的介绍。

随着技术的不断发展和市场的变化，关于50WW800电工钢的详细资料、工艺流程以及应用领域可能会有
所更新和变化。

因此，在实际应用中，建议查阅新的相关资料或咨询人士以获取准确和新的信息。
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