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产品名称 工业超声波焊接机厂家 工业超声波焊接机
华卓自动化设备1

公司名称 苏州华卓自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区胥口镇燕河路29号-

联系电话  15850239705

产品详情

如今信息更新飞速，人们获取知识的渠道也是多种多样的，工业超声波焊接机，不管是学习还是采购，
所以，在选购设备的时候，可以参考的资料有很多。但是实践出真知，这还是有道理的，如果没有尝试
过，很难知道好坏，现在我们就来和大家介绍下超声波焊接机，怎样的超声波焊接机才算好呢?我们应该
关注哪些要素呢?这是大家应该关心的，因为我们在使用该设备进行作业的时候，如果设备质量不过关的
话，会影响超声波焊接机的使用效果。

超声波焊接机的稳定性是很重要的，不稳定的机子在操作过程中很容易出现问题，一下焊效果好，一下
焊不好，到这样的超声波焊接机生产时就很麻烦了，这样就算供货厂家免费帮维修，工业超声波焊接机
价格，也会影响生产进度，影响交货期，如老板怪罪下过可不是开玩笑的。 建议不要大家购买低于1万
元的超声波焊接机了，因为一分钱一分货，便宜的超声波焊接机一般是用差的配置来组装超声波焊接机
的，工业超声波焊接机生产商，配置的超声波焊接机使用起来稳定性肯定要好，在条件允许的情况下购
买，诺宇超声波虽价格贵一点，但品质好，稳定性好。也可以多看多做比较再进行购买。

一般的超声波塑料焊接机上有如下的参数是可以调节的：

A：超声波发生器上的调谐旋钮：这是超声波焊机关键的一个调节旋钮。其调节目的是使超声波发生器
所发出的高压电信号频率同换能器部分的机械谐振频率一致。方法是轻触测试开关、左右设防该旋钮，
使负载指示的电流为，即可完成调谐步骤。

B：振幅档：此旋钮有些机种上没有这个旋钮，其功能是通过调节发生器的输出电压，达到高速输出振幅



的目的。

C：气动部分：包括调速器、气压调节旋钮。调速器用于调节气缸的上、下速度。气压调节旋钮调节工
作气压。

D：熔接时间（WELD TIME）：用于调节超声波发射的时间，一般的塑料件熔接时间为
0.6S以下，通常超过1.5S熔接时间均可视作失败熔接（可视作振幅不够，或设计不合理）。

E：保压时间（HOLD TIME）：保压时间相当于加工塑料件之后的固化时间，通常如果塑料件的固定位
设置得好，此时间可不用考虑，如果塑料件内部有弹簧等部件，该时间应相应调长。

F：触发调节：触发调节有两种方式，一种是触发。这种调节一般指示为延迟时间（DELAY TIME）。
其所指为从触发机器开始到超声波发射为止的时间。通过调节，可实现先发射超声波再熔接，或先压紧
塑料件再触发超声波。另一种是压力触发。这种触发方式常见于美国BRANSON 8400和8700形式的超声波
焊接机中，其原理是调节压紧塑料件的力度来触发超声波。对于较大的塑料件，为防止起振失败，多采
用先触发超声波再熔接，或以较小的触发力度。

概念区别

超声波是人耳听觉范围之外的声波。正常人可以听到20Hz到20kHz的声波，20Hz以下的声波是次声波或
亚声波，高于20kHz的声波是超声波，利用了超声波的这项技术来发明超声波塑料焊接机，行业人员也
有称它为超音波塑焊机与超声波熔接机。

高周波是声波的频率大于100KHZ时，高周波熔接机是利用的高周波的这项技术开发而成的，被行业人员
称为高频熔接机与高周波熔断机。

二、原理区别

超声波塑料焊接机原理是由超声波发生器产生的高压与高频信号，根据超声波换能系统，通过技术把信
号转换为高频机械振动，利用工件表面及在分子间的磨擦让传递到接口的温度升高，当温度达到产品本
身熔点时，让产品的接口迅速熔化，工业超声波焊接机厂家，这样就填充于接口间的空隙，当震动停止
的时候，产品在一定的压力下冷却定形，就可以达成有效的熔接效果。

工业超声波焊接机厂家-工业超声波焊接机-华卓自动化设备1由苏州华卓自动化设备有限公司提供。苏
州华卓自动化设备有限公司是一家从事“研发,生产,销售,非自动化设备”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“研发,生产,销售,非自动化设备”
品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使华卓自动化在节能设备中赢得了客户
的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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