
碳钢球冠封头生产厂家批发

产品名称 碳钢球冠封头生产厂家批发

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  封头即为由旋转椭圆球面和圆筒形直段两部分组成的封头。其作用就是.管
道到头了，不准备现延伸了，就用封头焊到管子上，做为一个末端来使用。用在压力容器上，上下各有
一个封头，中间是一个直管段，做为压力容器的罐子用。旋转椭圆球面母线的长、短轴之比为的椭圆形
封头，习惯上称为标准椭圆形封头。椭圆封头的力学性能仅次于半球封头，但优于碟形封头。由于椭圆
封头的深度介于半球形和碟形封头之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之间，即比半
球封头容易，比碟形封头困难。近年来由于采用旋压制造工艺，为制造大直径椭圆形封头带来了方便。
椭圆封头因综合性能较好，被广泛用于中低压容器。

封头组织应力变化的*终结果是表层受拉应力,心部受压应力，恰好与热应力相反。组织应力的大小与工
件在马氏体相变区的冷却速度、形状，材料的化学成分等因素有关。碳钢、不锈钢封头专业生产厂家找
河北禹拓管件制造厂，厂家信得过，是您正确的选择！到目前为止，禹拓已经拥有相当齐全的产品结构
，并且，所生产的大型封头产品品质堪称同行业中的精品，决不允许一件有疑问的产品流向市场，从产
品的设计、原材料的选料、加工制造、出厂包装直到售后服务。封头使用的注意点测量封头的外周长。
若事先进行筒体加工，请向生产工厂询问预定封头外周长的尺寸；请将封头外周长4等分，并在筒体和封
头上做好标记；将封头和筒体进行焊接，焊接请客户根据直径和板厚自选。  为创建禹拓品牌，提高企
业zhiming度，树立企业形象，我们本着“一切追求高质量，用户满意为宗旨”的精神，以“*惠的价格
、*周到的服务、*可靠的产品质量”的原则向您郑重承诺：?对使用我厂产品的用户，我们负责讲解管件
有关常识。对用户提出的有关质量问题，我们保证，市内用户不超过小时到位，省内用户我们为小时，
省外用户我们要求不超过5天派专业人员前往解决。产品实行三包，在使用寿命周期内出现的产品质量问
题，经检验确属本厂质量问题的我们实行三包。我们愿以诚信经营理念、优良的产品、合理的产品价格
、为用户提供100%满意售后服务。    

  封头产品如有拼接焊缝，就要有焊接工艺卡，也要有相应的焊接工艺评定。依据不同的封头资料，采
取的焊接方式重要有焊条电弧焊、埋弧主动焊、气维护焊等，板材厚度范畴比拟广，以上这些都是焊接
工艺评定进程中要斟酌的因素。这里特殊还要强调的焊后热处置，封头压抑进程中有冷压、热压成形后
有的还要进行焊后热处置，同一种资料，焊后热处理可能有几种类别，还有不做热处置的冷压封头)都要
分辨评定。封头制作厂的焊接工艺评定，除斟酌材料组别、焊接方式、厚度范畴外，特殊要斟酌热处置
种类。焊接工艺评定监检员要逐一监检确认 。



碳钢封头的生产工艺介绍：一，在生产中有不合适的地方沾到了碳钢了。主要是加工硬化性造成的，冲
压时的变形使不锈钢产生了变形马氏体，产生磁性 。每一种解释其实都很合理。这种现象受到冷却速度
，材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快，含碳量和合金成分愈高，冷却过程中在热应
力作用下产生的不均匀塑性变形愈大，*形成的残余应力就愈大。另一方面钢在热处理过程中由于组织的
变化即奥氏体向马氏体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨胀,工件各部位先后相变，造成体积长大
不一致而产生组织应力。不锈钢封头组织应力变化的*终结果是表层受拉应力,心部受压应力，恰好与热
应力相反。组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度、形状，材料的化学成分等因素有关。
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