
中频超音频感应加热设备 恒达加热

产品名称 中频超音频感应加热设备 恒达加热

公司名称 郑州恒达感应加热技术有限公司

价格 240000.00/台

规格参数 品牌:恒达加热
型号:H-MF-500
最大输出功率:500KVA（kw）

公司地址 郑州市高新区雪松路与翠竹街交叉口

联系电话 86-037167836396 18639027363

产品详情

产品特点 1、高效节能 我公司的高、中频感应加热设备（淬火设备、蘸火设备/加热电炉）采用igbt固态
逆变，高效节能，输出功率较大；100%负载持续率设计，可连续工作，热效率高达85%以上，同等条件
下的中频感应加热设备，比电阻式加热方式节电40%以上，预热时间缩短2/3。效率高、节电十分明显，
比传统高、中频感应加热设备节电60%、比可控硅中频节电20%； 我公司自行研制的高、中频感应加热
设备（淬火设备、蘸火设备/加热电炉）加热速度快、生产效率高、氧化脱炭少、节省材料与锻模成本 由
于感应加热的原理为电磁感应，其热量在工件内自身产生，普通工人用中频电炉上班后十分钟即可进行
锻造任务的连续工作，不需烧炉专业工人提前进行烧炉和封炉工作。不必担心由于停电或设备故障引起
的煤炉已加热坯料的浪费现象。 由于这类高中频感应加热设备（淬火设备、蘸火设备/加热电炉）的加热
方式升温速度快，所以氧化极少，每吨锻件和烧煤炉相比至少节约钢材原材料20-50千克，其材料利用率
可达95%。由于该加热方式加热均匀，芯表温差极小，所以在锻造方面还大大的增加了锻模的寿命，锻
件表面的粗糙度也小于50um。 2、绿色环保
传统的加热设备如：电阻式、氧炔焰、焦碳炉、盐浴炉、煤气炉、油炉是通过热传导方式加热, 致使加热
设备外表及工作环境温度过高、污染严重，生产环境十分恶劣，对人体伤害极大，恒达感应加热设备利
用感应加热原理，热损耗少，无污染，给工厂创造一个安全舒适的生产环境，为人类社会创造一个清洁
的生存环境。 这类高中频感应加热设备（淬火设备、蘸火设备/加热电炉）使得工人的工作环境优越、提
高工人劳动环境和公司形象、无污染、低耗能 感应加热炉与煤炉相比，，工人不会再受炎炎烈日下煤炉
的烘烤与烟熏，更可达到环保部门的各项指标要求，同时树立公司外在形象与锻造业未来的发展趋势。
3、安全可靠    我公司的各类型高中频感应加热设备（淬火设备、蘸火设备/加热电炉）保护功能完善
，可靠性高。智能控制系统和完善的保护系统，保证设备长期安全可靠运行；设有过压、过流、过热、
缺水等报警指示；无万伏高压，感应圈接地，对操作人员十分安全。 4、操作简单 锁相技术、实现频率
自动跟踪，可远控和配接红外测温，实现温度的自动控制，提高加热质量和简化工人操作，可满足不同
工件的锻前加热、热处理、钎焊等。 5、技术先进 恒达高频感应加热设备（淬火设备、蘸火设备/加热电
炉）经过多年的技术积累，目前在感应加热领域拥有先进的技术，设备频带宽，超音频系列设备频率范
围10khz---85khz，高频设备频率覆盖80khz---500khz，超高频可高达1.1mhz；中频系列设备频率范围1khz-
--10khz。 6、量身定做   
公司可根据客户工件需求及工作场所要求设计不同尺寸不同功率的感应加热设备。 7、精准特点 我公司
的感应加热设备（淬火设备、蘸火设备/加热电炉）加热均匀，芯表温差极小，温控精度高,感应加热其热



量在工件内自身产生所以加热均匀，芯表温差极小。应用温控系统可实现对温度的精确控制提高产品质
量和合格率。

本产品的品牌是恒达加热，型号为H-
MF-500，最大输出功率是500KVA（kw），产品别名是淬火设备，产品用途为淬火、焊接、透热锻造
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