
佛山安川伺服维修 YASKAWA伺服维修

产品名称 佛山安川伺服维修 YASKAWA伺服维修

公司名称 广州腾鸣自动化控制设备有限公司

价格 100.00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区钟村镇屏山七亩大街3号

联系电话  15915740287

产品详情

佛山安川伺服维修，佛山YASKAWA伺服维修中心，南海安川伺服维修中心，南海YASKAWA伺服电机维
修中心，顺德安川伺服维修中心，顺德YASKAWA伺服电机维修中心

佛山腾鸣自动化控制设备有限公司一直致力于工控产品维修，机电一体化设备维护，系统设计改造。具
有一批知识扎实，实践经验丰富，毕业于华南理工大学、广东工业大学高等院校的维修技术精 英。维修
服务过的企业，遍布全国。我们维修张力传感器、称重传感器、流量计、变频器、直流调速器、PLC、
触摸屏、伺服控制器、工控机、软启动器、UPS不间断电源等各种工业仪器。我们有大量工控产品配件
，与合作客户长期维护服务，能快速维修客户故障，价格实惠。我们有大量二手PLC，伺服驱动器，变
频器，直流调速器，变频器，触摸屏等工控产品出售，欢迎电询。

禅城区辖3个街道、1个镇：石湾街道、张槎街道、祖庙街道、南庄镇。区人民政府驻祖庙街道大福南路
。

南海区辖1个街道(桂城街道)、6个镇(里水镇、九江镇、丹灶镇、大沥镇、狮山镇、西樵镇)。共67个村委
会、182个居委会。 政府驻桂城街道。

顺德区辖4个街道(大良、容桂、伦教、勒流)、6个镇(陈村、均安、龙江、乐从、北滘杏坛、)、108个行
政村，92个居民区。

三水区共辖1个街道(西南街道)、4个镇(芦苞镇、大塘镇、乐平镇、白坭镇)、2个经济区(云东海旅游经济
区、迳口华侨经济区)。

高明区下辖荷城街道办事处和杨和镇、更合镇、明城镇3个镇。全区51个村委会、21个社区居委会，其中
荷城街道14个村委会、14个社区居委会;杨和镇7个村委会、3个社区居委会;明城镇11个村委会、1个社区
居委会;更合镇19个村委会、3个社区居委会

3个维修服务点

地址1：佛山广州市番禺区钟村镇屏山七亩大街3号



地址2：肇庆市高新区（大旺工业园） 

地址3： 佛山顺德大良凤翔办事处

开发区萝岗维修办事处：

 

黄埔区科学城维修办事处：

 

番禺区顺德大良凤翔维修办事处：

佛山南海禅城维修办事处：

佛山市南海区海八路

佛山三水办事处

维修品牌伺服:

鲍米勒伺服驱动器维修、PARKER伺服驱动器维修、施耐德伺服驱动器维修、ct伺服驱动器维修、力士乐
伺服驱动器维修、安川伺服驱动器维修、MOOG伺服驱动器维修、LUST伺服驱动器维修、三菱伺服驱动
器维修、西门子伺服驱动器维修、AB罗克韦尔伺服驱动器维修、三洋伺服驱动器维修、松下伺服驱动器
维修、科尔摩根伺服驱动器维修、SEW伺服驱动器维修、ACS伺服驱动器维修、DEMAG伺服驱动器维修
、B&R伺服驱动器维修、AMK伺服驱动器维修、太平洋伺服维修、NIKKI伺服驱动器维修、富士伺服驱
动器维修、Baumuller伺服维修、EMERSON伺服维修、Schneider伺服维修、bosch rexroth伺服维修、yaska
wa伺服维修、mitsubishi伺服维修、siemens伺服维修、Kollmorgen伺服维修、SANYO伺服维修、panasonic
伺服维修、 YOKOGAWA伺服维修、PACIFIC SCIENTIFIC伺服维修、FUJI伺服维修、galil运动控制卡维
修、库卡KUKA伺服维修、OSAI伺服驱动器维修、横河伺服驱动器维修、艾默生伺服维修、派克伺服维
修、LENZE伺服维修、ELAU伺服维修、NORGREN伺服维修、BALDOR伺服维修、瑞恩伺服维修、RELI
ANCE ELECTRIC伺服维修、RELIANCE伺服维修、API
CONTROLS伺服维修、SANMOTION伺服维修、TAMAGAWA伺服维修

安川伺服维修常见故障：上电无显示，上电过电压报警，上电过电流报警，编码器故障，模块损坏，参
数错误等故障。

   短路对于电机产品绕组几乎是致命的。匝间、相间和对地故障，是绕组短路的不同表现。突然短路
时，会产生较大的电流冲击，而较大电流产生非常大的电磁力，按照绕组的实际物理分布情况，槽内绕
组部分与端部发生短路故障后，绕组所受到的伤害程度不一样。相比较，槽内部分因为有铁芯槽和槽楔
的支持或保护，绕组故障危害的衍生危害相对小些，但绕组端部的故障危害就会大很多。

当电机出现短路时，绕组端部同时受到径向向外、轴向向内的电磁力，直接的后果是绕组端部向外胀开
，槽口位置故障发生或加重；转子端部则受到径向向内的电磁力，如果是铸铝转子，危害不明显，但对
于绕绕式转子，其端部也可能发生较大的危害。因而，电机绕组端部的尺寸、绑扎和绝缘固化都是非常
必要的；对于大型电机的定子和转子绕组端部，定子端箍和转子支架等都是对绕组的必要保护零件。

突然短路导致的大电流会产生较大的电磁转矩，可能会导致电机发生较大的抖动效应，进而对所拖动的



设备造成不良影响，因而，对于电机应用过程中的固定也非常必要。

除以上危害外，短路引起的大电流会使绕组发热严重，但由于过电流保护或绕组因短路导致的断路，大
电流作用时间非常短，绕组发热较大但作用时间较短，总体发热效应不是很明显。

在绕组短路故障的检查过程可以发现，匝间、对地和相间的严重故障，都会导致绕组发生局部的炸裂现
象，绕组导体由于温度过高出现熔化产生的小珠颗粒，老化的绝缘污染到电机的几乎整个腔体。

从故障对电机的影响程度分析，电工部分的可靠性应作为任何一个电机生产厂家的关注重点。一、通信
协议不匹配

PLC 与上位机之间的通信需要使用相同的通信协议，如果协议不匹配，PLC
就无法接受上位机的指令。需要确保通信协议一致，并对通信协议进行正确的设置。

二. 通信口设置不正确

PLC 通常有多个通信口，需要确保选择了正确的通信口，并对通信口参数进行正确的设置。例如，通信
口的波特率、数据位数、奇偶校验等参数需要与上位机相匹配。

三.  硬件故障

如果 PLC 的通信口损坏或者 PLC
本身存在硬件故障，就会导致无法接受上位机的指令。需要进行硬件故障排查，修复或更换故障部件。

四.  通信线路故障

通信线路出现断开或短路等故障也会导致 PLC
无法接受上位机的指令。需要检查通信线路的连接状态，确保线路正常。

五.  程序逻辑错误

PLC 是通过编写程序来进行控制的，如果程序出现逻辑错误，可能会导致 PL
无法接受上位机的指令。需要检查程序逻辑，并进行修正。

以上是 PLC 不接受上位机指令可能的一些原因，具体问题需要根据实际情况进行排查。

如果 PLC 不接受上位机指令，可以按照以下步骤进行解决：



1. 排查通信线路：首先需要检查 PLC 和上位机之间的通信线路是否连接正常，通信线路是否损坏或发生
短路等故障。可以用万用表测试线路是否通畅。

2. 检查通信协议和通信口参数：需要确保 PLC
和上位机使用的通信协议和通信口参数设置一致。可以参考设备手册或者厂家提供的文档。

3. 检查硬件故障：检查 PLC 的通信口是否损坏，如果对PLC的硬件进行过更换需要确认是否正确安装且
是否与PLC本身兼容。如有必要可以更换硬件部件，或者找人员进行维修。

4. 检查 PLC 程序逻辑：如果前三个步骤都没有问题，需要检查 PLC
的程序逻辑是否正确，是否存在逻辑错误或代码bug，需要仔细检查异常报警信息来判断。

5. 检查上位机程序：需要检查上位机编写的程序是否正确、版本是否匹配等。如果上位机网络状况不良
，也会导致PLC无法接受指令，这时可以检查网络环境及设置。
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