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产品名称 砂带辊刷去毛刺机价钱 砂带辊刷去毛刺机
苏州锃道

公司名称 苏州锃道研磨技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业园区通园路58号

联系电话 18168576687 18168576687

产品详情

 不论是激光切割、等离子切割还是冲压剪板下料等，这些加工工序都会在钣金件表面形成锋利的边缘
和毛刺。特别是等离子切割时，熔渣（氧化物和金属残留物的混合物）会顽固沉积在零件边缘。即使是
现代化的激光切割也会在零件表面留下不必要的飞溅物。无论使用哪种方法切割钣金件，使用去毛刺技
术相当重要，砂带辊刷去毛刺机价钱，原因有以下几点：

1、可提高产品的质量

毛刺不仅对人，对工具和机器也是相当危险的，砂带辊刷去毛刺机厂，如折弯机或辊式矫平机。这些机
器的部件如果经常接触到钣金件上的锋利边缘和毛刺，磨损就会变得更快，严重的将直接导致停产无法
使用。所以钣金去毛刺倒圆角是保护工具和机器、延长其使用寿命和降低维护保养成本的重要条件。

对于平面钣金的打磨去毛刺方法，人工利用砂纸，毛刷等简单工具进行打磨；运用打磨机，打磨机设计
通过两只气缸带动上磨座及钢丝平刷、两只液压缸带动下磨座及钢丝平刷，合理实现了打磨时工具与工
件的适度压紧与松开；工作过程结果表明：传动机构将减速电机 输入的扭矩分别输出至上、下磨座，带
动二者来回交错运动，砂带辊刷去毛刺机推荐，由钢丝平刷对行进中的钢板进行板面清理及打磨除浮锈
。而人工打磨和打磨机两种方法工作效率低、劳动强度大、工序质量参差不齐等问题。高压水喷射顾名
思义是以水为媒介，利用它的瞬间冲击力来去除加工后产生的毛刺和飞边，同时可达到清洗的目的。经
过多次试验测试，终找到适合的压力为 30MPa—50MPa 。 若压力不足，无法达到去毛刺的效果，压力过
高虽然可以去除毛刺，但存在损伤工件的危险。通常液压件在使用时所承受的液体压力都在 20Mpa
以内，砂带辊刷去毛刺机，用 50MPa 的压力都无法打掉的毛刺残留，在几兆帕的工作压力下脱落的几率
是非常小的，也可以认为毛刺的根部残留是工件的一部分。 砂带辊刷去毛刺机价钱-砂带辊刷去毛刺机-
苏州锃道(查看)由苏州锃道研磨技术有限公司提供。苏州锃道研磨技术有限公司在行业设备这一领域倾
注了诸多的热忱和热情，苏州锃道一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市
场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：周先生。
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