
江苏磨削主轴 磨削主轴批发价 蓝能机电

产品名称 江苏磨削主轴 磨削主轴批发价 蓝能机电

公司名称 安阳蓝能机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市高新产业集聚区文峰分区文兴大道西段

联系电话 15137209325 15137209325

产品详情

主轴轴承预紧力与机床主轴转速、刚度和载荷有关，轴承预紧力的增加可提高主轴的刚度，但轴承滚道
摩擦、损耗等会产生热量。如果热量无法及时散发，则会严重影响机床精度，因此，轴承预紧力应通过
测试或试验确定。根据多次反复试验，并参考国内外电主轴轴承预紧力的研究结果，确定预紧量为0.002
～0.005mm。通过实测同组同向轴承内、外环高低差值，可确定内、外隔套的高低差，并通过精密配研
得出，磨削主轴零售价，隔套两端面平行度允差为0.002mm。

机床主轴变速方式：主轴所能传递的功率随着主轴转速的降低而减小。图中虚线所示为电动机超载（允
许超载30min）时，磨削主轴批发价，恒功率区域和恒转矩区域。电动机的超载功率为15kW，超载的大
输出转矩为。电主轴的使用注意事项：电主轴与变频器应配套使用，变频器的规格及参数设置应和电主
轴的额定参数相匹配，磨削主轴主要用途，如设置不正确会烧毁电主轴。随着电气传动技术（变频调速
技术、电动机矢量控制技术等）的迅速发展和日趋完善，高速数控机床主传动系统的机械结构已得到极
大的简化，江苏磨削主轴，基本上取消了带轮传动和齿轮传动。

④主轴松拉刀机构试验。松、拉刀力应满足设计要求，用拉刀测试仪检测主轴拉刀力，拉刀力满足1400
～1600kg的要求，松拉刀主轴轴向移动量不超过0.15mm。⑤复检主轴精度符合回转精度的要求④主轴松
拉刀机构试验。松、拉刀力应满足设计要求，用拉刀测试仪检测主轴拉刀力，拉刀力满足1400～1600kg
的要求，松拉刀主轴轴向移动量不超过0.15mm。⑤复检主轴精度符合回转精度的要求

江苏磨削主轴-磨削主轴批发价-蓝能机电(推荐商家)由安阳蓝能机电设备有限公司提供。江苏磨削主轴-
磨削主轴批发价-蓝能机电(推荐商家)是安阳蓝能机电设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：梁经理。同时本公司还是从事电主轴，机床主
轴，永磁同步电主轴的厂家，欢迎来电咨询。
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